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Markalarin zemin renkleri, katalog Ust bant renkleri ile aynidir.



Tum Haklari Saklidir.

1979'da istanbul’da kurulan Yildiz Gaz Armatiirleri A. S.; giiclii finansal yapisi, profesyonel uzman kadrosu, diinya
standartlarindaki teknik donanimi ve 18.000 m2'lik kapali alana kurulu yeni fabrikasiyla Turkiye gaz armatird pazarinin
lideridir. Dinya pazarindaki iddiali varligini 59 Glkedeki 200'e yakin is ortadi ile surdiren sirket; Avrupa Kaynak Birligi
(European Welding Association) Gyesi olarak; dinyanin saygin kaynak ekipmani Greticileri arasinda yer almaktadir.

T. C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi'nca 2015 Verimlilik Proje Odiillerinde 3.'liige, 2017 Verimlilik Proje Odiillerinde 1.'lige
layik gérilen sirket; sdrdurdlebilir verimliligi artirmak icin inovasyon ve kalite odakli Uretim calismalarina devam
etmektedir. Bu hususta egitimi en biyUk dncelik olarak géren Yildiz Gaz Armatiirleri, Gniversitelere ve meslek liselerine
sagladigi egitim ve rin destekleriyle Ulkemizin mustakbel teknik kadrolarinin gelisimine katkida bulunmaktadir.
Calisanlarina yénelik olagan kurum ici ve disi egitim organizasyonlarinin yaninda; 2018 yilini Egitim ve Gelisim Yili ilan
eden Yildiz, kisa ve uzun vadeli hedeflerini gerceklestirmeye yénelik egitim programlariyla kadrosuna gerekli donanimi
kazandirmistir.

URUN CESITLILIGI

Yildiz Gaz Armatiirleri, 40 yildir Uretici olarak faaliyet gésterdigi kaynak kesme sektériinde; gaz armatdrleri ana basligi
altinda 6 ana Urln grubu ve 350 Urin cesidi ile dinyanin en genis Urin portféylerinden birine sahiptir. DistribGtérligu
yaptigi dinya ¢capinda markalarla da ¢6zim Urettigi alani genisleten sirket; kiicUkten blyige tim projelere kalite, given
ve itibar katmayi sirdirmektedir.

italyan TELWIN Kaynak Makineleri ile 1990'dan bu yana siiren isbirligi kapsaminda tim sektérlere (riin ¢ézimleri
sunulmakta ve Ulkemizin kosullarina uygun makinelerin Uretilmesi konusunda calismalar yUritilmektedir.

Alman EWM Kaynak Makineleri grubu ile 2007'den bu yana Tirkiye'nin en blyUk sanayi kuruluslarina saglanan yiksek
kaliteli cozimler ile Turkiye'nin en buyik projelerine Yildizimzasi atilmaktadir.

NKO kaynak agzi agma makineleri ile 2015'ten bu yana sektérin ihtiyaci olan yiksek kapasiteli, hassas isleme yapisina
sahip, kullanici dostu ¢ézimlerle Gretim verimliligine katki saglanmaktadir.

Kaynak teknolojileri sektoérinin is givenligi konusundaki hayati ihtiyaclarindan biri olan kaynak perdeleri ve
battaniyeleri; CEPRO ile 2003 yilindan bu yana strdurulen is birligi kapsaminda sektére sunulmaktadir.

Son olarak; 2017 yili itibariyla STARARC markasi ile Yildiz Gaz Armatiirleri givencesi ile kaynak makine ve sarf
malzemelerinin satisi gerceklestirilmektedir.

KALITE

Yildiz Gaz Armatiirleri; kalite vizyonunu kurulusundan itibaren belirleyerek, 1988'de kendi Kalite El Kitabi'ni
olusturmustur. Standardini; TSE, APRAGAZ, KIWA MAYER ve GOST-R gibi diinyaca kabul géren ulusal ve uluslararasi
akredite kuruluslardan aldidi kalite belgeleriyle ortaya koyan marka; Gretimini yaptigi Grinleri kullanicilarina 5 yil garanti
ile sunmaktadir.

UZMANLIK

%100 misteri memnuniyetini ilke olarak benimseyen Yildiz Gaz; (rin ve hizmetlerini en yUksek kalitede, en kisa zamanda
ve en uygun maliyetle kullaniciyla bulusturmak icin ¢calismaktadir. Yalin dretim sistemini benimseyen marka, kalite
seviyesini artirmak icin KAIZEN (Sirekli lyilestirme) gibi diinyaca kabul gérmiis Gretim ve siirec iyilestirme metotlarini da
calisma prensiplerine dahil etmistir.

AR-GE

Yildiz Gaz Armatiirleri, kendi alaninda dinyadaki en son teknoloji ve uygulamalari, binyesinde yer alan AR-GE b6limu
vasitasiyla yakindan takip etmektedir. Kullanici geri bildirimlerine biylik 6nem veren marka; Grin portféyind
zenginlestirme ve mevcut Grinleri gelistirme faaliyetlerinde bu faktéri en én planda tutmaktadir. Ayrica; kullanicilarin
farkli uygulamalar icin talep ettikleri 6zel Grinler en kisa strede tasarlanip kendilerine sunulurken, Grdn gelistirme ve
tasarim projeleriyle Grin cesitliligi sirekli olarak artirilmaktadir.

Ulkemizde; kendi sektériinde yurtdisindan (riin kalite onayi alan tek sirket olan Yildiz Gaz Armatiirleri, TSE ve Apragaz
belgeli basin¢ dusurlcu, alev emniyet, kesici ve propan tutamak gibi ekipmanlarin Gretimlerini Turkiye'de ilk kez
gerceklestiren sirket olma Unvanini tasimaktadir.
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BASINC DUSURUCU NE iSE YARAR?

Basing disuricy, EN ISO 2503 standardina goére, degisken bir giris basincini, olabildigi kadar sabit ¢ikis
basincina gére diizenleyen tertibattir. isminden ve aciklamasindan anlasilacagi gibi, kullanildig yerdeki
kaynakta bulunan tip gaz basincini, istenilen daha dusik bir ¢ikis basincina ayarlayan ve sabitleyen bir

valf sistemidir.
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URUN SECIMI

istenilen gaz akis miktarinin ve basincinin saglanabilmesi icin gerekli, bircok farkli tipte ve 6zellikte basing
disuruct bulunmaktadir. Dogru bir sekilde, kararli ve yeterli gaz miktarinin saglanmasi icin Urdn
alimindan énce operasyonel parametrelerin g6z énunde bulundurulmasi gereklidir. Basing dustrucu
seciminde asagidaki kriterlere dikkat edilmelidir:

1. Kullanilacak gaz cinsi

Gaz secimi sadece baglanti tipini degil, ayni zamanda basing dusiricinun i¢ yapisini ve gaz cinsine badli
olarak Urunin malzeme uygunlugunu da etkiler. Baglantilar uygun olsa bile, basin¢ distrtcinun Uzerine
Uretici tarafindan isaretlenmis gaz cins disinda bir baska gaz hicbir zaman kullanilmamalidir. Bu tip
uyqulamalar Grin hasarina; hatta potansiyel saglik ve givenlik tehditlerine neden olabilir.

2.Gazbasinci
Tup kismindaki mevcut basing araligi ile basing disuricinun cikisinda istenilen basincin géz 6nine

alinmasi gereklidir (Giris basinci ve kullanim basinci). Standart kesme, kaynak ya da tavlama islemleriicin
uygun basing disurdcd serilerinin yaninda; 6zel amacli uygulamalar icin gerekli yiksek basincli seriler de
mevcuttur. Basing dustruculer, guvenlik sebeplerinden dolayi, kataloglarinda belirtilmis olan maksimum
cikis basinci kisitlamalariyla Uretilirler. Dogru secim icin bu bilgilere dikkat edilmelidir.

3.Gazdebisi
Uygun basing¢ dusuricu seciminde sadece gaz basinci deqil istenilen gaz miktari da bir o kadar 6nemlidir.

Gaz kaynadinin kapasitesi de, dogal olarak, gdéz 6nunde bulundurulmalidir. Cogu endustriyel
uyqgulamalarin gereksinimlerini kapsayacak, farkli basin¢ districul serileri mevcuttur.



BASINC DUSURUCULER

GUVENLIK
Tasarimci ve mUhendislerin; guvenli bir basing disurict uretmek icin gosterdigi Ust dizey 6zen ve
dikkatin yaninda, son kullaniciya da yUksek sorumluluk dismektedir.
* Ozellikle kesme ve kaynak uygulamalarinda, potansiyel tehlike arz eden yiksek gaz basinci
bulunmaktadir.
® Oksijen gazinin, hidrokarbon icerikli maddeler (yag, gres, organik vs.) ile temasi patlama veya yangin
riski icerir. Bu yUzden ortamin bu maddelerden arindirilmasi, guvenli ¢alisma kosullarinin
olusturulmasiicin en dnemli unsurdur.
¢ Baglanti parcalarindaki mekanik hasarlar, gaz sizintilari ve kopan parcalarin serbest kalmasi sistemin
hasarina neden olabilir.
® Yanici gazlarin potansiyel sizintilari; 6zellikle sizan gazin kisa veya uzun sureli birikimi, patlama ve
yangin riski olusturur.
® Basing¢ disuricilerin kullanildigi ortama yiksek 6zen gosterilmesi gerekir. Yildiz basing disuruculer,
saglam ve dayanikli ekipmanlar olarak tasarlanmasina karsin uygun sekilde tasinmali, dizenli
bakimlariyapilmali, givenlik dnlemleri alinarak kullanilmali ve amaci disinda kullanilmamalidir.
* Urdnle birlikte verilen kullanma talimatindaki bilgiler dikkati bir sekilde okunmali ve uygulanmalidir.



PROREG

5300 SERIS/

OKSIJEN BASINC DUSURUCULER
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5301S G3/4" G3/8" 0-230 bar 0-10 bar 150 m'/h I <

TEKNIK OZELLIKLER

 Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)
« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasarimi tescilli manometre muhafazasi . -
* Giivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi -— R—

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmis gaz girig rakor baglantisi

AKSESUAR

Kod : 1030 Kod : 1030-
Oksijen alev emniyet valfleri

ASETILEN BASING DUSURUCULER

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
53118 W 23x1/18"
53128 Kelepceli

6 3/8" Sol 0-25 bar 0-1.5 bar 35m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasanimi tescilli manometre muhafazasi

° @6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmis gaz girig
rakor baglantisi

AKSESUAR

4 - )

Kelepgeli

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
\ Yanici gaz alev emniyet valfleri

01 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”



JiLDI2 PROREG

URLERI 5300 SERISJ

HELYUM, HIDROJEN, DOGALGAZ ve KURU HAVA
BASINC DUSURUCULER

Siparis | ¢ cinsi Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris | Goz Cikis Goz Clkis
No 0z Cinsi Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci | Debisi (Qmay)
5360S Helyum W21.80x1/14" 63/8" 0-10bar  270m’/h :
Natural Gas &

5370S Hidrojen W21.80x1/14"Sol G 3/8" Sol 0-10bar  380m’/h ; Dogalgaz
5380S Dodalgaz W21.80x1/14"Sol 63/8"Sol 0-230bar  0-4 bar 50 m’/h d

5381S Dodalgaz W21.80x1/14"Sol G 3/8" Sol 0-10 bar 50m’/h
53905 KuruHava W21.80x1/14" G3/8" 0-10 bar 100 m’/h

FEKNIK OZELLIKLER
Dogalgaz: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
Helyum: Lazer kesim, TIG MIG MAG, koruyu gaz uygulamalari
Hidrojen: Plazma Kaynagi, TIG, koruyucu gaz uygulamalari
Kuru Hava: Tavlama, uygulamalari ve plazma kesme
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)
* Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve gdvde tasarimi /
* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim
* Tasanimi tescilli manometre muhafazasi
* Guvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
* (6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
* Tim tiip korumalarina uygun tasarlanmig
gaz girig rakor baglantisi

AKSESUAR

53805

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri /

AZOT BASINGC DUSURUCULER

Gaz Giris Goz Cikis Gaz Giris Gaz Cik Goz Clkis
sosne’ | Gasve’ | oo
5330S 0-4 bar

G 5/8" Dis G3/8" 0-230 bar
5331S 0-10 bar 150 m’;’h

Nltrogen
Azot

1lr TIE;
‘ o“ ,'6

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG ve koruyucu gaz uygulamalar

*ENISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

» (riin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasanmi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarm

» Tasanimi tescilli manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

° @4 - @6 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmis gaz giris
rakor baglantisi

02 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”




PROREG

5300 SERIS/

ARGON ve KARI§IMGAZ BASINC DUSURUCULER

Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
Siparis No Baglantisi Basinci Debisi Debisi (Qmax)

53408 Argon 0-21 |/min.

5341S Argon 10 bar 100 m’/h
G5/8"Dis  G1/4" 0-230 bar

5342S  Karisim Gaz 0-21 /min.

5343S Argon 0-30 L/min.

TEKNIK OZELLIKLER
» TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim, koruyucu gaz uygulamalari
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin dBmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

 (Gaz cinslerini belirten renkli tasarim
* Tasarimi tescilli manometre muhafazasi .
* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi '

* Flow (akig) manometreli tasarim

* @4 - @6 mm hortum rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi
° Kangim gazi basing disiriicdler ile 1sitict kullaniimasi tavsiye edilir

AKSESUAR

] Kod : GTC 100
) KO(: .YS51025 Gaz tasarruf cihazi
\ az isttict (Syf. 25) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22)/

CO, BASINC DUSURUCU

e Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
Sioarisio Baglantisi Basinci Debisi Debisi (Qmax)

53508 0-21 I/min.
53518 W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-10 bar 100 m’/h
53538 0-21 I/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Tasanmi tescilli manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi

* Flow (akig) manometreli tasarim

° @4 - @6 mm hortum rakoru

° Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi
* G0, basing dsiriiciler ile 1sitict kullaniimasi tavsiye edilir

11

AKSESUAR

] Kod : GTC-100 -
. Kod -YS51025 Gaz tasarruf cihazi
\ az 1sitici (Syf. 25) 9%50'ye varan tasarruf (Syf. 22)/

03 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”



YILDIZ STARREG

URLERI 54200 SERIS/

OKSIJEN BASINC DUSURUCU
e Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5401S G3/4" G3/8" 0-230 bar 0-10 bar 150 m*/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
e Uriin dmriind arttiran paslanmaz filtre

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

» Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

* Tasarnimi tescilli manometre muhafazasi

* Guvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru A=TERI,
* Tim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi " o/ YilbIZ

o*Y¥le,

AKSESUAR

Kod : 1030 Kod : 1030-Q
Oksijen alev emniyet valfleri

ASETILEN BASING DUSURUCULER

e Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gz Cikis
5411S W 23x1/18"

63/8"Sol  0-25bar  0-15bar  35m’/h
5412S Kelepceli

TEKNIK OZELLIKLER

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

* Tasarnimi tescilli manometre muhafazasi

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru 5y P Ao
* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmis gaz giris rakor baglantisi : YiLbiz

P‘cs“”e”e

Asetire®

AKSESUAR

4 -

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
\ Yanici gaz alev emniyet valfleri

04 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”



STARREG

54200 SERIS/

AZOT BASINC DUSURUCULER

Siparis No Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
paris Baglantisi Baglantisi Basinci Basinc Debisi (Qmax)
54308 0-4 bar 40m’/h

65/8" Dis G 3/8" 0-230 bar
5431S 0-10 bar 150 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG ve koruyucu gaz uygulamalan

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Krom kaplama kapak ve piring gdvde tasarimi

* Tasanimi tescilli manometre muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* @4 - @6 mm hortum rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi

ARGON ve KARISIM GAZ BASINC DUSURUCULER

o w Goz Giris Gaz Cikis | Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Clkis

5440S  Argon 0-21 l/min.

54415  Argon  G5/8"Dis  G1/4"  0-230bar  0-10bar 100 m’/h
Karisim 5 i

54425 e 0-21 /min.

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim, koruyucu Gaz uygulamalari
*ENISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanmi

* Tasanimi tescilli manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Flow (akis) manometreli

° @4 - @6 mm hortum rakoru

* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantis
* Kanigim gaz basing disdriciler ile 1sitic kullaniimasi tavsiye edilir

AKSESUAR
/

Kod : GTC-100
Gaz tasarruf cihazi
\ Gazsitict (Syt. 29) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /

Kod : Y510

05 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”



STARREG

54200 SERIS/

CO, BASINC DUSURUCU
sinaris No Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
paris Baglantisi Baglantisi Basinci Debisi Debisi (Omax)
5450S

0-21 |/min.
W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar
5451S 0-10 bar 100 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

» Uriin dmriinii arttiran paslanmaz filtre

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

» Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

* Tasarnmi tescilli manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Flow (akig) manometreli

*@4 - @6 mm hortum rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi
* G0, basing diisiiriiciiler ile isitict kullaniimasi tavsiye edilir

AKSESUAR

Kod : GTC-100
Gaz tasarruf cihazi
%50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /

Kod : Y510
\ Gaz 1sitici (Syf. 25)

ARGON BASINC DUSURUCULER

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5440SF16 16 I/min.

5440SF16-2* 16 I/min.
G 5/8" Dis G1/4" 0-230 bar .

5440SF30 30 I/min.

5440SF30-2* 30 I/min.

* Cift flowmetre cikisli model

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim, koruyucu Gaz uygulamalar
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Guvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Hassas Debi ayar igin Flowmetreli Tasarim

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* Tim tip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi

AKSESUAR

LR B

R

P

Kod : GTC-101
Gaz tasarruf cihazi (Syf. 22
- o

5440F30-2
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STARREG

54200 SERIS/

CO, BASINC DUSURUCU

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis 1
S e Baglantisi Baglantisi Basinci Debisi -

1
|

5450516 16 /min. A

5450SF16-2* 16 I/min. b

W21.80x1/14"  G1/4"  0-230bar Al o

5450SF30 30 I/min. ;E .
54505F30-2* 30 I/min.

* Cift flowmetre cikisl model

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim uygulamalar

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin émriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasanimi

* Gaz cinsine 6zel renkli tek manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Hassas debi ayar igin flowmetreli tasarm

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giri rakor baglantisi
* G0, basing dusuriicdler ile 1sitict kullanilmasi tavsiye edilir

pbey
I §

T

-

54505F16
AKSESUAR 4 et

i1 ! b

1 | X

* .

b‘; b2 |
iy :@_{&: 5
. Kod : GTC-101 - 5450F16-2
G Kod: Yé“fuzs Gaz tasarruf cihazi
\ az it (Syf. 25) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22)/

PROPAN BASINC DUSURUCU
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis o

54205 W21-850X11/ 14" G 3/8" Sol 0-4 bar 5m’/h
0]

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Guvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru

« Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi

AKSESUAR N
A yilDiZ_

-
ﬁ = “hopan®
et .

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri

/
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ECOREG

5700 SERIS/

OKSIJEN BASING DUSURUCU
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Crkis

5701S G3/4" G 3/8" 0-230 bar 0-10 bar 110 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

 Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasanmi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Arkadan girig Baglantili

* @ 63 mm manometreli

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru

* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantis

AKSESUAR

3

~t

Kod : 1030 Kod : 1030-Q
Oksijen alev emniyet valfleri

ASETILEN BASINC DUSURUCU
- Gaz Giris Gaz Ciki Gaz Giris Gaz Ciki Gaz Cikis

5711S  W23x1/18" G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1.5 bar 25 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

° Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

*ENISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

* Uriin 8mriinii arttran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gdvde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Arkadan girig baglantil

* @ 63 mm manometreli

(@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru CRLTR

« Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmis gaz giris rakor baglantisi P
p Y § gaz ging g YIDIZ

AKSESUAR

-

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri
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ECOREG

5700 SERIS/

ARGON BASINC DUSURUCULER
o Gaz Giri Gi ki Gaz Giri G ki

57408 G5/8"Dis G1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* TIG, MIG/MAG, Plazma kaynag, Plazma Kesim, koruyucu gaz uygulamalari
*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

» Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Arkadan girig baglantil

@ 63 mm Flow (akig) manometreli

* @4 - @6 mm hortum rakoru

» Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi

AKSESUAR
4 N\

11

Kod : GTC-100
Gaz tasarruf cihazi
\ %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /

CO, BASINC DUSURUCULER
o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

57508 W21,8x1/14" G 1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNIK OZELLIKLER

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim

* EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

° Arkadan girig Baglantil

° @ 63 mm Flow (akis) manometreli

° @4 - 96 mm hortum rakoru

° Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi
° G0, basing dusiriiciler ile 1sitict kullaniimasi tavsiye edilir

AKSESUAR

] Kod : GTC-100
. KO(: : Yg1f°25 Gaz tasarruf cihazi
\ az isitict (Syf. 25) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22)/
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EUROREG

5200 SERIS/

OKSIJEN BASINC DUSURUCU
iari Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
soors e | ot

5201SC G3/4" G 3/8" 0-230 bar 0-10 bar 100 m’/h

TEKNiK OZELLIKLER
* Basing diisme ya da yiikselmesini énleyen
geligtirilmig sabit basing kontrol sistemi
* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
* Tek kademeli basing distiriicti
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE, APRAGAZ)
« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre v
» Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarmi l
* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi
 Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmig tip baglantisi
* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi
(36 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru AKSESUAR

Sl

Kod : 1030 Kod : 1030-Q
Oksijen alev emniyet valfleri

ASETILEN BASING DUSURUCU

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
5211SC W 23x1/18"

- G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 20m’/h
5212SC  Kelepceli

TEKNiK OZELLIKLER

* Basing diigme ya da yiikselmesini dnleyen
geligtirilmig sabit basing kontrol sistemi

» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

* Tek kademeli basing distiriicti

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre ' (

* Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarmi

* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmig tip baglantisi

* Gaz cinsine ozel renkli tek manometre muhafazasi

* (36 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

AKSESUAR

-

5212sC

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri
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JiLDI2 EUROREG

TURLERI 5200 SERIS/

AZOT BASINC DUSURUCULER

sinaris No Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
parts Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi (Qmax)

5230SC . 0-4bar  25m’/h
G 5/8" Dis G3/8" 0-230 bar
5231SC 0-10bar 100 m*/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Basing diisme ya da yiikselmesini dnleyen
gelistirilmis sabit basing kontrol sistemi

« TIG ve koruyucu gaz uygulamalari

« Tek Kademeli Basing Disiriici

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Krom kaplama kapak ve piring gdvde tasarimi ,

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi A

* @4 - 36 mm hortum rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi

5230SC

ARGON ve KARISIM GAZ BASINC DUSURUCULER

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Crkis

5240SC 0-21 |/min.

Argon Y
5241SC G 5/8" Dis G1/4 0-230 bar 0-10 bar

5242SC  Karisim Gaz 0-21 |/min.

TEKNIK OZELLIKLER
« Basing diigme ya da yiikselmesini énleyen
gelistirilmis sabit basing kontrol sistemi
* TIG, MIG/MAG, Plazma kaynagi, Plazma Kesim,
Lazer kesim, koruyucu gaz uygulamalari
* Tek kademeli basing districi AT

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) A f—-——-ﬂ—
 Uriin 6mriind arttiran paslanmaz filtre

 Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi
* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi
* Flow (aki) manometreli

* @4 - @6 mm hortum rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz AKSESUAR

giris rakor baglantisi 4 1 3
9 B

]
Ce———

5240SC

Kod : GTC-100
Gaz tasarruf cihazi
\ %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /
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EUROREG

5200 SERIS/

€O, BASINC DUSURUCU
sinaris No Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
paris Baglantisi Baglantis Basinci Basinci/Debisi | Debisi (Qmax)
5250SC 0-21 l/min.

W21,8x1/14" G1/4" 0-230 bar
5251SC 0-10bar 100 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Basing diigme ya da yiikselmesini dnleyen
gelistirilmis sabit basing kontrol sistemi

* MIG/MAG, Plazma Kesim, Lazer kesim uygulamalari

» Tek Kademeli Basing Disiriici

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre ;

* Krom kaplama kapak ve piring govde tasarimi l

* Givenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

° @4 - @6 mm hortum rakoru

* Flow (akig) manometreli

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz
giris rakor baglantisi

* C0, basing dusdrticiler ile 1sitict kullaniimasi
tavsiye edilir

AKSESUAR

5250SC

. Kod : GTC-100
Gafg%rlzxsslfozs) Gaz tasarruf cihazi
\ V- %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /

ARGON ve CO,BASINC DUSURUCULER
Gaz Giris Goz Cikis Gaz Giri Gaz Ciki.

5240SF16 16 I/min.
Argon G 5/8" Dis .
5240SF30 30 I/min.
2505F16 G1/4" 0-230 bar 16 Umi
525 min.
co, W21.80x1/14"

5250SF30 30 |/min.

TEKNIK OZELLIKLER

*Co, : MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalarn
Argon: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalan

* Tek Kademeli Basing Dustiriict

*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) Wil

« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre .

» Krom kaplama kapak ve piring gévde tasarimi

* Basing diisme yada yukselmesini 6nleyen gelistiriimis tasarm

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Hassas Debi ayari i¢in Flowmetreli Tasarim

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* Tm tip korumalarina uygun tasarlanmis gaz
girig rakor baglantisi

* G0, basing districdler ile 1sitict kullaniimasi
tavsiye edilir

fr—9 5240SF30
a7

_ Kod : GTC-101
) Kocti : Y851025 Gaz tasarruf cihazi
\ az 1sitici (Syf. 25) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22)/
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HEAVYREG

5100 SERISI

OKSIJEN BASING DUSURUCU
ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5101S G 3/4" G 3/8" 0-230 bar 0-10 bar 105 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

< EN IS0 2503 standardina uyguniuk (TSE,APRAGAZ)

* Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve govde tasarimi |

* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim

* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* (@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz
girig rakor baglantisi

AKSESUAR

Kod : 1030 Kod : 1030-Q
Oksijen alev emniyet valfleri

ASETILEN BASING DUSURUCU

ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

Siparis No Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
paris Baglantisi Baglantis Basinci Basinci Debisi (Qmax)

51115 w23x1/18"

51128 Kelepceli

G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 25m’/h

TEKNIK OZELLIKLER
» Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasarimi
* Gaz cinslerini belirten renkli tasarim
* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz
girig rakor baglantisi

AKSESUAR

4 - )

Kelepceli -

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri
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JiLDI2 HEAVYREG

JRILERI 5100 SERISI

AZOT BASING DUSURUCULER
ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

siparis No Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
parts Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi (Qmax)

5130S G5/8"Dis G 3/8" 0-230 bar 0-4 bar 30m’/h

TEKNiK OZELLIKLER
* TIG ve koruyucu gaz uygulamalari
< EN IS0 2503 standardina uyguniuk (TSE,APRAGAZ)
* Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasarimi
* Gaz cinslerini belirten renkli tasanm
* Glivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
* (@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz
girig rakor baglantisi

ARGON BASINC DUSURUCULER

ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5140S G 5/8" Dis G 1/4" 0-230 bar 0-21 I/min.

TEKNIK OZELLIKLER
* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagl, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari .
< EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ) ”H"
» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre “(he
* Piring kapak ve govde tasanimi
* Glivenligi saglayan gelistirilmig sigorta sistemi
* Flow (akig) manometreli Tasarm
*@4 - @6 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi

AKSESUAR

Kod : GTC-100 -
Gaz tasarruf cihazi
\ %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /
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HEAVYREG

5100 SERISI

Co, BASING DUSURUCU
ACMA KAPAMA VALFLI (DUCMELI)

- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis

5150S W21.80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-21 l/min.

TEKNIK OZELLIKLER
* TIG, MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalar
*EN ISO 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)
« Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre |
* Piring kapak ve govde tasarimi
* Glvenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi
* Flow (akig) manometreli Tasarm
@4 - @6 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
* Tim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi
* G0, basing dusdriiciler ile 1sitict kullanilmasi tavsiye edilir

AKSESUAR
L =1
Eﬁ .
] Kod : GTC-100 B
. KO(: : ngzs Gaz tasarruf cihazi
\ az isitict (Syf. 25) %50'ye varan tasarruf (Syf. 22) /

HELYUM, HIDROJEN ve KURU HAVA BASING
DUSURUCULER ACMA KAPAMA VALFLI (DUGMELI)

Siparis | - cinsi Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
No az Cinsi Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci | Debisi (Qmax)
5160S  Helyum W21.80x1/14" G3/8" 270 m’/h

5170S Hidrojen W21.80x1/14"Sol G 3/8"Sol 0-230bar  0-10bar 380 m’/h
5190S KuruHava  W21.80x1/14" G3/8" 100m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Helyum: Lazer kesim, TIG MIG MAG, koruyu gaz uygulamalari
Hidrojen: Plazma Kaynagi, TIG, koruyucu gaz uygulamalari
Kuru Hava: Tavlama, uygulamalari ve plazma kesme

*EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE,APRAGAZ)

« Uriin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve gdvde tasarimi

* Giivenligi saglayan gelistirilmis sigorta sistemi

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz giris rakor baglantisi

* (@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

-

AKSESUAR

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri
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MINIREG

5900 SERIS/

OKSIJEN, ASETILEN, AZOT, ARGON
ve CO, BASINC DUSURUCULER

o o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5901 Oksijen G 3/4" 0-230 bar 0-4 bar 5m’/h

5911 Asetilen W23x1/18" @6 mm 0-25 bar 0-1.5 bar 1m’/h
5930 Azot G 5/8"Dis Hortum 0-230 bar 0-4 bar 5m’/h
5940 Argon G 5/8"Dis Rakor 0-230 bar - 0-12 |/min.
5950 o, W21.80x1/14" 0-230 bar - 0-12 |/min.

TEKNIK OZELLIKLER

« Oksijen- Asetilen: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
Azot: TIG ve koruyucu gaz uygulamasi
€0, : TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari AKSESUAR
Argon: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari

* Piring kapak ve govde tasarimi

* Makinelerle kullanima uygun kompakt yapi

* @50 mm giris ve ¢cikis manometreleri

* (6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* G0, basing disiriiciiler ile 1sitict kullaniimasi tavsiye edilir

Kod : Y510
Gaz isttici (Syf. 25)

N

ARGON, CO, ve PROPAN BASINC DUSURUCULER

(TEK MANOMETREL| MODELLER)

Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
m’/

W21.80x1/14"

5920 Propan Sol @6mm 0-25bar  0-1.5bar 1
5941 Argon W21.80x1/14"  Hortum

Rakor 0-230 bar = 0-12 |/min.
5951 Co, G5/8"Dis

TEKNiK OZELLIKLER

*C0,: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynagi, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari
Argon: TIG , MIG/MAG, Plazma Kaynag, Plazma Kesim,
koruyucu Gaz uygulamalari
Propan: Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme
* Piring kapak ve govde tasanimi AKSESUAR

* Makinelerle kullanima uygun kompakt yapi ( \
* @50 mm cikig Manometresi

* @6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* G0, basing diisiricdler ile 1sitict kullaniimasi tavsiye edilir

Kod : Y510 I!-J
Gaz isttici (Syf. 25)

e

16 “Urdnle kullanabileceginiz aksesuarlar sayfa 62'dedir.”



YILDIZ PROPAN

URLERI BASINC DUSURUCULER

PROPAN BASING DUSURUCULER

Gaz Giris Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5120 Manometreli
5121 Manometresiz 0-1,5 bar 5m’/h
5122* Manometresiz 2x2,5 m’/h
W21.80x1/14" Sol . 0-25 bar G 3/8" Sol
5120-4 Manometreli 5m’/h
5121-4 Manometresiz 0-4 bar 5m’/h
5420S Manometreli 5m’/h

* 5122 cift hortum rakor ¢ikisli modeldir.

TEKNiK OZELLIKLER

* Kesme, tavlama, kaynak ve sert lehimleme

° TS EN IS0 2503 standardina uygunluk (TSE)

 Piring kapak ve govde tasanim

« @63 mm Gikig Manometresi

«» Ozel tasanim turuncu manometre muhafazasi
@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

AKSESUAR

Kod : 1130 Kod : 1130-Q
Yanici gaz alev emniyet valfleri
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MAXIREG

5000 SERIS/

OKSIJEN ve AZOT YUKSEK BASINC DUSURUCULER

v o Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis
Siparis No Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci Debisi (Qmax)

502008 63/8" 0-20bar  130m’/h
502015 63/8" 0-50bar  150m’/h
50202S  Oksijen G 3/4" 6 3/8" Tesisat 0-100bar 165 m’/h
50203S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
50204S G 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h
0-230 bar
50230S 63/8" 0-20bar  130m’/h
50231S 63/8" 0-50bar  150m’/h
502328  Azot G5/8"Dis G 3/8" Tesisat 0-100bar 165 m’/h
50233S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
50234S G 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir

e Urlin 6mriind arttiran paslanmaz filtre

* Yiiksek basinca dayanikli piring diyafram

* Piring kapak ve govde tasarimi

* @ 63 mm Manometreler L

* Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmig -L
gaz girig rakor baglantisi

50232S

ARGON ve CO, YUKSEK BASINC DUSURUCULER

— o Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

50240S G1/4" 0-20bar  130m’/h
50241S G1/4" 0-50bar  150m’/h
502425  Argon G 5/8"Dis G 3/8" Tesisat 0-100bar  165m’/h
50243S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
50244S G 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h
0-230 bar
502505 G1/a" 0-20bar 130 m*/h
50251S G1/a" 0-50bar 150 m*/h 502415
50252S (O, W21.80x1/14" G 3/8" Tesisat 0-100bar  165m’/h
502535 G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
502545 G 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir

e Uriin dmriind arttiran paslanmaz filre

* Yiiksek basinca dayanikli piring diyafram

* Piring kapak ve govde tasarimi

°@ 63 mm Manometreler

e Tiim tip korumalarina uygun tasarlanmis
gaz giris rakor baglantisi

50242S
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JiLDI2 MAXIREG

URLERI 5000 SERIS/

HELYUM, HiDROJEN
ve KURU HAVA YUKSEK BASINC DUSURUCULER

P o Gaz Girig Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

502608 G3/8" 0-20bar  130m’/h
50261S 63/8" 0-50bar 150 m’/h L
502625 6 3/8" Tesisat 0-100bar 165 m*/h
Helyum  W21.80x1/14"
50263S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
50264S G 3/8" Tesisat 0-200bar 175 m’/h
50272S
50270S 63/8" Sol 0-20bar  130m’/h
50271S G3/8" 0-50bar 150 m*/h
502725  Hidrojen W21-8go>i 114" G3/g"Tesisat  0-230bar  0-100bar  165m’/h
50273S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
50274S 6 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h
50290S 63/8" 0-20bar  130m’/h
50291S G3/8" 0-50bar 150 m’/h
50292S KuruHava W21.80x1/14"  63/8" Tesisat 0-100bar ~ 165m'/h
50293S G 3/8" Tesisat 0-150bar  175m’/h
502945 G 3/8" Tesisat 0-200bar  175m’/h -( .

TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek basing gerektiren uygulamalarda kullanilir

« Uriin 8mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Yiiksek basinca dayanikli Piring Diyafram

* Piring kapak ve govde tasarimi

° @ 63 mm Manometreler

* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmis gaz girig rakor baglantisi

50292S

CiFT KADEMELI BASINC DUSURUCULER

50305  Oksijen G3/4" 63/8"
5033S Azot G 5/8" Dis G3/8"
5034S Argon G5/8"Dis 63/8"
0-230 bar 0-1 bar
5035S Co, W21.80x 1/14" G3/8"

5037S Hidrojen W21.80 x 1/14" Sol G 3/8" Sol
50385  Dodgalgaz W21.80 x 1/14" Sol G 3/8" Sol

TEKNiK OZELLIKLER
» Stabil ¢ikig basinci gerektiren yiiksek kaliteli kesim,
ve laboratuvar uygulamalari
» Uriin 6mriinii arttiran paslanmaz filtre
* Piring kapak ve govde tasanimi
° @ 63 mm Manometreler
@6 - @8 mm hortumlara uygun baglant rakoru
* Tiim tiip korumalarina uygun tasarlanmig gaz girig rakor baglantisi
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BEVREG

MESRLUBAT REGULATORU

.o 3 s  —
CO, MESRUBAT REGULATORU

Siparis No Gaz Giris Gaz Cikis Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Tutamak

paris Baglantisi Baglantisi Rakoru Basinci Basinci Tipi

5070 0-4 bar Tutamakli

NV 19834
5070-7 il 0-7 bar Tutamakli
W21,80x1/14" @6 mm  0-200 bar .

5070-P Vana 0-7 bar Vida Ayarli SKgeprift
5070-E1 0-4bar  Vida Ayarli d Sz‘;es"e‘f :
5070-€3 G1/4" G1/4" - 0-200 bar  0-4 bar Tutamakli

TEKNiK OZELLIKLER

» Gazli igeceklerin uygun CO, seviyesi ile servis edilmesini saglar.

* DIN 6650-5 standart sartlarina uygunluk (SK-ZERT onayli)

* Gazin temas ettigi tim yiizeyler akimsiz nikel ile kaplamalidir.

* Tek ve ift gikigl driin segenegi bulunmaktadir.

* Urlin iginde birikmis gazin tahliyesini saglayan manuel sigorta
tahliye sistemi vardir.

* @ 50 mm manometre

* Kiresel vanali gaz ¢ikis sistemi bulunmaktadir.

» Hassaslastinimig sigorta sistemi.

* Akis ve durus aninda ¢ikis basincinin dengeli
kalmasini saglayan hassas galisma sistemi.

.
CO, MESRUBAT REGULATORU (CIFT REGULATORLU)
Gaz Giris Gaz Cikis ki Gaz Giri Gaz Cik Tutamak
0-4 bar Tutamakli
w21g0x1/14"  KUESEl g 0200 bar NV 19834
5072-P Vana 0-7bar  Vida Ayarll
P . SK gepriift
TEKNIK OZELLIKLER -  SKtested
== 1 + dguv.de/pruefzeichen

« Gazli iceceklerin uygun CO, seviyesi ile servis edilmesini saglar.

* DIN 6650-5 standart sartlarina uygunluk (SK-ZERT onayh)

* Gazin temas ettigi tim yizeyler akimsiz nikel ile kaplamaldir.

* Tek ve ¢ift gikigh Uriin segenegdi bulunmaktadir.

* Uriin iginde birikmis gazin tahliyesini saglayan manuel sigorta
tahliye sistemi vardir.

* @ 50 mm manometre

* Kuresel vanali gaz ¢ikig sistemi bulunmaktadir.

* Hassaslastinlmig sigorta sistemi.

* Akis ve durug aninda ¢ikis basincinin dengeli
kalmasini saglayan hassas calisma sistemi.

5072-P
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AQUAREG

AKVARYUM REGUILATORL

AKVARYUM REGULATORU
- Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
Siearzlio Baglantisi Baglantisi Basinci Debisi

5950-AQ  W21,80x1/14" gﬂ;?:lfg‘r 0-230 bar 0-12 /min

TEKNIK OZELLIKLER

° Hobi amagl, balik ve bitki akvaryumu igin kullanilmaktadir.
* Uriin mriinii arttiran paslanmaz filtre

* Piring kapak ve gévde tasanimi

°@ 50 mm girig manometresi

* Hassas Debi ayarlayici

* Selenoid valfli sistem

* @6 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

5950-AQ

HELYUM BALON SiSIRME

5680 G 5/8" Dis Balon Aparati

TEKNiK OZELLIKLER

« Balon siserme

« Balon sisermeye uygun gaz ¢ikig sistemi

 Dayanimi arttinlmig piring ve kapak tasarimi

4 bar ¢ikis basincina sabitlenmis tasarm

* Yandan giris baglantisi

* Helyum ve helyum kargim gazlarinin kullanimina uygun

W 150 517

5680
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YilDI2 GAZ TASARRLF

LERI

GAZ TASARRUF CIHAZI
— o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis
Siparis No Baglantisi Baglantisi Basinci Basinci

GTC-100  Argon - CO,
GTC-101 Karisim Gaz

G1/4"ic G 1/4"Dis 4 bar 1,1-1,3bar

®> Teknik Ozellikler

® %50'ye varan gaz tasarrufu saglar.

® CO, / Argon, Karisim Gazi basing districi
¢ikislart ile uyumlu baglanti.

e Tup icerisindeki basin¢ distigunde kaynak
operatorunun tekrardan debi ayari yapmasi - : 2
gerekir, GTC-100 regulator sabit akis sagladigindan 2 .
tlp icerisindeki gaz bitene kadar ikinci bir JEamipE Y

GTC-100

ayar gerektirmez, zamandan da
tasarruf sadlar veriminizi artirir.
® Kaynak kalitenizin strekliligini saglar.
® Krom kaplamali Grun tasarimi.

» GTC-100'i kullandiinizda

Gaz tasarruf cihazi kullanilmamasi durumunda, gaz alti (mig/mag) ve
tig kaynak uygulamalarinda, kaynak torcunun tetigi kapatildiginda gaz
akisi kesilir, bu islem sonrasinda gaz hortumu icerisindeki basing
yukselir. Tekrar kaynaga baslandiginda hortum icerisinde birikmis olan
yuksek basin¢ ve miktardaki gaz bosa akar. Fazla miktarda gelen gaz

kaynak bolgesinde gbzenek olusmasina neden olacagi gibi nifuziyeti

azaltir ve gereksiz gaz sarfiyatina sebep olur.

Gaz Tasarruf Cihazi

100
— — Basin¢ Dusuruci

90 -~
~

. - N Bu grafik Basin¢ Dustricinin verdigi

e N anlik debi miktari ile GTC 100

70 ) \ Tasarruf Edilen kullaniminda olusan anlik debi

50 I, N > Gaz Miktan miktarini gostermekte olup aradaki

\ fark tasarruf edilebilecek gaz miktarini

% go6stermektedir. Ustte bulunan egri gaz

Basing DUsUricu Debisi (I/min)
—
/7
/7

40 / \ tasarruf cihazi kullanilmadiginda
® 30 ',I \ \\ olusan gaz sarfiyatini, alt tarafta yer
| \ \\ alan egri ise gaz tasarruf cihazi
11 T kullanildiginda gerceklesen gaz
10 / sarfiyatini géstermektedir.  iki egri
o lvl . . : : : : . . . . . arasindaki sari alan tasarruf edilen gaz

05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 miktarini ifade etmektedir.

Zaman (sn)
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ISITICIIAR

OKSIJEN / ARGON / €O, ISITICI TEKNIK OZELLIKLER
* Ozellikle merkezi gaz tesisat sistemlerinde ve tiip

paletlerinde kullanilabilir.
* Yilksek basingl oksijen, argon, CO, ve inert gazlar icin

o o Gaz Giris Gaz Cikis alisma Voltaj/Gi
Oksijen
1B203 Waigoxiar  WALEOXINA L 2228 \\/\// uygundur. -
Argon BUX Dis &lr ° Kullanildigi ortamdaki cihazin donmasini engeller.
Co, SR ¢ Cihazin fazlaisinmasini engellemek igin kullanilan iki adet i

isitict kontrol elemaniyla birlikte 1siticinin uzun siire ve

giivenli bir sekilde kullaniimasini saglar.

* |sitict 2m elektrik kablosu ve gazlara gére farkli baglantilarla
sunulur.

Co, ISITICI

o - Gaz Giris Gaz Cikis Calisma Voltaj/Gli¢
230V

Y510 75 W
50Hz

Co, W?21,80x1/14" W 21,80 x 1/14" 230 bar

230V

Y511 150 W
50Hz

TEKNIK OZELLIKLER

e Isitict karbondioksit basing distirtctlerde asin sogumalardan kaynaklanan aksakliklan
engelleyebilmek icin 6zel olarak dizayn edilmistir.

* [sitici dig yuzeyi koruyucu kapsiille kapatimigtir.

* Karbondioksit (CO,)isiticida gerceklesen tiim isilislemler gaz akisinin kesilmesini engellemek
icindir.

« Karbondioksit (CO,) 1sitici termostatik olarak isil degerin kontroliinii saglayarak istticinin 85°C
sicakligin dzerine gikmasini engellemektedir.
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@ VILD BASINC GOSTERGELERI

ILERI MANOMETRELER ve FLOWMETRELER

1

BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

P P Manometre Kullanim Baglanti

51102 Asetilen 0-2,5 bar 0-1,5 bar
54006 - 0-6 bar 0-4 bar
51016 Oksijen 0-16 bar 0-10 bar
51140-20 = 0-40 bar 0-20 bar
51140 Asetilen 0-40 bar 0-25 bar
52100 = 0-100 bar 0-50 bar 263 G 1/4"
51200 = 0-200 bar 0-100 bar
52200 = 0-200 bar 0-150 bar
51315 Oksijen 0-315 bar 0-230 bar
54315 = 0-315 bar 0-230 bar

59032 Argon-CO, 0-32 |/min 0-21 |/min

e
YLl

TEST FLOWMETRESI

g

Siparis No Ozellikler

FM25 Test Flowmetresi Argon - CO, ‘

LETIOTENY

BASINC GOSTERGELERI (MANOMETRELER)

51102-50 0-2,5 bar 0-1,5 bar

51006-50 0-6 bar 0-4 bar

51140-50 0-40 bar 0-25 bar @50 G1/8"
51315-50 0-315 bar 0-230 bar

59012-50 0-12 |/min 0-12 |/min

59012-50 51315-50
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'y JiLDiz

Siparis No Aciklama

Y522

Y523

Y524

Y512

Y532

Y533

Y534

Y542

Y543

Y544

1014

1012

10121

1010

1000

1001

HB085

HO601

HO611

HO0801

Ho811

H0620

H0820

HO0621

Ho821

HO831

URLERI

YEDEK PARCA ve AKSESUARLAR

Plastik Basing¢ DUstrici Manometre Muhafazasi (Mavi)
Plastik Basin¢ Disurici Manometre Muhafazasi (Kirmizi)
Plastik Basing Disurici Manometre Muhafazasi (Gri)
Plastik Basing Disuriici Manometre Muhafazasi (Turuncu)
Plastik Basing DUstrici Manometre Muhafazasi (Mavi)
Plastik Basing Districi Manometre Muhafazasi (Kirmizi)
Plastik Basing Disirici Manometre Muhafazasi (Gri)
Plastik Basing¢ DUstrici Manometre Muhafazasi (Mavi)
Plastik Basing Distriici Manometre Muhafazasi (Kirmizi)
Plastik Basing¢ Disurici Manometre Muhafazasi (Gri)
Oksijen Kaynak Gozligu (Polikarbon Cam)

Cakmak

Cakmak Tasl

Lle Temizleme Takimi (Temizleme ignesi)

Aygaz Tip Adaptdrd (Piknik Tipa)

ipragaz Tiip Adaptori (Piknik Tiip()

Hortum Birlestirici

Oksijen Kaynak Hortumu Kaucuk 6 mm EN I1SO 3821
Asetilen Kaynak Hortumu Kaucuk 6 mm EN ISO 3821
Oksijen Kaynak Hortumu Kaucuk 8 mm EN ISO 3821
Asetilen Kaynak Hortumu Kauguk 8 mm EN ISO 3821
Propan / LPG Hortumu Kauguk @6 mm EN 1SO 3821
Propan / LPG Hortumu Kauguk @8 mm EN 1SO 3821
Propan / LPG Hortumu @6 mm TS 1846

Propan / LPG Hortumu @8 mm TS 1846

Oksijen-Asetilen Kaynak Hortumu Kaucuk 8 mm EN ISO 3821
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ALEV GERI TEPME EMNIYET VALFLERI




ALEV GERI TEPME

EMINIYET VALFLER/

TANIMLAR

Alev geri tepme, oksijen ve yanici gaz karisimi ile yapilan kaynak kesme ve tavlama islemleri esnasinda
olusturulan alevin gaz kaynagina (tup, tank, tesisat, hortum vb.) dogru hizla hareket etmesidir.

Alev emniyet valfleri, alev geri tepme olusmasi esnasinda, gaz akisini kesen glivenlik cihazlaridir.

Alev emniyet valfi kullanilmamasi durumunda olusabilecek bir alev geri tepme olayinda alev, geri donerek
gaz kaynagina dogru hareket eder. Alev emniyet valfi, alevi durdurup gaz akisini keserek alevin gaz
kaynagina ulasmasini engeller.

Alev geri tepmesi ciddi hasarlara ve yaralanmalara neden olabilir.

ALEV GERi TEPMESININ OLUSABILECEGI DURUMLAR

e Hamlaglarin hasar gérmesive hatali kullanimi.

e Kullanim basinc¢larinin yanlis ayarlanmasi sonucunda yuksek basingta kullanilan oksijen gazinin, disuk
basing altinda bulunan yanici gaz dizenedine gegmesi.

e Birbirine uyumlu olmayan ekipmanlarin birbirine baglanmalari.

e Oksijen tUpU bos oldugunda yanici gazin; oksijen hatti boyunca, regulatoér ve tip hattini geri beslemesi.

e Egitimsiz ve tecrubesiz kullanicilarin Grinleri kullanmasi sonucunda.

e Ekipman badglantilarinin uygun anahtar kullanilmadan yapilmaya ¢alisilmasi.

e Etiketin Uzerinde belirtilen basing ve gazlar durumunda disinda farkli basing ve gazlarda kullanilmasi.

e -20°Caltindave +70°C Uzerinde kullanilmasi.

ALEV GERi TEPME EKIPMANLARININ SAHIP OLDUGU
OZELLIKLER

1- Termik Valf (TV)

Geri tepme emniyet valfi icerisinde bulunan yay, gaz akis yonune
karsi devamli baski halinde bulunan valfi kapatir. Alev geri
tepmesi durumunda, valfin icerisinde bulunan filtrenin
etrafindaki sicaklik 100°C'ye kadar ulasir. Yay baskisi altinda
bulunan, yuvaya lehimlenmis pim, sicakligin etkisiyle ve lehimin

erimesiyle, yuvasindan kurtularak gaz akisini keser, alevin gaz
kaynagina ulasmasini engeller. Bu andan itibaren alev geri

tepme emniyet valfi kullanilmaz hale gelir. (TV sadece basing
disuriclye takilan alev emniyet tertibatlarinda bulunmaktadir)

2-Sinterlenmis Paslanmaz Filtre (FA)
Alev bu noktaya ulasirsa, alevin diger tarafa gegmesine mani olur.

3-Cek Valf (NV)
Gazin tek yonde akisina musaade eden sistemdir. Herhangi bir

nedenden dolayi basincli oksijen gazi, dider yanici gaz tarafini

geri beslemeye kalkarsa cek valf buna engel olur.
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ALEV GERI TEPME

EVMINIYET VALFLER/

| ALEV EMNIYET ve CEK VALF KARSILASTIRMASI |

» Detaylarda gorebileceginiz gibi alev

Gaz geri emniyet valfleri alevin ve gazin geri

tepmesini tepmesini engeller.

engelleyen
Cek Valf

» Cekvalfise sadece gazin geritepmesini
engellemektedir.

NNQA SIMV ZVD

* "Canve mal guvenligi icin alev emniyet
valfitercih edilmelidir.”

Alevi
engelleyebilecek
her hangi bir
tertibat yok.
I | Alevin gegisini Gazin
; gpgelleyen gegisini
ozel filtre engelleyen
Cek Valf
|
ALEV EMNIYET VALFi GEK VALF

[ ALEV GERi TEPME DURUMU |

Alevin geri
tepmesi
durumunda
filtreler alevin
gegisini
engeller.

dolayi olusan alev
hortumlara ve tipe

Filtre olmadigindan
kadar ulasabilir.

Alevin geri
tepmesi
durumunda
sicakligin etkisi ile
yuvadan kurtulan
pim gaz akisini
keser ve alevin gaz
tipUne ulasmasini
engeller.

~N

NI

ALEV EMNIYET VALFi ALEV EMNIYET VALFi CEK VALF
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ALEV GERI TEPME
%&@% EMNIYET VALFLERJ

QUICK COUPLING ALEV GERi TEPME EMNIYET VALFLERININ 6ZELLIKLERI

Alev emniyet valfleri, alev geri tepme olusmasi esnasinda, gaz akisini kesen gUvenlik cihazlaridir. Quick Coupling
Badlantili Alev Geri Tepme Emniyet Valfleri kaynak kesme ekipmanlarinin kolay dedistirilmesine imkan verir ve
Uretimde hazirlik strelerinin kisalmasini saglar.

Quick Coupling Baglanti sayesinde kaynak kesme ekipmanlarinda olusabilecek risklerin en aza indirir. Quick Coupling
Baglanti ¢cikarildiginda; Alev geri tepme emniyet valfinin 6zel tasarimi, kullanim gazinin otomatik olarak kesilmesini
saglar.

Yildiz Gaz Quick Coupling Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Valfleri'nin Usttnlikleri: Yildiz Gaz tarafindan Gretilen
Quick Coupling Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Valfleri'nde; sizdirmazligi tam olarak saglayabilmek icin cift o-
ring ve paslanmaz malzeme kullanilmistir.

UrdnGn 6zel tasarimi sayesinde daha uzun 6muirld ve daha glvenilir bir sizdirmazlik saglanmaktadir. Rekorun
paslanmaz malzemeden imal edilmesi ile cok fazla sok-tak yapilan islerde kolay asinmayi 6nleyerek sizdirmazligin
uzun sUre korunmasini saglamaktadir.

Kullanicilar tarafindan hatali hortum badglantisini 6nlemek icin EN 561 / ISO 7289 numarali standart, baglanti
sartlarina gore; rekor baglanti élculeri gaz cinsine gore farkli tasarlanmistir. Ayrica kullanici bilincinin artirilmasi ve
hatali montajin yapilmasini énlemek amaciyla rekorlarin Gzerinde gaz cinsi ayirmak icin renkli o-ring
kullanilmaktadir.

Rekor / Rediiksiyon Takma Islemi Rekor / Rediiksiyon Cikarma islemi

31



YilDI2 ALEV GERi TEPME

S EMINIYET VALFLER/

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI
(QUICK COUPLING BAGLANTILI)

o - Kullanim Giris Cikis
sprito | e | tgtmn | oo | gt | aibh

1030-Q Oksijen 20 bar 95 m’/h G3/8" G3/8"
Asetilen 1,5 bar 10 m’/h
Propan 5 bar 40m’/h
1130-0 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
Hidrojen 3,5 bar 76 m’/h
Dogalgaz 5 bar 62 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER

* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, sirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayl gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik 1130-Q 1030-Q
kazanmasini 6nler.

HAMLAC ARKASI ALEV EMNIYET VALFi
(QUICK COUPLING BAGLANTILI)

inari o Kullanim Giris Cikis

1128-Q Oksijen 20 bar 95 m’/h G1/4"
Asetilen 1,5 bar 10m’/h

11180 Propan 5 bar 40 m’/h @63 mm 63/8° SOL

) Hidrojen 3,5 bar 76 m’/h

Dogalgaz 5 bar 62 m’/h

1228-Q Oksijen 20 bar 95 m’/h UNF 9/16"x18
Asetilen 1,5 bar 10m’/h

1218-0 Propan 5 bar 40 m’/h @8 mm UNF 9S/C;_L6"X13
Hidrojen 3,5 bar 76 m’/h
Dogalgaz 5 bar 62 m’/h

TEKNIK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati

* Hamlag arkasi baglantilarda kullanilan Quick Coupling baglantili alev emniyet valfidir.
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VILDIZ ALEV GERI TEPME

] EMINIYET VALFLER/

HIZLI BAGLANTI EKiIiPMANI (QUICK COUPLING)

ipari - Kullanildigi Gaz Girig Caz Cikis

1530-QT
Argon
30 1530 908-QT o 1530-Q Rakor @6,3mm
2
1430-Q

HIZLI BAGLANTI EKIPMANI
(BASINC DUSURUCU URUNLER ICiN)

ipari i Kullanildigi Gaz Girig Caz Cikis

301030 907-0 Oksijen 1030-Q G3/8"
Redksiyon
301130907-0 Yanici Gaz 1130-Q G 3/8" Sol

HIZLI BAGLANTI EKIPMANI
(HAMLAC ARKASI URUNLER ICIN)

inari o Kullanildigi Gaz Girig Caz Cikis

301128 903-Q Oksijen 1128-Q G1/4"
301118903-Q  YaniciGaz  1118-Q Sa 3/8" Sol

30 1228 903-Q Oksijen 1228-Q Ra;or UNF 9/16" x 18
301218903-Q  YaniciGaz  1218-Q UNF 9/16" x 18 Sol

HIZLI BAGLANTI EKIPMANI
(HAT TiPi URUNLER ICIiN)

ipari i Kullanildigi Gaz Girig Caz Cikis

301030 908-QT Oksijen 1030-QT

Rakor @ 6,3 mm
301130 908-QT Yanic1 Gaz 1130-QT
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1030

1130

ALEV GERI TEPME
EMNIYET VALFLERJ

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFi

iDari o Kullanim Giris Cikis

Oksijen
Asetilen
Propan
Hidrojen

Dogalgaz

TEKNiK OZELLIKLER

* Cek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, surekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayr gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici o6zellik

kazanmasini onler.

inari o Kullanim Giris Cikis

1030-1

1130-1

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFi

Oksijen
Asetilen
Propan
Hidrojen

Dogalgaz

TEKNiK OZELLIKLER

* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, sirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayr gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici o6zellik

kazanmasini onler.

ipari - Kullanildigi Gaz Girig Caz Cikis

20 bar
1,5 bar
5 bar
3,5 bar

5 bar

95 m’/h G3/8" G3/8"
10 m’/h
40 m*/h

G 3/8" Sol G 3/8" Sol
76 m’/h
62 m’/h

20 bar
1,5 bar
5 bar
3,5 bar

5 bar

95 m’/h
10m’/h
40 m’/h 61/2" Dis G1/2" ic
76 m’/h

62 m’/h

1030-1 ve 1130-1 ALEV EMNIYETLERI
QUICK COUPLING BAGLANTI YAPILMASI

301030 900-1-Q

301130900-1-Q

Oksijen

Yanicl Gaz

1030-1

1130-1

Rakor @ 6,3 mm
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ALEV GERI TEPME

EMINIYET VALFLER/

HAMLAC ARKASI ALEV EMNIYET VALFI

inari o Kullanim Gaz Giris Gaz Cikis

Asetilen 1,5 bar 10m’/h G 3/8" Sol
Propan 5 bar 40m’ /h G 3/8" Sol
1118 Hidrojen 3,5 bar 76 m’ /h G 3/8" Sol
Dogal Gaz 5 bar 62m’/h G 3/8" Sol
1128 Oksijen 20 bar 95m’ /h P G1/4"
Asetilen 1,5 bar 10m’/h UNF 9/16" Sol
1218 Propan 5 bar 40m’° /h UNF 9/16" Sol
Hidrojen 3,5 bar 76 m’ /h UNF 9/16" Sol
Dogal Gaz 5 bar 62m’/h UNF 9/16" Sol
1228 Oksijen 20 bar 95m’ /h UNF 9/16"

TEKNiK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, sirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina misaade etmez. Boylelikle algak ve yiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayr gazlarnn hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik
kazanmasini dnler.

Gaz akis basincl, valf Gizerindeki yayin baskisini kaldirarak valfi agar ve gazin hamlaca
dogru akisi saglanir.

Emniyet valfi igerisinde bulunan sinterlenmig krom-nikelden yapilmig olan ozel alev
tutucu filtre, hamlagtan geritepen alevitutar.

1118 1128

HORTUM ARASI ALEV EMNIYET VALFi
o [ oo |2 [ oo ]

Asetilen 1,5 bar 10m’/h
Propan 5 bar 40m’ /h
1018 — .
Hidrojen 3,5 bar 76 m’ /h 6,3 mm 6,3 mm
Dogal Gaz 5 bar 62m’ /h
1028 Oksijen 20 bar 95m’/h

TEKNiK OZELLIKLER
* Cek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati

* Alev Emniyet Valfinin icinde bulunan yay, siirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akisina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yiiksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayr gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik
kazanmasini dnler.

Gaz akis basincl, valf izerindeki yayin baskisini kaldirarak valfi agar ve gazin hamlaca
dogru akigi saglanir.

Hortum Arasi Emniyet Valfleri, hamlag arkasina baglanan Alev Emniyet Valflerinin
baglantisi yapilamadigi durumlarda kullanilir.
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vilbizZ ALEV GERI TEPME

n EMINIYET VALFLER/

URIEERI

HAT ALEV EMNIYET VALFi
(QUICK COUPLING BAGLANTILI)

o - Kullanim Giris Crkis
sprsto | cuensi | fgin | oo | il | oot |

1030-QT Oksijen 20 bar 95m’/h

Asetilen 1,5 bar 10m’/h

Propan 5 bar 40 m’/h G 1/2"Dis @ 6,3 mm
1130-QT

Hidrojen 3,5 bar 76 m’/h

Dogalgaz 5 bar 62 m’/h

TEKNiK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf

* Alev Emniyet Valfinin iginde bulunan yay, siirekli baski halinde bulundugundan ters
yondeki gaz akigina miisaade etmez. Boylelikle algak ve yuksek basinglarda gaz geri
tepmelerinden dolayr gazlarin hortumlarda karigmalarini ve patlayici 6zellik

kazanmasini onler.

1130-QT 1030-QT

1530-0 1530-0T

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

inari - Kullanim Gaz Giris Gaz Cikis .

1530-Q  Argon-CO, 21 |/min G1/4" @ 6,3 mm

Tersane
1530-QT co, 4 bar 21 I/min G1/2" 6,3 mm Regilatéri icin
1430-Q  Argon-CO, 30 |/min G1/8" @ 6,3 mm
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1B0367

1B0366
1B0659

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

o o Kullanim Girig Cikis
sprsto | cucni | tumn | 0w |, | aihh

Asetilen
Propan
Dogalgaz
Oksijen
Dodalgaz

TEKNIK OZELLIKLER
* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi

* Basing diisirtciilerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi igin, distk basingta
yiksek debiye ihtiyac duyulan yerlerde gaz gegisine imkan saglayan Alev Emniyet

Valfidir.

1,5 bar
5 bar
5 bar
15 bar
0,1 bar

27m’ /h
54m’/h
75m’° /h

142 m’ /h
25m’/h

6 3/8" Sol
6 3/8" Sol
G 3/8" Sol
G3/8"
6 3/8" Sol

G 3/8" Sol
G 3/8" Sol
G 3/8" Sol
G3/8"
G 3/8" Sol

ALEV GERI TEPME
EMNIYET VALFLERJ

BASINC DUSURUCU ALEV EMNIYET VALFI

iDari o Kullanim Girig Cikis

Elln::%
14 58710

I1BO366

Asetilen 1,5 bar 21 m’/h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1B0204 Propan 5 bar 42m’ /h G 3/8" Sol G 3/8" Sol

Dogalgaz 5 bar 58 m’ /h G 3/8" Sol G 3/8" Sol
180203 Oksijen 15 bar 123m’/h G3/8" G3/8"

TEKNIK OZELLIKLER

* Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Basinca Duyarli Valf, Toz Filtresi

* Basing dusdruculerin ve tesisat baglanti noktalarinin korunmasi igin kullanilan, alev
geri tepmesi olusumunda basinca duyarl olarak gaz akigini keser ve geri tepmenin
siddetine gore sorun giderildiginde tekrar agilip, kullanilabilir Alev Emniyet Valfidir.

1B0O203

DEMAX, TESISAT iCIN ALEV EMNIYET VALFI

inari o Kullanim Giris Cikis

Asetilen 1,5 bar 54m’ /h
1B0185-5 Propan 4 bar 85m’ /h
G1" G1"
Dogalgaz 5 bar 143 m’ /h
1B0416-5 Oksijen 25 bar 408 m’ /h
ACGIKLAMALAR

* Cek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi
* Merkezi gaz sistemleri ve yiiksek gaz akiginin bulundugu borulama
hatlarinda kullanilmaktadir.

1B0185-5
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KESME HAMILALLARI

LULE KARISIMLI KESME HAMLAGLARI (3 BORULU)

UYGULAMALAR

e Liile kanigimli kesme hamlaglari, kesme alevini saglayacak
olan gaz kanigimini enjektorlii kesme hamlaglan gibi
hamlag govdesinin iginde degil, lulede olusturmaktadir
bu sebeple alev geri tepmelerine kargi daha emniyetlidir.

* Gazlar luleye 3 kanaldan ayri ayr gelmektedir.

* Liile kangimli kesme hamlaclar Asetilen, Propan ve
Dogalgaz gibi yanici gazlar ile kullanilabilmektedir.

° Tasarimindan dolay! farkli gaz cinsleri igin hamlag
degistirmek yerine, sadece kullanilacak olan gaz cinsine
uygun kesme lulesi segilmesi yeterlidir.

» Haddahen, Dokiimhane ve Tersane gibi yerlerde kullanilabilir.

* Tiim kesiciler ile alev geri tepme emniyet valfi kullaniimasi
tavsiye edilir.

GENEL OZELLIKLER

*EN IS0 5172 standardina uygun

» Maksimum gavenlikli lile kanigimli model

*500 mm ye kadar kesme kapasitesi

» Hassas ayarlanabilir digmeler

«Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
* Kesme oksijeni kitleme sistemi

* Farkli gaz tiplerine gore caligabilirlik

* Farkli kafa acilan ve uzunluk

KESME OKSIJENI

TAVLAMA OKSIJENI

YANICI GAZ

KAFA KARISIMLI KESME HAMLAGLARI (3 BORULU)

UYGULAMALAR

* Kafa kansimli kesme hamlaglari, kesme alevini saglayacak
olan gaz kanigimini lilenin baglanti yapildigi kafa
kisminda olusturmaktadir

*Kafa kanigimli kesme hamlaglar Asetilen, Propan ve
Dogalgaz gibi yanici gazlar ile kullanilabilmektedir.

* Tasanimindan dolayi farkli gaz cinsleriyle kullanim igin,
gaz cinsine uygun kesme hamlaci secilmelidir.

*Haddahen, Dokiimhane ve Tersane gibi yerlerde
kullanilabilir.

* Tiim kesiciler ile alev geri tepme emniyet valfi kullanilmasi
tavsiye edilir.

GENEL OZELLIKLER

*EN IS0 5172 standardina uygun

* Kafa kangiml hamlag modeli

* 300 mm ye kadar hassas kesim

* Gaz cinslerine gore Ozel tasarim

* Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
» Kesme boyunca sabit 6n tavlama alevi
 Hassas ayarlamay saglayan diigmeler

* Farkli uzunluk

TAVLAMA OKSIJENI

YANICI GAZ

KESME OKSIJENI
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LULE KARISIMLI

KESME HAMLACLLARI

LULE KARISIMLI KESME HAMLACLARI TEKNIK OZELLIKLER
N Kesme Kafa Oksijen Yanici Gaz Hortum ‘ Oksuen-Yanlm gaz kesmie I§Iem|erl
« Yandan Diigmeli, Ustten Tetikli Model, Ergonomik Tutamak
» 75°,90° ve 180° kafa agilarinda ozel iiretim
» EN IS0 5172 standardina uygun

» Maksimum gtivenlikli lile kanisimli model
* 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

4551 0-500 mm 500 mm 90° G1/4" G3/8"Sol  @6-8mm

45907 Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi

(80 mm - 800 mm dlcdlerinde daire kesimi) * Hassas ayarlanabilir digmeler
* Yiiksek dayanikliik saglayan paslanmaz borular

* Kesme oksijeni kitleme sistemi
$ 75° E 180° * Farkli gaz tiplerine gore caligabilirlik
i * Farkli kafa agilar ve uzunluk

* Paslanmaz diigme mili

.] 4551

o ., - S — =

AKSESUARLAR

Alev emniyet valfi Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi

I |, | —— —
., CTmE oo

Kod : 1118

LULE KARISIMLI KESME HAMLACLARI TEKNIKOZELLIKLER
« Oksijen-Yanici gaz kesme islemleri

i Kesme Kafa Oksijen Yanici Gaz Hortum PR Ln .

* 75°,90° ve 180° kafa agilarinda ozel iiretim

ct AEDm « EN IS0 5172 standardina uygun
4512-750 0-500 750 mm . o cairen | 9as  Maksimum givenlikli lile kangimh model
-500 mm 90 ¥ " So -8 mm . P
4512-1000 1000 mm 500 mm ye kadar.lfesrne kapasitesi
» Hassas ayarlanabilir digmeler
4512-1500 1500 mm * Yilksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
Kesici arabasl, Pergel ve Noktas!  Kesme oksijeni kitleme sistemi
45907 (80 mm - 800 mm 6lciilerinde daire kesimi)

* Farkli gaz tiplerine gore calisabilirlik
* Farkli kafa acilar ve uzunluk

. * Paslanmaz diigme mili

AKSESUARLAR
Alev emniyet valfi E i'; Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi
= TR §
Kod : 1128-Q Y Kod : 1128 M
W

=

© Kod:1118-Q & Kod : 1118 E
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LULE KARISIMLI

KESME HAMLACLLARI

LULE KARISIMLI KESME HAMLAGCLARI TEKNIK OZELLIKLER
« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri

o Kesme Kafa Oksijen Yanici Gaz Hortum . .
- Altan Dignel

« Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak

4511 sicOlll +75°,90° ve 180° kafa acilarinda ozel iretim

4511-750 750 mm ; . . * EN IS0 5172 standardina uygun
Betimm [ 90°  G1l/4" G3/8"Sol O6-8mM . Maksimum giivenlikli lile karisimh model
4511-1000 000 mm miiT
* 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

4511-1500 LE00 o * Hassas ayarlanabilir digmeler

45907 Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi * Yiiksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular

(80 mm - 800 mm écilerinde daire kesimi)

* Kesme oksijeni kitleme sistemi
* Farkli gaz tiplerine gore calisabilirlik

i * Farkli kafa agilar ve uzunluk
= 75 E 180° * Paslanmaz diigme mili

AKSESUARLAR

Alev emniyet valfi Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi

A it o | 5L

Kod : 1118-Q

P}

TEKNIK OZELLIKLER
« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri

- « Alttan Diigmeli
LULE KARISIMLI KESME HAMLACI « Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak

o Kesme Kafa Oksijen Yanici Gaz Hortum .
50 i sy
» Maksimum giivenlikli lile kangimh model

* 500 mm ye kadar kesme kapasitesi

4541 0-500 mm 460 mm 90° G1/4" 63/8"Sol @6-8mm * Hassas ayarlanabilir digmeler
* Yuksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
45907 Kesici arabasi, Pergel ve Noktas * Kesme oksijeni kitleme sistemi
(80 mm - 800 mm dlciilerinde daire kesimi) * Farkli gaz tiplerine gore gallgabilirlik

* Paslanmaz diigme mili

AKSESUARLAR

Alev emniyet valfi Kesici arabas, Pergel ve Noktasi

EE‘ ﬂzjﬁﬁ-‘zs_n lll il kOd 1128 ; Kod : 45907
EE ﬁ ﬁ: KOdZ1J118'Q Kod : 1118 I .
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E gjﬂ& 12 LULE KARISIMLI

TURLERI KESME HAMLACLLARI

LULE KARISIMLI KESME HAMLAG LULELERI (OKSIJEN - ASETILEN)

Siparis No Kullanildigi Kesiciler Kesme Kalinligii Oksijen Basinci Asetilen Basinci

4530 A 3-6 mm 2,5-3,5 bar 0.35 bar

4531 A 5-12 mm 3-4 bar 0.35 bar

4532 A 4435 - 4541 - 4551 10-75 mm 4-5 bar 0.4 bar )

4533 A 4511 - 4512 70-100 mm 4,5-5,5 bar 0.4 bar : 45304
4534 A serisi tim 90-150 mm 5-6 bar 0.4 bar

4535 A kesiciler 140-200 mm 5-6,5 bar 0.4 bar

4536 A 190-300 mm 6,5-7,5 bar 0.45 bar

4537 A 300-500 mm 6,5-7,5 bar 0.45 bar

LULE KARISIMLI KESME HAMLAC LULELERI (OKSIJEN - PROPAN)

Siparis No Kullanildigi Kesiciler Kesme Kalinligii Oksijen Basinci Propan Basinci

4530 P 3-6 mm

2,5-3,5 bar 0.3 bar
4531 P 5-12 mm 3-4 bar 0.3 bar
4532 P 4435 - 4541 - 4551 10-75 mm 4-5 bar 0.4 bar
4533 P 4511 - 4512 70-100 mm 4,5-5,5 bar 0.4 bar
4534 P serisi tim 90-150 mm 5-6 bar 0.7 bar
4535 P kesiciler 140-200 mm 5-6,5 bar 0.7 bar
4536 P 190-300 mm 6,5-7,5 bar 0.7 bar
4537 P 300-500 mm 6,5-7,5 bar 0.8 bar

LULE KARISIMLI KESME HAMLAG LULELERI (OKSIJEN - DOGALGAZ)

Siparis No Kullanildigi Kesiciler Kesme Kalinligii Oksijen Basinci Dogalgaz Basinci

4530M 3-6 mm

3-4 bar
4531M 5-12 mm 4-5 bar
4435 - 4541 - 4551
4532M 10-75 mm 4,5-5,5 bar
4511 - 4512
4533M L 70-100 mm 5-6 bar 0.3-1 bar
serisi tim
4534M N 90-150 mm 5-6,5 bar
kesiciler
4535M 140-200 mm 6,5-7,5 bar
4536M 190-300 mm 6,5-7,5 bar
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KAFA KARISIMLI

KESME HAMLACLLARI

| KAFAKARISIMUIKESME HAMLACLARI |
4543 A
4543 P
4543 A-750
4543 P-750
4543 A-1000
4543 P-1000

45908

KAFA KARISIMLI KESME HAMLACLARI

Oksijen-Asetilen 460 mm
Oksijen-Propan 460 mm
Oksijen-Asetilen 750 mm
= 0-300 mm 90° UNF9/16"
Oksijen-Propan 750 mm
Oksijen-Asetilen 1000 mm
Oksijen-Propan 1000 mm

Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi
(80 mm - 800 mm élcilerinde daire kesimi)

.@ 180°

75°

inAr o Kesme Kafa Oksijen Yanici Gaz Hortum

4542 A
4542 P
4542 A-750
4542 P-750
4542 A-1000
4542 P-1000

45908

UNF 9/16"
Sol

AKSESUARLAR

TEKNIK OZELLIKLER

« Oksijen-Yanici gaz kesme iglemleri

o Alttan Diigmeli

o Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak

» 75°,90° ve 180° kafa agilarinda ozel iiretim
» 300 mm’ye kadar kesme kapasitesi

* ENISO 5172 standardina uygun

* Kafa karigimli hamlag modeli

* (az cinslerine gore Ozel tasanm

* Yilksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
» Kesme boyunca sabit 6n tavlama alevi
 Hassas ayarlamayi saglayan diigmeler

e Paslanmaz diigme mili

@8 mm

Alev emniyet valfi

"’9

Kod 1228-Q

S

Kod 1218-Q

Kod: 1218

Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi

m Kod : 45908

-4

KAFA KARISIMLI KESME HAMLACLARI

Oksijen-Asetilen 460 mm
Oksijen-Propan 460 mm
Oksijen-Asetilen 750 mm
. 0-300 mm 90° UNF9/16"
Oksijen-Propan 750 mm
Oksijen-Asetilen 1000 mm
Oksijen-Propan 1000 mm

Kesici arabasi, Pergel ve Noktasi
(80 mm - 800 mm élcilerinde daire kesimi)

UNF 9/16"
Sol

TEKNIK OZELLIKLER

« Oksijen-Yanici gaz kesme islemleri

e Alttan Digmeli

o Alttan Tetikli Model, Ergonomik Tutamak
» 300 mm’ye kadar kesme kapasitesi

* EN ISO 5172 standardina uygun

* Kafa kangimh hamlag modeli

* Gaz cinslerine gore ozel tasarim

* Yilksek dayaniklilik saglayan paslanmaz borular
* Kesme boyunca sabit 6n tavlama alevi

* Hassas ayarlamayi saglayan digmeler
* Paslanmaz diigme mili

@8 mm

AKSESUARLAR

Alev emniyet valfi

)

B
i

Zrres]

Kod : 1228-Q

3]
Kod 1218-Q

.

et
¥

T

Kod: 1218

Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi

m Kod : 45908
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m @D&@Dz KAFA KARISIMLI

KESME HAMLACLLARI

KAFA KARISIMLI KESME HAMLAC LULELERI (OKSIJEN - ASETILEN)

Siparis No Kullanildigi Kesiciler - Kesme Kalinligi Oksijen Basinci

N -
45400A-000 1-5 mm 2,5-3,5bar 0,3 bar T
45401A-00 00 5-10 mm 3-4 bar 0,3 bar ¢ ‘:
45402A-0 0 10-15 mm 4-5 bar 0,4 bar | -_%f
45403A-901 4542 - 4543 1 15-25 mm 4,5-5,5 bar 0,4 bar
45404A-902 serisi tim 2 25-50 mm 4-6 bar 0,5 bar
45405A-903 kesiciler 3 50-75 mm 5-6,5 bar 0,5 bar
45406A-904 4 75-150 mm 6,5-7,5 bar 0,5 bar
45407A-905 5 150-200 mm 6,5-7,5 bar 0,5 bar
45408A-906 6 200-300 mm 7-8 bar 0,6 bar 45400 A

KAFA KARI.SIMLI KESME HAMLA(,' LULELERI (OKSIJEN - PROPAN)

45400NP-000 1-5mm 1-2 bar 0,3 bar -
45401NP-00 00 5-10mm 1,5-2 bar 0,3 bar \ '%EJ;;“
45402NP-0 0 10-15 mm 2-3 bar 0,4 bar \‘;FF’; "
45403NP-901 4542 - 4543 1 15-25 mm 2,3-3,5 bar 0,4 bar |
45404NP-902 serisi tim 2 25-50 mm 3-4,8 bar 0,5 bar
45405NP-903 kesiciler 3 50-75 mm 4,1-5,5 bar 0,5 bar
45406NP-904 4 75-150 mm 4,8-6,1 bar 0,7 bar
45407NP-905 5 150-200 mm 5-6,5 bar 0,7 bar
45408NP-906 6 200-300 mm 6,5-7,2 bar 0,7 bar 45400 NP
N I N B Ty T
45400AC-000 1-5mm 2-2,4 bar 1,3-2 bar
45401AC-00 00 5-10 mm 2,4-2,7 bar 1,3-2 bar
45402AC-0 (o} 10-15 mm 3,4-3,8 bar 1,3-2 bar
45403AC-901 4542 - 4543 1 15-25 mm 3,4-3,8 bar 1,3-2 bar
45404AC-902 serisi tim 2 25-50 mm 3,8-4,1 bar 1,3-2 bar
45405AC-903 kesiciler 3 50-75 mm 4,1-4,5 bar 1,3-2 bar
45406AC-904 4 75-150 mm 4,5-6,2 bar 1,7-2 bar
45407AC-905 5 150-200 mm 5,5-6,5 bar 1,7-2 bar
45408AC-906 6 200-300 mm 5,8-7,2 bar 1,7-2 bar 45400 AC

KAFA KARISIMLI KESME HAMLAG LULELERI (OKSIJEN - PROPAN)

Siparis No Kullanildigi Kesiciler Kesme Kalinligi Oksijen Basinci Propan Basinci

4542 - 4543
45408HP serisi tim 300-380 mm 4-5 bar 0,3-0,8 bar
kesiciler

45480 HP



ENJEKTOR KARISIMLI

KESME HAMLACLLARI

e TEKNIK OZELLIKLER
SANAYI TIPI KESME HAMLACI (BOZMA SALOMASI) « Agir sanayi ve Gemi sanayisinde kesme uygulamalarinda
7 « EN'ISO 5172 Standartlarina uygun
" K K Ok Yanici G Hort
- 180°ve frl uauloarca ol e
4571 500 mm * Hassas ayarlanabilir diigmeler ve kelebek diigme
» 300mm kapasiteli kolay kesim

4571-700 700 mm « Ergonomik tasarim
4571-1000  2-300 mm 1000 mm 90° G1/4" G3/8"Sol @6-8mm * Farkli kafa agilar ve uzunluklari
4571-1500 1500 mm * Yiiksek dayaniklilik saglayan pasllannlaz borqlar
* Farkli basinglarda gelen gazlar enjektorde esit basingta karngim
4571-1800 1800 mm * Paslanmaz diigme mili

AKSESUARLAR
Y Alev emniyet valfi
E— N ﬁ
/ E BT o=
180° Kod 1118 Kod.11180

BOZMA SALOMASI LULELERI (OKSIJEN - PROPAN - DOGALGAZ)

P Kullanildigi . - Dogalgaz

45701 2-20mm 4 bar 0,3 bar

45702 20-50mm 4,5 bar 0,4 bar

45703 4571 50-100mm 5 bar 0,7 bar 0,3-1bar
45704 serisi tim 100-200mm 6 bar 0,7 bar

45705 kesiciler 200-300 7 bar 0,8 bar

45706 2-100mm Bakir Kovan (45701 - 45702 - 45703 icin)

45707 100-300mm Bakir Kovan (45704 - 45705 icin)

45706

Enjektor karisimh kesme hamlaclari, tavlama alevini
saglayacak olan gaz karigimini hamlag govdesinde

olusturmaktadir.
Enjektdr karnisimli kesme hamlaglari yanici gaz igin ayn ayr
lretilerek kullaniciya sunulmaktadir.

45701 45702 45703 45704 45705
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KAYNAK ve KESME HAMILAL TAKIMLARI

L2700 “
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KAYNAK ve KESME

HAMIAL TAKIMLARI

TUTAMAK
o Kaynak Kolu Oksijen Yanici Gaz
SiparisiNo Baglanti Boyutu Baglantisi

2601 G1/4" G 3/8" Sol

@16 mm

TEKNIK OZELLIKLER

* Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, tavlama ve sert lehimleme iglerinde kullanilr.
*EN ISO 5172 standardina uygunluk.

* Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.

* Saglamlik, sizidirmaziik ve kullanim kolayhgi dikkate alinmig hafif tutamak.

* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

 Tiim yanici gazlarla uyumlu tasanm.

* 6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

AKSESUARLAR

Alev emniyet valfi

.

=~

 Kod: 1118

Kod : 1128

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.

KESME HAMLACLARI

4410P  Kesme Hamlaci, Oksijen - Propan

4410 M  Kesme Hamlaci, Oksijen - Dogalgaz
4410 A Kesme Hamlaci, Oksijen - Asetilen

TEKNiK OZELLIKLER

* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

*EN IS0 5172 standardina uygunluk

* Enjektorll tip kesme ekipmani

* Gaz cinsine 6zel tasarnim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

* Saglamlik, sizdirmazlik ve kullanim kolayligi dikkate alinmis hafif tasarim
° Tutamaga Kolay baglanti.

* Sizdirmazligi saglayan O-ring sistemi

° Gelistirilmis tetik sistemi

°0-100 mm Kesme kapasitesi

47



KAYNAK ve KESME

HAMIAL TAKIMLARI

KESME HAMLACLARI TEKNII.K OZELLIKLER
* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

- * Enjektorlu tip kesme ekipmani
Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+ «Gaz Cinsine ozel t P / Dogal Gaz / Aseil
4400 P Pergel, Nokta ve Arabasl, Oksijen - Propan az uinsine 0zel tasarim ( ropan 0gal Gaz / Aset en)

e Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayhg dikkate alinmig hafif tasarim
» Tutamaga Kolay baglant.

* Sizdirmazii§ saglayan O-ring sistemi

* Gelistirilmis tetik sistemi

*0-100 mm Kesme kapasitesi

Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+
Pergel, Nokta ve Arabasi, Oksijen - Dogalgaz

4400 A Kesme Hamlaci+3-100 mm Kesme Lileleri+
Pergel, Nokta ve Arabasi, Oksijen - Asetilen

4400 M

Ldle Takimli, araba ve pergel setli seri

: TEKNIK OZELLIKLER
DIK KESME HAMLAGLAR’ « Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

* Enjektorlii tip kesme ekipmani

4401P  Dik Kesme Hamlaci, Oksijen - Propan * Gaz Cinsine 6zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

4401 A Dik Kesme Hamlacl, Oksijen - Asetilen * Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayhg dikkate alinmig hafif tasarim
» Tutamaga Kolay baglanti.

* Sizdirmazhgi saglayan O-ring sistemi

Pergel set ile birlikte satilir. * Geligtirilmis tetik sistemi

*0-100 mm Kesme kapasitesi

304401901  Pergel Set

304401901

180 derece 6zel tasarim kafa ve
bu tasarima uygun pergel set
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KAYNAK ve KESME

HAMIAL TAKIMLARI

TEKNIK OZELLIKLER
* Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme islerinde kullanilir.
*ENIS0 5172 standarina uygunik.
 Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.
Baglont! Boyutu Baglantisi Baglontis! » Saglamlik, sizidirmazlik ve kullanim kolayligi dikkate alinmig hafif tutamak.

2601 216 mm G1/4" G 3/8" Sol * Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
* Tim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

* (6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

AKSESUARLAR

e .,_"“‘m:

- Kod: 1118

Alev emniyet valfi Kod : 1128
. J

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.

LULE KARISIMLI KESME HAMLACLARI TERNIK OZELLIKLER
* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.
Siparis No Ozellikler *EN IS0 5172 standardina uygunluk

e Liile kangimh kesme ekipmani
4430 Lile Karigimli Kesme Hamlaci « Tiim gazlarla kullanilabilme 6zelligi (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)
4435  Liile Karisimli Kesme Hamlaci+Tutamak e Saglamlik , sizdirmazlik ve kullanim kolayhgr dikkate alinmig hafif tasarim
* Tutamaga Kolay baglanti.
* Sizdirmazligi saglayan O-ring sistemi
* Gelistirilmis tetik sistemi
*0-300 mm Kesme kapasitesi

45907  Kesici arabasi, Pergel ve Noktasl

AKSESUARLAR
e ™
Kod : 1118
\% 4530 A 4530 P/M
Alev emniyet valfi Kod : 1128 4430 serisi hamlaclar ile lile karisimli
Y ) kesme lileleri kullanilir.

(Bakiniz Sayfa 40)
1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.
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KAYNAK ve KESME

HAMIAL TAKIMLARI

KESME HAMLAC TAKIMLARI T'E)KKN_'_K OZELLIKLER
* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

* Enjektorli Tip kesme Ekipmani

* Gaz Cinsine 6zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

4426 M Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Lileleri +Pergel, Nokta ve Arabasl * Kullanim kolayhgr dikkate alinmig hafif tasarm

* Sizdirmazli§i saglayan 0-ring sistemi, iyilestiriimis Tetik Sistemi
*0-100 mm kesme kapasitesi

44907  Kesici arabasl, Pergel ve Noktasi (80 mm - 800 mm 6llerinde daire kesimi) = Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

4426 P Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Lileleri +Pergel, Nokta ve Arabasi

4426 A Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Luleleri +Pergel, Nokta ve Arabasi

AKSESUARLAR
4 N\
Kod : 1118

Alev emniyet valfi Kod : 1128

Lile Takimli, araba ve pergel setli seri . J

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.

KESME HAMLACLARI TEKN_I.K OZELLIKLER
* Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalar.

L * Enjektorli Tip kesme Ekipmani
4416 P e e « Gaz Cinsine zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)

4416 M Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Lulesi * Kullanim kolayhgr dikkate alinmig hafif tasarnim

4416 A Kesme Hamlaci+Tutamak+3-100 mm Kesme Liilesi * Sizdirmazli§i saglayan O-ring sistemi, iyilestiriimis Tetik Sistemi
*0-100 mm kesme kapasitesi
* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

AKSESUARLAR
- N\
e Kod : 1118
Alev emniyet valfi Kod : 1128
Lile Takimli \ y

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.
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KAYNAK ve KESME

HAMIAL TAKIMLARI

OKSIJEN - PROPAN KESME LULELERI
iparis No Kesme Kalinligi Gaz Basinci Gaz Basinci

44043 3-20 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
44044 20-50 mm 4-5 bar 0,3 bar 4420 P
44045 50-100 mm 5-6 bar 0,3 bar
44047 3-100 mm Bakir Kovan
4420 P 3-100 mm Propan Kesme Liileleri (Takim)
44037 3-20 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
44038 20-50 mm 4-5 bar 0,3 bar 4420 A
44039 50-100 mm 5-6 bar 0,3 bar
4420A 3-100 mm Asetilen Kesme Luleleri (Takim)
44043M 3-20 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
44044M 20-50 mm 4-5 bar 0,3 bar 4420 M
44045M 50-100 mm 5-6 bar 0,3 bar
44047 3-100 mm Bakir Kovan
4420M 3-100 mm Propan Kesme Lileleri (Takim)
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E @U&@DL KAYNAK ve KESME

Er HAMIAL TAKIMLARI

TEKNiK OZELLIKLER
* Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, tavlama ve sert lehimleme iglerinde kullanilr.

- * Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.
* Saglamlik, sizidirmazlik ve kullanim kolayhgi dikkate alinmig hafif tutamak.
* Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
2601 @16 mm G1/4" 63/8" Sol « Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

* (6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

AKSESUARLAR
; __ET—M 1118

=

Alev emniyet valfi Kod : 1128

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.

-

g A

5&@@5”

e

|

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018

KAYNAK KOLLARI (OKSIJEN - ASETILEN) KAYNAK LULELERI (OKSIJEN - ASETILEN)

3610 0.2-0.5 mm 2010 3610 0.2-0.5 mm
3611 0.5-1 mm 2011 3611 0.5-1 mm
= 12 g
3612 1-2 mm 0,25 bar 2012 36 1-2 mm 0,25 bar
3613 2-4 mm 2013 3613 2-4 mm
3614 4-6 mm 2,5 bar 2014 3614 4-6 mm 2,5 bar
3615 6-9 mm 2015 3615 6-9 mm
3616 9-14 mm 0,30 bar 2016 3616 9-14 mm 0,30 bar
3617 14-20 mm 2017 3617 14-20 mm
3618 20-30 mm 2018 3618 20-30 mm

KAYNAK KOLLARI (OKSIJEN-DOGAL GAZ-PROPAN) KAYNAK LULELERI (OKSIJEN-DOGAL GAZ-PROPAN)

o Kaynak Oksijen Dogalgaz o Kaynak Kaynak Oksijen Dogalgaz

3610M 0.2-0.5 mm 2010M 3610 0.2-0.5 mm

3611M 0.5-1 mm 2011M 3611 0.5-1 mm

3612M 1-2 mm 2012M 3612 1-2 mm

3613M 2-4 mm 2013M 3613 2-4 mm

3614M 4-6 mm 2,5 bar 0,3 -1 bar 2014M 3614 4-6 mm 2,5 bar 0,3 -1 bar
3615M 6-9 mm 2015M 3615 6-9 mm

3616 9-14 mm 2016 3616 9-14 mm

3617 14-20 mm 2017 3617 14-20 mm

3618 20-30 mm 2018 3618 20-30 mm
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[y] YILDI SANAYI TiPi TAVLAMALAR

LERI

OKSIJEN - PROPAN TAVLAMA KOLLARI

3701 @19 mm 1-2 bar 0,5 bar 420 mm
3702 @19 mm 2-3 bar 0,5 bar 420 mm
3703 @25,5 mm 2-5 bar 1 bar 490 mm
3704 @35 mm 3-6 bar 1 bar 600 mm
3705 044,5 mm 4-8 bar 1-2 bar 670 mm

0 oo .

OKSIJEN - PROPAN TAVLAMA LULELERI

Tavlama Liilesi|  Tavlama Kolu Oksijen Propan - LPG

37011 3701 @19 mm 1-2 bar 0,5 bar

37022 3702 @19 mm 2-3 bar 0,5 bar

37033 3703 @25,5 mm 2-5 bar 1 bar :

37044 3704 @35 mm 3-6 bar 1 bar 37033 37022 37011
37055 3705 @44,5 mm 4-8 bar 1-2 bar

OKSIJEN - DOGALGAZ TAVLAMA KOLLARI

o Oksijen Dogalgaz

3701 M @19 mm 2-3 bar 420 mm
3702 M 219 mm 3-4 bar 420 mm
3703 M @25,5 mm 4-5 bar 0.3-1bar 490 mm
3704 M 235 mm 5-6 bar 600 mm
3705 M @44,5 mm 6-7 bar 670 mm

OKSIJEN - DOGALGAZ TAVLAMA LULELERI

Tavlal llesi|  Tavlama Kolu Oksijen Dogalgaz

37011 M 3701 M @19 mm 2-3 bar

37022 M 3702 M @19 mm 3-4 bar

37033 M 3703 M 25,5 mm 4-5 bar 0.3 -1 bar

37044 M 3704 M @35 mm 5-6 bar 37055 M 37044 M 37033M  37022M 37011 M
37055 M 3705 M @44,5 mm 6-7 bar

OKSIJEN-ASETILEN TAVLAMA KOLLARI 3804 A
o Oksijen Asetilen =
3801 A @17 mm 366 mm
3802 A 017 mm 366 mm 3802 A
2,5 bar 0,5 bar ;
3803 A @17 mm 366 mm 3801 A

3804 A @22 mm 436 mm
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JiLDI2 SANAYI TiPi TAVLAMALAR

URLEERI

TEKNIK OZELLIKLER
 Uygun ekipmanlarla kesme, kaynak, tavlama ve sert lehimleme

TUTAMAK islerinde kullanilr,
Sinaris No Kaynak Kolu Oksijen Yanici Gaz *ENISO 51. 72 standardina uygunluk, .
parts Baglanti Boyutu Baglantisi Baglantisi * Uygun ekipmanlara kolay baglanti yapabilme.

. . * Saglamlik, sizidirmaziik ve kullanim kolayhgr dikkate alinmig hafif tutamak.
A 9 1B ) G1/4 63/8" Sal * Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.
* Tiim yanici gazlarla uyumlu tasarim.

@6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

AKSESUARLAR
4 N\
— Kod : 1118
Alev emniyet valfi Kod : 1128
. J

1118-Q ve 1128-Q quick coupling baglantil
alev emniyet valfleri de kullanilabilinir.

DOGALGAZ BAGLANTI BOYUNLARI ‘;/— — L
Sinaris N Kullanildigi Boyun Tutamak Baslik
(eI D Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢isi Baglanti Ol¢lsi

3020 M 200 mm
i . .r .
3040 M 2601 400 mm @16 mm M 20x1 f
< 3040 M
3060 M 600 mm
- 3020 M

DOGALGAZ TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

3345 M @ 45 40 cm |

3351 M @51 47 cm | \
M 20x1

3357 M @57 49 cm :

3363 M 263 52 cm

3345M 3351M 3357M
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MURLERI

HAFIF TiP KAYNAK

HAMILACLARI

PROPAN ESNEK KOLLU KAYNAK HAMLACI

(AY SALOMASI)

2604*  Tutamak

26400  Mikser

26410 Ay Salomasi Adaptér
26401 Ay Salomasi Bek Ucu No:1

26402 Ay Salomasi Bek Ucu No:2
26403 Ay Salomasi Bek Ucu No:3
26404 Ay Salomasi Bek Ucu No:4

* Oksijen baglantisi UNF 9/16" x 18
* Yanici Gaz baglantisi UNF 9/16" x 18 Sol

26401

26402

26403 e T

26404

Oksijen
0,3-0,8 bar

Yanici Gaz
0,3-0,8 bar

TEKNIK OZELLIKLER

» Kaynak ve tavlama yapiimak istenilen parcayi ayni anda iki farkli
noktadan isitabilme 6zelligine sahiptir. Bu 6zelligi sayesinde daha
kisa surede iglem yapiimasini saglar.

» Esnek kol tasarimu ile istenilen gapa / boya gore ayarlama yapma
imkani.

« Kullanilacagr alana gére 4 farkh bek ucuna sahiptir. yandaki
tabloda set kodlari ve bek ucu bilgileri verilmigtir.

« Kullamldigi gaz cinsi : Oksijen — Propan / Oksijen - Dogalgaz

* (6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

| OKSIJEN ]

veya

| OKSIJEN
PROPAN

AKSESUARLAR

.f”ﬁm

s L

" Kod: 1218

Alev emniyet valfi

At =

" Kod:1228-Q

& F[E_Kodl 1218-Q
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YilDI2 HAFIF TiP KAYNAK

LERI HAMILACLARI

; TEKNiK OZELLIKLER
ASETILEN ESNEK KOLLU KAYNAK HAMLACI * Kaynak ve tavlama yapiimak istenilen pargay! ayni anda iki farkli

(AY SALOMASI) noktadan isitabilme 6zelligine sahiptir. Bu 6zelligi sayesinde daha
e kisa surede islem yapiimasini saglar.
Rk * Esnek kol tasarimu ile istenilen gapa / boya gore ayarlama yapma

2603  Tutamak imkan. N . - :
el T — « Kullanilacagi alana gore 6 farkh bek ucuna sahiptir. Yandaki

Oksijen tabloda set kodlari ve bek ucu bilgileri verilmistir.
2603-1 Ay Salomasi Bek Ucu No:1 03-0,8bar « Kullanildigi gaz cinsi : Oksijen — Asetilen
2603-2 Ay Salomasi Bek Ucu No:2 * 6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru
2603-3 Ay Salomasi Bek Ucu No:3 Asetilen
0,3-0,8 bar

2603-4 Ay Salomasi Bek Ucu No:4
2603-5 Ay Salomasi Bek Ucu No:5
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HAFIF TiP KAYNAK

HAMILACLARI

TEKNIK OZELLIKLER

HAFIF TiP TAV ve KAYNAK . Tum Tavlama, lehimleme ve kaynak islerinde kullaniir. - Buzdolabi
HAMLAC TAKIMI VE LULELERI klima, araba k,aporta, burulor yapim ve tamirat islerinde kullanim igir;

S Oksijen Asetilen Propan Ozeltasarlanmigtir.
(eI o Gaz Basinci Gaz Basinci Gaz Basinci « Hafif ve K omp akt yapi

VA 607* Takim (Tutamak + 5 adet Lile) « Elle rahat kullanim igin ergonomik tasarim
* Oksi asetilen ve Oksi propan kullanimina uygun.

26050
* 5 mm kadar kaynak kapasitesi
Sy *EN1S0 5172 standardina uygunluk
26100 1 bar 0.15 bar 0.30 bar * Alev blytikligiine gore Yildiz Lile takimi (5 ldleli)
26140
26200

* Oksijen ve Yanici Gaz baglantisi 6'lik

VA 507

| OKSIJEN §
L ASETILEN
veya

| OKSIJEN J
PROPAN

TEKNiK OZELLIKLER

*Tiim Tavlama, lehimleme ve kaynak iglerinde kullaniir.  Buzdolabi,
klima, araba kaporta, buruldr yapim ve tamirat islerinde kullanim igin
ozeltasarlanmigtir.

HAFIF TiP TAV ve KAYNAK .
HAMLAC TAKIMI VE LULELERI

o Oksijen Propan / Dogalgaz

- * Hafif ve Kompakt yapi
VA 606* Takim (Tutamak + 5 adet Lile) * Elle rahat kullanim igin ergonomik tasarim
26202 1 bar * Oksi Propan ve Oksi dogalgaz kullanimina uygun.

* Alev Emniyetle kullanima uygun

26203 1 bar *EN SO 5172 standardina uygunluk
26204 1,5 bar 0.30 bar * Enjektor kangimli tasarim )
26205 1,8 bar ° Rahat ve hizli alev ayari icin tasarlanmig digme sistemi

* Alev biytikligiine gore 5’li liile takimi veya
26206 2,5 bar

| OKSIJEN J
PROPAN

* Oksijen baglantisi UNF 9/16" x 18
* Yanicl Gaz baglantisi UNF 9/16" x 18 Sol

VA 505

AKSESUARLAR

i Alev emniyet valfi

l,.m-mm

q =
 Kod:1218

26206 26203 26204 26205
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VILDIZ HAFIF TiP KAYNAK

URLERI HAMLAF’.AR’

KUYUMCU TiP TAVLAMA HAMLACI B et vl |
ve BA;L’KLAR’ uyumculuk, hobi, el sanatlari, metal heykelcilik, cam sanatlari,

kiiclik elektronik tamir ve bakim isleri igin gerekli lehimleme ve

- Dogalgaz Hava kaynak islerinde kullanilir.
spors o ymak

* Hafif ve kompakt yapi
2630 Vbl QA SIS, < ) EalE 0 Sl * Elle rahat kullanim igin ergonomik tasarim
2631 Tutamak * Hava- dogalgaz ve hava propan kullanimina uygun.
3415 M 15 mm *EN IS0 9012 standardmg _uygunluk N . .
* Rahat ve hizli alev ayari icin tasarlanmig diigme sistemi
3418 M 18 mm - 25-3,5bar * Alev biiyiklugune gore 4'li baglk boru set
3422 M 22 mm * Altin ve GUmus eritmeye uygun 6zel baslik tasarimi
3440M 40 mm

2530

¢' .ef’
. 3415M / 3418 M

TEKNiK OZELLIKLER

* Kuyumculuk, hobi, el sanatlari, metal heykelcilik, cam sanatlari,
kuicuk elektronik tamir ve bakim isleri igin gerekli lehimleme ve
kaynak islerinde kullanilir.

KUYUMCU TiPi KAYNAK HAMLACI
ve LULELERI

Siparis Ni Hidrojen Asetilen Oksijen
e Gaz Basinci Gaz Basinci Gaz Basinci

* Hafif ve kompakt yapi
2605 Kuyumcu Tip Kaynak Hamlaci ve Lileleri Seti * Esnek kullanima uygunluk
No: 3 * Oksi-asetilen, oksi-hidrojen kullanimi
) * Renkli hortumlan sayesinde yanlis uygulama ve baglantilarin 6nlenmesini saglar.
sbre Ovt' 0,2 O,Ii- 0,41 0,1?)- 0,41 *Hamlag, 2 adet renkli hortum, standart regiilatorlere baglanti elemanlar
No: 5 ar ar ar * 4 adet liileden olugan set.
No: 6

2605

veya
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EKONOMIZOR

OKSIJEN - ASETILEN GAZ EKONOMIzZ6RU

TEKNIK OZELLIKLER

* Oksijen Asetilen kullanilan Kesme, kaynak, taviama ve sert lehimleme
uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektijinde gaz
sarfiyatini azaltmak icin kullaniir.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmig olan alev
tekrardan olusturulabilir.

° Fazla Gaz sarfiyatini onler

«Yeniden Alev ayarlama olmadi§indan zamandan tasarruf saglar.

* Hamlag ayarlama digmelerinin ¢alisma émriinin uzamasini saglar.

* GCalisma Emniyetini arttinr.

* (36 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* g giivenligine uygun gelistirilmis egik hortum baglantisi.

OKSIJEN - PROPAN GAZ EKONOMIiZORU

TEKNIK OZELLIKLER

* Oksijen Propan kullanilan Kesme, kaynak, tavlama ve sert lehimleme
uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektijinde gaz
sarfiyatini azaltmak icin kullaniir.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmig olan alev
tekrardan olusturulabilir.

* Fazla Gaz sarfiyatini dnler

«Yeniden Alev ayarlama olmadi§indan zamandan tasarruf saglar.

* Hamlag ayarlama digmelerinin ¢alisma émriinin uzamasini saglar.

* Galisma Emniyetini arttinr.

(36 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* is giivenligine uygun gelistirilmis egik hortum baglantisi.

OKSIiJEN - DOGALGAZ GAZ EKONOMIizZORU

TEKNiK OZELLIKLER

*Oksijen Dogalgaz kullanilan Kesme, kaynak, tavlama ve sert
lehimleme uygulamalarinda, uygulamaya ara verilmesi gerektiginde
gaz sarfiyatini azaltmak icin kullanihr.

* Pilot alevi tertibatiyla, hamlagta daha 6nce ayarlanmis olan alev
tekrardan olugturulabilir.

* Fazla Gaz sarfiyatini dnler

« Yeniden Alev ayarlama olmadigindan zamandan tasarruf saglar.

* Hamlag ayarlama digmelerinin galisma émriinin uzamasini saglar.

* Galisma Emniyetini arttirr.

* 26 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru

* Is giivenligine uygun geligtirilmis egik hortum baglantisi.
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VILDIZ KAYNAK ve KESME
GAZ ARNATURLER| HAMLA; TAKIMLARI

ASETILEN
KAYNAK ve KESME HAMLAC TAKIMLARI

Kaynak Kapasitesi 0,5-14 mm 0,5-30 mm

Kesme Kapasitesi 3-100 mm 3-100 mm
Tutamak 1 Adet 1 Adet
Kesme Hamlaci 1 Adet 1 Adet
Kesme Liileleri 1 Takim 1 Takim
Kaynak Kollari 6 Adet 8 Adet
Araba, Pergel, Nokta 1 Adet 1 Adet
Lile Temizleme Takimi 1 Adet 1 Adet
Universal Anahtar 1 Adet 1 Adet
0-ring (Lastik Conta) 7 Adet 9 Adet
Kaynak Gozligi 1 Adet 1 Adet
Cakmak 1 Adet 1 Adet

Kutu Olcileri: 266*207*81 mm

PROPAN / DOGALGAZ
KAYNAK ve KESME HAMLAC TAKIMLARI

Kaynak Kapasitesi 0,5-14 mm 0,5-30 mm
Kesme Kapasitesi 3-100 mm 3-100 mm
Tutamak 1 Adet 1 Adet
Kesme Hamlaci 1 Adet 1 Adet
Kesme Liileleri 1 Takim 1 Takim
Kaynak Kollari 6 Adet 8 Adet
Araba, Pergel, Nokta 1 Adet 1 Adet
Liile Temizleme Takimi 1 Adet 1 Adet
Universal Anahtar 1 Adet 1 Adet
0-ring (Lastik Conta) 7 Adet 9 Adet
Kaynak Gozligi 1 Adet 1 Adet
Cakmak 1 Adet 1 Adet

Kutu Olclileri: 266*207*81 mm
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VILDIZ KAYNAK ve KESME

LR HAMIAL TAKIMLARI

KAYNAK ve KESME SETI

Kaynak Kapasitesi 4-6 mm 4-6 mm
Kesme Kapasitesi 3-100 mm 3-100 mm
Gaz Gikig Basincs 0-10 bar ( Oksijen) 0-10 bar ( Ok5|‘Jen)

0-1,5 bar (Propan) 0-1,5 bar (Asetilen)
Ay E iy etier i intaks 10 bar ( Oksijen) 10 bar ( Oksijen)

1,5 bar (Fuel Gas) 1,5 bar (Fuel Gas)
Basing Disirici 5301S (1Ad.) + 5120 (1Ad.)  5301S(1Ad.) +5311S (1Ad.)
Tutamak 2601 (1 Ad) 2601 (1 Ad.)
Kesme Hamlaci 4410P (1 Ad.) 4410 A (1 Ad.)
Kesme Liilesi 4420P (1 Ad.) 4420A (1 Ad))
Kaynak Kolu 3614 (1 Ad) 3614 (1 Ad)
Alev geri tepme Emn. Valfleri 1118(1 Ad)+1128(1Ad)  1118(1 Ad)+1128 (1 Ad)
Cakmak 1012 (1 Ad.) 1012 (1 Ad.)
Kaynak Gozliigi 1013 (1 Ad) 1013 (1 Ad.)

VAKUM AMBALAJLI TAV VE KAYNAK SETLERI

Siparis No Ozellikler

Vakum Ambalajli Uclii Kaynak ve Hamlac Takimi
(2601+3611+3612+3613)

VA613

Vakum Ambalajli Besli Kaynak ve Hamlag Takimi

VAG15  (5601+3611+3612+3613+3614+3615)
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PROPAN TAV ve KAYNAK HAMLACLLARI




PROPAN TAV ve

MURLERI KAYNAK HAMLAFLAR’

PROPAN TUTAMAK (TETIKLI - PILOT ALEVLI) TEKNIK OZELLIKLER o
* Her tiirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde

o Baglanti Boyun Baglanti Baglant Gaz Basinci
Siparis No Sgekli 4 Olgﬁs% * EN IS0 9012 standardina uygunluk

Sabit Hortum  Kompakt ve hafif tasarim.
2201 Baglantisi 0 6-8 mm * Tetikli sistem ile hizl agma-kapama ozellii
Sokilebilir M 14x1 . A * Onceden ayarlanan pilot alevi
22011 yiortum Bag. By el * Dogal gaz ve Propan gazi ile kullanilabilme

v

2201-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin S6kdlebilir hortum baglantisidir.

PROPAN TUTAMAK TEKNiK OZELLIKLER
T * Her tiirlii lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde
Alctis « EN IS0 9012 standardina uygunluk

Sabit Hortum » Kompakt ve hafif tasarim.
2202 Baglantisi 0 6-8 mm «Dogal gaz ve Propan gazi ile kullanilabilme
Sekilebilir M 14x1 gD
uleDditl "
22001 R G 3/8" Sol

2201-1 Alev Geri Tepme Emniyet Valfi
icin Sékdlebilir hortum baglantisidir.

65



PROPAN TAV ve

KAYNAK HAMLACLCLARI

— T T = Con Boore * Her tirlii lehimleme, tavlama ve yakma islemlerinde
*EN150 9012 stancarana uygunl
Sabit Hortum * Kompakt ve hafif tasarim.
2203 * Propan gaz! ile kullanilabilme

Baglantisi M 14x1 @6 mm 4 bar

PROPAN TUTAMAK (SABIT BOYUNLU) TEKNIK GZELLIKLER
* Her tirlti lehimleme, tavlama ve yakma iglemlerinde

_ *EN IS0 9012 standardina uygunluk
2206 Hsar?'t 100 *100 mm ve 200 mm boyutlarinda sabit boyunlu tasarim
2210 Baglaﬁg]a 200 2od L *Dogal gaz ve Propan gaz! ile kullanilabilme

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI
Sinaris N Kullanildigi Boyun Tutamak Baslik
(Iei o Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢isi Baglanti Ol¢lsu
3006 60 mm

2203 M 14x1 M 20x1
3010 100 mm
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@D&@D@ DOGALGAZ /| PROPAN TAV

URLERI ve KAYNAK HAMLACLCLARI

TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

3214 014 2,5 cm
3217 @17 3cm
3219 Propan 019 45cm
3222 022 25¢m
3214M 014 2,5 cm
RIM e 017 3cm
3219M 019 45cm 251 222
3222 M 022 25 cm

TAVLAMA VE KAYNAK BASLIKLARI

Siparis No Baslik Capi Alev Boyu

3122 022 15cm
3128 @28 20 cm
3132 Propan 032 22 cm
3135 035 25cm
3122 M 022 15cm
3128 M Bl @28 20 cm
3132 M 032 22.cm
235N 035 25cm 3122 3128 3132

TAVLAMA BASLIKLARI

Siparis No Baslik Capi Alev Boyu

3345 045 40 cm
3351 051 47 cm
3357 Propan 057 49 cm I |
3363 063 52 cm &
3445M 0 45 40 cm *}
3451M 5 051 47 cm
Dogalgaz
3457M @57 49 cm
3463M 063 52 cm 3345 3357 3363

TAVLAMA BASLIKLARI

3445 @ 45 40 cm ‘

|
3451 - @51 47 cm
3457 ropan 057 49 cm \
3463 063 52 cm

3445 3451 3457
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DOGALGAZ /| PROPAN TAV
ve KAYNAK HAMLACLCLARI

YILDIZ

LERI

PROPAN CEVRE ALEV TAVLAMA ve KAYNAK BA§LI6I

3240 310 g/h (P=1.5 bar) M 14x1
3241  Cevre Alev Kaynak Basligi

TEKNIK OZELLIKLER

* Bozdolabi ve klima tamircileri icin Bakir Boru Tavlama ve Kaynagi
* Tavlanacak borunun tiim yizeyini esit 1slya getirir

» Zamandan ve gazdan tasarruf saglar

* Boru (izerinde ayar kelepgesi ile uygun alev elde edebilme

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI

Sinaris N Kullanildigi Boyun Tutamak Baslik
eI IR Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢list Baglanti Ol¢lsi

-

3006 60 mm
3010 100 mm
2201
3020 200 mm
2202
3040 400 mm
2203 M 14x1 M 20x1
3060 T 600 mm 3010
3075 750 mm
2402
3100 1000 mm ;
30900 3040, 3060,3075 ve 3100 Baglanti Boyunlari icin Destek Ayadi ‘ 3006

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI 3002

o Boyun Baslik = ®
Siparis No Baglati Olgiisii Baglanti Olgiis(i —_—— -~ ~ -~

3002 2 Baslik icin & ' l & .i-
. 4% | 152 | 152 |
3003 3 Baslik Igin ; ! ;
, M 20x1 M 20x1
3004 4 Baslik icin 304
3016 6 Baslik icin
3016 3004
Il. .
. 1695 1695 , 1695 | 1695 , 1695 477 1477 | 147.7
‘ 847,5 ‘ 443



JiLDIZ

MURLER]

PROPAN TAV ve

KAYNAK HAMLACLCLARI

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

2220 350 qr.
Propan Havyali Hamlag Takimi 4 bar

2221 500 gr.

TEKNiK OZELLIKLER

 Tum lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*EN IS0 9012 uygunlugu

3122 baslikl tasanm

* Piring gdvde ve paslanmaz siperlik

« Farkli agirliktaki ve 0zellikteki bakir havyalarla kullanilabilme
» Max. 4 bar calisma basinci

» Kisa duruglara imkan saglayan destek ayagi tasarnimi

YEDEK BAKIR HAVYALAR

Siparis No Kullanildigi Havyalar :grﬂgl

2223 Yedek 350 gr.

2220-2221 Bakir Havya

2225 500 gr.

PROPAN HAVYALI HAMLAC TAKIMI

o Havya Gaz

23271 270 qr.
23371 Propan Havyali Hamlag Takimi 3704r. 4 bar
23501 500 gr.

TEKNIK OZELLIKLER

* Tim lehimleme uygulamalarinda kullanilir.

*ENISO 9012 uygunlugu

» Kompakt ve dengeli yeni tasarim

* Turbo 1sitmali siperlik sistemi

* Gaz tasarrufu saglayan gelistirilmis havya isitma sistemi
* Piring g6vde ve dokim siperlik

o Farkli agirhiktaki bakir havyalarla kullanilabilme

» Kisa duruglara imkan saglayan destek ayagi tasarimi
«Max. 4 bar ¢alisma basinci

YEDEK BAKIR HAVYALAR

— o Havya
Siparis No Kullanildigi Havyalar Aciklama A glﬁll i

22271 270qr.
23270 - 23370
Yedek Bakir Havya
22371 23500 vy 3704qr.
22501 500 gr.
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PROPAN TAV ve
KAYNAK HAMLACLCLARI

PROPAN BOYUNLU TAVLAMA
BASLIKLARI (CAKMAKLI)

o Boyun Tutamak
Siparis No Alev Boyu Baslik Capi Baglati Olctist

3235 35cm

52 cm 63 mm M 14x1
3260 60 cm

PROPAN BUNSEN TABLALILAR

Aciklama %‘;QJUST

3301 Bunsen Tablali Sabit Baslikli

Siparis No

@ 6-8 mm
3302  Bunsen Tablali Degisebilir Baslikli

PROPAN CAK-YAK

Siparis No Alev Boyu Baglati Adaptori
3633 ipragaz N
1,5 bar 40 cm

3634 Aygaz 3633
TEKNIK OZELLIKLER * Kolay ve pratik kullanim
* Ot ve mangal yakma, ufak ¢apli izolasyonlar, paketleme, « Isinmay! onleyen 0Ozel tasarimli tutamak

boya ve duvar kagidi yakma gibi uygulamalarda 1,5 m hortum
* Sabit baglanti borusu ve baslgi « Istege gore aygaz veya ipragaz tiip baglantilar

PROPAN BAGLANTI BOYUNLARI P
Sinaris N Kullanildigi Boyun Tutamak Baslik 3040-4
1parts NON - Tutamaklar Uzunlugu Baglati Ol¢isi | Baglanti Olgisi - -
3020-4 200 mm L 3
2301 M 14x1 M 20x1 4 3020-4

3040-4 400 mm

«\]
A

TAVLAMA BASLIKLARI

Siparis No Baslik Capi Alev Boyu
@51

3551 Propan

51 cm
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PROPAN TAV ve
KAYNAK HAMLACLCLARI

iZ04151SET jz04151 jz02151

PROPAN TAVLAMA SETLERI (IZOLASYON) TEKNIK OZELLIKLER
* Yogun riizgarh acik alanlarda, gucli alev ihtiyaci olan
lasyon isemlrinde

) * Piyasa ihtiyaclarina gdre yenilenmis ergonomik tasanm
Propan Tavlama Izolasyon Hamlaci (40 cm)

izoa151 » Hortum hareket kolayhigini saglayan donel hortum nipeli
22011+ 3040-4 +.3551 « Hortum kinimalarini 6nleyici yay sistemi
izo2151  Propan Tavlama Izolasyon Hamlaci (20 cm) * Basing diigiriicti ve hortum ile hazir set imkani
B SO0 & S0 @8 mm =20 cm ve 40 cm baglanti boyun lgiileri
S l_’FOPan Tavlama Izolasyon Hamlaci (40 cm) * Ergonomiyi ve @ggg_yi_grthnm yeni boyu.nltaslarlml .
[z04151 + 10 mt. Hortum @8 mm + 5121-4 « Kullanim yerleri g6z Oniine alinarak gelistirilmis yeni
i202151SET Propan Tavlama izolasyon Hamlaci (20 cm) tavlama bashgi

702151 + 10 mt. Hortum @8 mm + 5121-4
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\y| JiLbiz izoLASYON

RIVATURLERI

iZ02135-C  Propan Tavlama izolasyon Seti '

2201+3235 ‘
iZ02160-C  Propan Tavlama izolasyon Seti ) F

2201+3260

v
|

iz06045-4  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3060+3004+30900+4 Ad.3345 iz02160-C
iZ06051-3  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3060+3003+30900+3 Ad.3351 ;
iZ06063-2  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3060+3002+30900+2 Ad.3363
iz07545-4  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3075+3004+4 Ad.3345 @6 mm

veya :
@8 mm i X “

iz07545-6  Propan Tavlama izolasyon Seti | - 5 _" ! 8

2201+3075+3016+6 Ad.3345 ' '

iz06063-2 iz07551-3

iz07551-3  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3075+3003+3 Ad.3351 L
iz07557-1  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3075+1 Ad.3357
iz07563-1  Propan Tavlama izolasyon Seti

2201+3075+1 Ad.3363
iz07563-2  Propan Tavlama izolasyon Seti .

2201+3075+3002+2 Ad. =

01+3075+3002+2 Ad.3363 y T ' )
n %1 18 ’

iz06045-4
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m @D&@D@ TAV ve KAYNAK

e SETLERI

TAV ve KAYNAK SETLERI

Tav ve Kaynak Seti ) ' ;
L= i\ »
Ly 2202+3214 Wt 1

Tav ve Kaynak Seti § &
VAoeo 2202+3006+3217 1 &
I f
VAO50 VAO61 VA062
Tav ve Kaynak Seti
VAoe1 2202+3006+3219
Tav ve Kaynak Seti
VAoe2 2202+3006+3222
Tav ve Kaynak Seti
VAL00 2202+3010+3222
Tav ve Kaynak Seti / \
VA150 2202+3240 <
26 mm B
Tav ve Kaynak Seti A
LR 2203+3214 veya E |
28 mm
VA100 VA150 VA350
VA610 Tav ve Kaynak Seti
2206+3122
VA611 Tav ve Kaynak Seti
2206+3128
VA622 Tav ve Kaynak Seti
2220 &
Tav ve Kaynak Seti
VAR 2210+3135
Tav ve Kaynak Seti
il 2210+3345
VA610 VA611 VA622
VA902 Tav ve Kaynak Seti

2 mt Hortum + 2 Ad. Kelepce ve Adaptér
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OKSIJEN KESME MAKINELERI

L ]




OKSIJEN KESME

MAKINELERI

RAYLI OTOMATIK KESME MAKINELERI

4604 (Tek Kesme Hamlacli)

Agirhigi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Daire Kesim Olgiileri
Kesme Hamlag Agisi
Motor

Voltaj

Aksesuar

RAYLI OTOMATIK KESME MAKINELERI

4605 (Cift Kesme Hamlacli)

Agirligi

En x Boy x Yikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Daire Kesim Olgiileri
Kesme Hamlag Agisi
Motor

Voltaj

Aksesuar

RAYLI OTOMATIK KESME MAKINELERI

Agirhigi

En x Boy x Yiikseklik
Kullanilacak Gazlar
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Daire Kesim Olgiileri
Kesme Hamlag Acisi
Motor

Voltaj

Aksesuar

13kg

180x380x160 mm

Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
3-150 mm
75 - 700 mm/dk.
@100 mm - @ 1300 mm
+45°
24V DC
220 Volt (istege gore 110-50-48-42-32-24 V/ DC)

2 mt ray, daire kesme aparati, cakmak, lile
temizleme takimi ve kombine anahtar.

¥
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TEKNiK OZELLIKLER
* Serit Kesme, Diiz Kesim, Daire Kesme,
Kaynak Agzi Agma
» Makine Emniyet yonetmeligine uygunluk (CE)
* Algak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD)
* Rahat kullanima uygun Ayar ve kumanda finiteleri.
* Manuel ve taginabilir kullanim
* Raylanin birbirine eklenmesi ile farkli uzunluklarda
* Kesim Imkani (Min. 0-2 metre)
* Farkli voltaj degerlerine gore 6zel iiretim imkani

16 kg

180x380x160 mm

Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
3-100 mm
75 - 700 mm/dk.
@100 mm - @ 1680 mm
+45°
24V DC
220 Volt (istege gére 110-50-48-42-32-24 V/ DC)

2 mt ray, daire kesme aparati, cakmak, lile
temizleme takimi ve kombine anahtar.

—
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TEKNIK OZELLIKLER

* Serit Kesme, Diiz Kesim, Daire Kesme,
Kaynak Agzi Agma

» Makine Emniyet yonetmeligine uygunluk (CE)

* Algak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD)

* Rahat kullanima uygun Ayar ve kumanda initeleri.

» Manuel ve taginabilir kullanim

* Kesim imkani (Min. 0-2 metre)

* Raylarin birbirine eklenmesi ile farkli uzunluklarda

* Farkli voltaj degerlerine gore 6zel iiretim imkani

10kg
180 x 380 x 160 mm
Hava
Plazma Makinesinin Amperine Baglidir
75-1800 mm/dk.
@100 mm - @ 1300 mm
+45°
24V DC
220V

2 mt ray,daier kesme aparti, anahtar

| o S

TEKNIK OZELLIKLER

* Serit Kesme, Diiz Kesim, Daire Kesme,
Kaynak Agzi Agma

» Makine emniyet yonetmeligine uygunluk (CE)

* Algak gerilim yonetmeligine uygunluk (LVD)

 Rahat kullanima uygun ayar
ve kumanda dniteleri.

* Manuel olarak kullanilabilme

* Raylarin birbirine eklenmesi ile farkli uzunluklarda

* Kesim imkani (Min. 0-2 metre)

* Plazma kesim igin Ozel tasanm

' S
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OKSIJEN KESME

MAKINELERI

OTOMATIK SABLONLU KESME MAKINELERI

Agirligi 50 kg

En x Boy x Yiikseklik 550 x 1260 x 800 mm
Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
Kesme Kalinligi 3-100 mm

Kesme Hizi 100 - 1000 mm/dk.

Daire Kesim Olciileri @30 - 600 mm (aparat ile @ 600 - 1700 mm)
Kare Kesim Olcileri 030 - 600 mm (aparat ile 0500 - 1200 mm)

Miknatis Mil Capi @10 mm

Kesme Hamlag Agisi +45°

Motor 24V DC

Voltaj 220V (istege gére 110-50-48-42-32-24 \/ DC)
Aksesuar Cakmak, lile temizleme takimi ve 3 adet anahtar.

TEKNIK OZELLIKLER

« Istege uyarlanmis bir sablon kullanarak, yiiksek hassasiyetli
kesme islemlerinde

©30 - 1200 mm (aparat ile) kare kesim kapasitesi

*@30-0@1700 mm (aparat ile) daire Kesim Kapasitesi

@ 10 mm stardart miknatis mil

* Hizin ayarlanabilmesi

* Rahat kullanima uygun ayar ve kumanda niteleri.

* Acik yada kapali alanda kullanilabilme

* Plazma kesme makineleri ve gaz alti kaynak makineleriyle
kullanima uygundur

OTOMATIK SABLONLU KESME MAKINELERI

Agirligi 45kg

En x Boy x Yiikseklik 550 x 1260 x 800 mm
Kullanilacak Gazlar Hava

Kesme Kalinligi Plazma Makinesinin Amperine Baglidir
Kesme Hizi 100 - 1700 mm/dk.

Daire Kesim Olciileri @ 30 - 600 mm (aparat ile @600 - 1700 mm)
Kare Kesim Olcileri 030 -600 mm (aparat ile 0500 - 1200 mm)

Miknatis Mil Capi 10 mm
Kesme Hamlag Agisi -
Motor 24V DC
Voltaj 220V
Aksesuar

TEKNIK OZELLIKLER
* istege uyarlanmig bir sablon kullanarak, ytiksek hassasiyetli
kesme islemlerinde
*30 - 1200 mm (aparat ile) kare kesim kapasitesi
°@30-@1700 mm (aparat ile) daire Kesim Kapasitesi
@ 10 mm stardart miknatis mil
* 220 V calisma voltajl, kesme hizinin ayarlanabilmesi
* Rahat kullanima uygun ayar ve kumanda dniteleri
* Acik yada kapali alanda kullanilabilme % ‘ ‘ S S S
* Plazma kesme makineleri ve gaz alti kaynak makineleriyle
kullanima uygundur
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VILDIZ OKSIiJEN KESME

SRLER MAKINELERI

OKSIJEN FLANS KESME MAKINELERI

sran

Agirligi 11,2 kg cuT
En x Boy x Yiikseklik 450 x 395 x 360
Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan q | \ Y/ 5
Kesme Kalinligi 6-30 mm
X.a mm/dk. P ;
o Tz
— — * Daire kesme, agili ve delik
Kelepge Sistemi Daimi Miknatis seklinde kesimlerde hizli ve
Kesme Hamlag Acisi 45 kolay kesim imkani saglar.
Voltaj 220 Volt * Makine yiizeyde sabitlenen
Aksesuar 3 ad. Kesme Lilesi elektro miknatis ile diisey
yiizeyde kullanim
saglanabilir.

sTAR
Agirligi 38Kg cuT
En x Boy x Yiikseklik 750 x 300 x 700 mm .
Kullanilacak Gazlar Oksijen/Asetilen-Propan-Dogalgaz § I 5 7/ 5
Kesme Kalinligi 6-50 mm
Kesme Hizi (max.¢ap) 1130 mm/dk. TEKNIK OZELLIKLER
Daire Kesim Gap! £ * Daire kesme, acili ve delik
Kelepge Sistemi : seklinde kesimlerde hizli ve
Kesme Hamlag Agisi +450 kolay kesim imkani saglar.
Voltaj AC 110/220 V * Makine yiizeyde .sabiylenen
Aksesuar elektro miknatis ile dusey

yiizeyde kullanim
saglanabilir.

OKSIJEN FLANS KESME MAKINELERI
sTan
CuT

Agirligi 49kg

En x Boy x Yiikseklik 1,060 x 560 x 820 mm v

Kullanilacak Gazlar . N T

Kesme Kalinligi 5-50 mm

Kesme Hizi (max.cap) 2260 mm/dk. TEKNIK OZELLIKLER

PEIR A o SCEtiin * Daire kesme, acili ve delik

Kelepce Sistemi 1/2 esit veya biyik seklinde kesimlerde hizli ve

Kesme Hamlag Agisi +450 kolay kesim imkani saglar.

Voltaj AC 110/220V * Makine yiizeyde sabitlenen
elektro miknatis ile dusey

Aksesuar

yiizeyde kullanim
saglanabilir.
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OKSIJEN KESME
MAKINELERI

ZIiNCIiRLi BORU KESME MAKINELERI

Agirligi 16 kg
En x Boy x Yiikseklik 265 x 420 x 450

Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
Kesme Kalinligi 0-50 mm

Kesme Hizi 50 - 1150 mm/dk.

Kesme Sekli

Kesme Hamlag Agisi +450

Standart Zincir ile @150 - 600 mm

Voltaj 220 Volt

Aksesuar Mastar ve 3 ad. Kes. Lilesi

TEKNiK OZELLIKLER

« Makina gaz kontrolu igin uzaktan kumandal boru kesme
Uinitesine sahiptir

e Zincir boyu rahatlikla degistirilerek farkh olglerde buru
kesilebilir

« Kesim makinanin her iki yanindan, saat yonii ve aksi yoniinde
yapilabilir

* 450 egimli kesim yapilabilir.

» Makine mastar sistemle yilksek kesim hassasiyeti saglar

* Mastar ile dikey boru kesimi de mimkiindir.

« Standart zincir 6lgusi 245 cm'’dir.

MIKNATISLI BORU KESME MAKINELERI

Agirligi 20kg

En x Boy x Yiikseklik 350310 280
Kullanilacak Gazlar Oksijen - Asetilen veya Oksijen - Propan
Kesme Kalinligi 5-50mm

Kesme Hizi 5-780 mm/dk.

Kesme Sekli

Kesme Hamlag Agisi 1450

Kesme Capi min @ >108 mm

Voltaj 220 Volt

Aksesuar Mastar ve 3 ad. Kes. Lilesi

TEKNIK OZELLIKLER

» Kompak bir yapiya ve kolay operasyon kabileyetine sahip bir
makinedir.

» Manyetik kuvveti 50 kg tizerindedir.

* Sikica yapisma imkani saglar.

* Paralel ve dikey kesimlerde rahatlikla kullanilabilir.

* Mastar makinede bir kayma olugsa bile hamlaci ayni hizada
tutar.
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KESME MAKINELERI
%&@Qﬁ RAY ve KESME LULELERI

OKSiJEN KESME HAMLACI %n
|
46041 4604 - 4605
46841 4684 - 46041 46841
ZC100 / YEDEK ZIiNCIiR ETArN
ZK50S ve ZK50M icin ilave zincir, CcuT
. 1 mt ve katlari olarak kullanilir.
llave Zincir Hesaplamasi 1 mt Zinci
mt Zincir

Rx1/10+13: Bakla Adedi (1 metrede 34 ad. bakla bulunmaktadir)
Boru Gerceve Heseplamasi: 2x 3,14 xr+1

46117 YEDEK RAY

4603, 4604 ve 4605 Rayli Otomatik Kesme Makineleri icin 2 mt. lik yedek ray. 2 mt ve katlari seklinde raylar birlestirilerek
daha uzun mesafeli kesimlerde kullanilabilir.

KESME LULELERI (ASETILEN) - MAKINE KESIMI iCIN -

Siparis No Kesme Kalinligi Oksijen Basinci Asetilen Basinci

4520A 3-5mm 700-500 mm/dk. 1,5-2,0 bar 0,1 bar
4521A 5-10 mm 660-400 mm/dk. 2,5-3,5 bar 0,2 bar
4522A 10-25 mm 560-300 mm/dk. 3,0-4,0 bar 0,3 bar
4523A 25-40 mm 400-230 mm/dk. 3,5-4,5 bar 0,3 bar
4524A 40-60 mm 380-200 mm/dk. 4,0-5,0 bar 0,4 bar
4525A 60-100 mm 250-180 mm/dk. 4,5-5,5 bar 0,4 bar
4526A 100-200 mm 150-110 mm/dk. 5,0-6,5 bar 0,5 bar
4527A 200-300 mm 110-90 mm/dk. 5,0-7,5 bar 0,6 bar

KESME LULELERI (PROPAN) - MAKINE KESIMI ICIN -

4520P 3-5mm 700-500 mm/dk. 1,5-2,0 bar 0,1 bar
4521P 5-10 mm 660-400 mm/dk. 2,5-3,5 bar 0,2 bar
4522P 10-25 mm 560-300 mm/dk. 3,0-4,0 bar 0,3 bar
4523P 25-40 mm 400-230 mm/dk. 3,5-4,5 bar 0,3 bar
4524P 40-60 mm 380-200 mm/dk. 4,0-5,0 bar 0,4 bar
4525P 60-100 mm 250-180 mm/dk. 4,5-5,5 bar 0,4 bar
4526P 100-200 mm 150-110 mm/dk. 5,0-6,5 bar 0,6 bar
4527P 200-300 mm 110-90 mm/dk. 5,0-7,5 bar 0,6 bar

4520 P
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MERKEZI SISTEMLER
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MERKEZI SISTEMLER

MERKEZi SISTEM EKiPMANLARI KULLANIM YERLERI '
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MERKEZI SISTEMLER

MERKEZi SiISTEMLER '

Merkezi gaz dagitim sistemleri, isletmelerde 6zel tanklarda ve yuksek kapasiteli gaz kaynaklarinda
depolanan yuksek hacimli gazin, son kullanim noktalarina kadar ulastirilmasini saglayan sistemlerdir.
Gaz, Uretim tesisinde cogunlukla celik tipler ya da bu tiplerin olusturdugu paletlerle yiksek basingli
gaz seklinde kullanilir. Merkezi sistemin kurulu ve kullanilir durumda oldugu isletmelerde, kaynaktan
(sabit veya mobil, tip paletleri, tpler ya da 6zel konteynerlerle) gelen gazin basinci, regulatére sahip
yuksek basing manifoltuyla, merkezi sistemin ihtiya¢ duydugu basing seviyesine disurilur. Merkezi
sistem boru hattinda gaz transferlerini saglamak icin, genellikle celik, paslanmaz celik ve bakir boru
hatlari kullanilmaktadir. Boru hattinin sonunda, kullanilacak basing ve debiyi ayarlamak icin posta basi
requlatorleri ile donatilir. EndUstriyel Uretim tesislerine kurulan merkezi sistemler, gaz tuketimine

bagli olarak givenlik, tasarruf ve calisma etkinligini arttirir.

Kullanim Yerleri

TUketim

N R Birimleri
Merkezi Sistem ]
Tup Paletleri icin . Merkezi Gaz Tupler icin Basing
Daf Konteynerleri: Kontrol Paneli
Basin¢ Kontrol S Sol, 2x1 tip paleti
Paneli : Sag, 2x3 gaz tlpleri
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@U&@U@ MERKEZI SISTEMLER

OKSIJEN MANIFOLDU KISIMLARI '

Hat
Tahliye Manometre5|
Vanasi

Sigorta

YUksek Basing
Acma-kapama Valfi

= é £ .-:-.-.:|q ;l

Basing DUstricl Cikis Kiresel Alev Emniyet
Vana

KULLANIM YERI BASINC DUSURUCU KISIMLARI

Gaz Giris
Baglantisi

Cikis Basing
Gostergesi

Gaz Cikis
Rakoru

Regulator

Govdesi Basing Ayar

Tutamagdi
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YILDI2Z

RILERI

MERKEZI SISTEMLER

Yiksek Basing
Acma-kapama Valfi

Basing DUsUricl

Tahliye
Vanasi

Cikis Kiresel
Vana

ASETILEN MANIFOLDU KISIMLARI '

Hat

Manometresi

Alev Emniyet

ENDUSTRIYEL GAZ DAGITIM SiSTEM URUNLERI
GENEL OZELLIKLERI

KULLANIM ALANLARI
(SEKTORLER)

* Otomotiv ve Tasimacilik

* Metal & Cam & Plastik & Kagit
Gretimi ve fabrikasyonu

* Kimya ve petrokimya sanayii

* Metalurji

* Petrol ve gaz rafinerileri

° Tersaneler

* Ekoloji ve Cevre

* Tamirhane ve atdlyeler

* Santiyeler

MERKEZi GAZ DAGITIM
SiSTEMi AVANTAJLARI

* SUrekli ve kesintisiz gaz dagitimi

° Gaz parametrelerinin daha kesin
ayarlanabilmesi

* Gazin isletme disinda depolanmasi
ile daha glvenli calisma ortami

* isletme alaninda daha fazla bos alan

* DUsUk gaz maliyeti

ENDUSTRIYEL
UYGULAMALAR

¢ Alev, ark, plazma ve lazer kaynagi

* Oksijen-Yanici gaz, plazma ve
lazer kesme

* Cesitli Tavlama uyqulamalari

* Metalurji ve kimyasal uygulamalarda
gaz tedarigi

* Cam eritme ve Isitma

\—
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YiLDI2Z MERKEZI SISTEMLER

URLERI

YUKSEK DEBILi OKSiJEN MANIFOLD SiSTEMLER

Gaz Cinsi Oksijen

Girig Basinci 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar
Cikis Basinci 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar
Hat Sigortasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tahliye Vanasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Alev Emniyet Valfi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Hat Manometresi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tip Baglanti Vanasi 2 Adet 2 Adet 2 Adet 4 Adet 4 Adet 4 Adet
Max. Debi 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h

* Tum sistemlere istege bagh olarak isitici eklenebilmektdir.
** Tiim sistemlerde istege bagli olarak tiip baglanti vanasi arttinlabilmektedir. (3+3, 4+4 ...)
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JiLDI2 MERKEZI SISTEMLER

URLIERI

YUKSEK DEBILi AZOT MANIFOLD SiSTEMLER
—Sporsro | W130-010 | WA1130-020 | WRas30-1-40 | whazao-t10 | hezaoizo | hezaoaao
ot

Gaz Cinsi Az

Girig Basinci 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar
Cikis Basinci 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar
Hat Sigortasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tahliye Vanasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Hat Manometresi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tip Baglanti Vanasi 2 Adet 2 Adet 2 Adet 4 Adet 4 Adet 4 Adet
Max. Debi 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h

* Tuim sistemlere istege bagl olarak isitici eklenebilmektdir.
** Tiim sistemlerde istege bagli olarak tiip baglanti vanasi arttirilabilmektedir. (3+3, 4+4...)
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MERKEZI SISTEMLER

YUKSEK DEBILi YANICI GAZ MANIFOLD SiSTEMLER

o | whuizos | waaozos | wrzzzor || mmuisia | woors | wheziii
Gaz Cinsi Propan Asetilen

Girig Basinci 0-25 Bar 0-25 Bar 0-25 Bar 0-25 Bar 0-25 Bar 0-25 Bar

Cikis Basinci 0-4 Bar 0-4 Bar 0-4 Bar 0-1,5 Bar 0-1,5Bar 0-1,5 Bar
Tahliye Vanasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet

Hat Manometresi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet

Tip Baglanti Vanasi 2 Adet 3 Adet 4 Adet 2 Adet 3 Adet 4 Adet

Max. Debi 100 m*/h 100 m*/h 100 m*/h 27 m*/h 27 m*/h 27 m3/h

|
-~ I
| HE l.
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MERKEZI SISTEMLER

YUKSEK DEBILi ARGON MANIFOLD SiSTEMLER
S WAr1a0-010 | WR1140-120 | Whi1a0-140 | whzzao-1-10 | Whezaor-z0 | wzzaoao
ot

Gaz Cinsi Az

Girig Basinci 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar
Cikis Basinci 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar
Hat Sigortasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tahliye Vanasi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Hat Manometresi 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
Tiip Baglanti Vanasi 2 Adet 2 Adet 2 Adet 4 Adet 4 Adet 4 Adet
Max. Debi 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h

* Tiim sistemlere istege bagl olarak isitici eklenebilmektdir.

** Tiim sistemlerde istege bagli olarak tiip baglanti vanasi arttirilabilmektedir. (3+3, 4+4 ...)

YUKSEK DEBILI KARISIM GAZ VE KARBONDIOKSIT MANIFOLD SISTEMLER

MR1142-1-10 | MR1142-1-20 | MR1142-1-40 | MR2242-1-10 m MR2242-1-40

Gaz Cinsi

Girig Basinci

Cikis Basinci

Hat Sigortasi
Tahliye Vanasi

Hat Manometresi
Isitict

Tip Baglanti Vanasi
Max. Debi

0-230 Bar
0-10 Bar
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
2 Adet
600 m3/h

0-230 Bar
0-20 Bar
1 Adet
1 Adet
1 Adet
1 Adet
2 Adet
600 m3/h

Karisim Gaz ve Karbondioksit

0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar 0-230 Bar
0-40 Bar 0-10 Bar 0-20 Bar 0-40 Bar
1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
1 Adet 1 Adet 1 Adet 1 Adet
2 Adet 4 Adet 4 Adet 4 Adet
600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h 600 m3/h

* Tum sistemlerde istege bagl olarak tip baglanti vanasi arttirilabilmektedir. (3+3, 4+4...)
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MERKEZI SISTEMLER

MURLER]

MiNi MANIFOLD SiSTEM
| sooisto e SRR

YMM1001-10 Oksijen 230bar 10 bar W 21.8x1/14" G3/8" I -
YMM1000-10  Azot, Argon, Kuru H 230b 20b W 21.8x1/14" G3/8" Regulalor Tipi + 5200 Serlsi
- ECLIECIENIISHD ar ar K Govde, Kapak Malzemesi: Piring , Zamak

YMM1011 Asetilen 25 bar 15bar  W21.8x1/14" Sol 63/8" Sol Bailanti Malzemesi : Piring

YMM1020 Propan 25 bar 4 bar W 21.8x1/14" Sol G3/8" Sol Alev Emniyet :YILDIZ
YMM1042-10 Karisim Gaz ve CO, (Isiticil) ~ 230bar ~ 10bar W 21.8x1/14" G3/8" Max. Girig Basinc - 230 Bar
YMM1070-10 Hidrojen 230bar  10bar  W2L1.8x1/14"'Sol  G3/8" Sol Cahgma Sicakhg :(-20°C) - (+60°C)
YMM1080-10 Dogalgaz 230bar  10bar W 21.8x1/14" Sol G3/8" Sol

TEKNiK OZELLIKLER

YUKSEK BASINC MANIFOLD SISTEM gzgg?‘gm Malsemesi gﬂﬁ?@o Serisi

_ 0 - Max. Girig Basinci : 230 Bar
YMM1000-100  Azot, Argon, Kuru Hava 230bar 100 bar W 21.8x1/14 G3/8 Maksimum Debi 1165 mh
Galigma Sicakhg : (-20°C) - (+60°C)
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JilDiZ MERKEZI SISTEMLER

LERI

TEKNIK OZELLIKLER
ORTA GLCEKLI ASAL GAZ MANIFOLD SISTEMLER Regillatdr Tipi + 50905 Seris
= Govde, Kapak Malzemesi: Piring

o Hat Sigortasi : 15 Bar - 25 Bar - 45 Bar
IMNTO0SST0 or Kiiresel Vana +1/2" Paslanmaz Gelik
YM1100-1-20  Azot, Argon, Kuru Hava 230bar  20bar W 21.8x1/14" G 3/4" Max. Girig Basinci 230 Bar
YM1100-1-40 40 bar Maksimum Debi :600 m¥h
Galigma Sicakhg : (-20°C) - (+60°C)

TEKNiK OZELLIKLER

- . . ” . Regiilator Tipi : 50508 Serisi
ORTA OLCEKLI OKSIJEN MANIFOLD SISTEMLER Gdvde, Kapak Malzemesi: Piring
NevEmnyet RO

YM1101-1-10 10 bar Hat Sigortasi : 15 Bar - 25 Bar - 45 Bar
YM1101-1-20 Oksijen 230bar 20 bar W 21.8x1/14" G3/4" Kiiresel Vana :1/2" Paslanmaz Gelik
YM1101-1-40 40 bar Max. Girig Basinci : 230 Bar

Maksimum Debi :600 m3/h

Cahigma Sicakhg : (-20°C) - (+60°C)
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JilbiZ MERKEZI SISTEMLER

TEKNIK OZELLIKLER

- - - - Regiilator Tipi - 50508 Serisi
ORTA OLCEKLI KARISIM GAZ VE CO, MANIFOLD SISTEMLER Govde, Kapak Malzemesi: Piring

ioari . Gaz Giris | Gaz Cikis » Baglanti Malzemesi - Piring, Paslanmaz Gelik

YM1142-1-10 10 bar Hat Sigortasi 15 Bar - 25 Bar - 45 Bar
YM1142-1-20 Karigim Gaz ve CO, 230bar  20bar W 21.8x1/14" G 3/4" Kiiresel Vana :1/2" Paslanmaz Gelik
YM1142-1-40 40 bar Max. _Giri§ Baslr_lcl : 230 Bar

Maksimum Debi 600 m3/h

Galigma Sicakhg : (-20°C) - (+60°C)

TEKNiK OZELLIKLER

Regiilatér Tipi 50508 Serisi
” = 5 . 3 Govde, Kapak Malzemesi : Piring
ORTA OLCEKLI ASETILEN MANIFOLD SISTEM Baglanti Malzemesi : Piring , Paslanmaz Celik
- - Otomatik Hizh Kapama Valfi : IBEDA SSE

YM1111-1 Asetilen 25 bar 1,5bar  W21.8x1/14" Sol G3/4" Kiiresel Vana :1/2" Paslanmaz Gelik
Max. Girig Basinci 25 Bar
Maksimum Debi 27 m¥h
Caligma Sicakhg (-20°C) - (+60°C)

91b



JilDiZ MERKEZI SISTEMLER

LERI

ORTA GLCEKLIi PROPAN MANIFOLD SISTEM

Siparis No Gggsﬂgf Gggs,c'_'“gf Giris Baglantis Cikis Baglantisi

YM1120-1 Propan 25 bar 4 bar W 21.8x1/14" Sol G3/4"

TEKNIK OZELLIKLER
Regiilator Tipi

: 50508 Serisi

Govde , Kapak Malzemesi : Piring

Baglanti Malzemesi
Alev Emniyet
Kiiresel Vana

Max. Girig Basinc
Maksimum Debi
Cahigma Sicakhg

: Piring, Paslanmaz Gelik
: IBEDA

- 1/2" Paslanmaz Gelik

: 25 Bar

100 m¥h

:(-20°C) - (+60°C)

ORTA OLCEKLI OKSIiJEN MANIFOLD SiSTEMLER

Nl G;azsﬁ:gf GBags’Cr']‘é'f Giris Baglantis Cikis Baglantisi

YM1170-1-10 10 bar
YM1170-1-20 Hidrojen 230bar  20bar W 21.8x1/14" Sol G3/4"
YM1170-1-40 40 bar
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TEKNiK OZELLIKLER

Regiilator Tipi
Govde, Kapak Malzemesi:
Baglanti Malzemesi
Alev Emniyet
Kiiresel Vana

Max. Girig Basinci
Maksimum Debi
Duvar Saci
Galigma Sicakhg

50508 Serisi

Piring

- Piring , Paslanmaz Gelik
: IBEDA

:1/2" Paslanmaz Gelik

: 230 Bar

:600 m¥h

: Galvaniz

: (-20°C) - (+60°C)
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MERKEZI SISTEMLER

OTOMATIK MANIFOLD SiSTEM

W 21,8x1/14"

Y62021-A 0, D,N, CO,

300 bar

16 bar

D = KuruHava

G1/2" N, = Azot, Inert Gaz
CO, = Karbondioksit

206

AGIKLAMALAR

ki basing disiriicii ve iki manyetik valfli anahtar
iinitesi, kontrol Unitesi ve sinyal monitdri igeren
Paslanmaz celik panel dzerine yerlestiriimisg
otomatik gecigli merkezi sistemlerdir.

Kesintisiz gaz akigi saglar. Selenoid valfler, gaz
kaynaklarindan (tipler veya tip paletleri)
maksimum diizeyde akigl garanti eder. Sizintilar,
kontak manometreleri ve sinyal monitorii tizerinden
gortntulenir. Degerlerin sininn altina distigu
durumlarda (Basing manometresine gecikme
stireleri girilmelidir), bosalan gaz kaynagi dolu tiip
ile degistirilir. Gazin bog tarafa geri akigini énlemek
icin cek valfler bulunur. Kolay okunan monitor ve
operatér kontrol fonksiyonlarn sayesinde kullanici
hatalar 6nlenmig olur. Kontrol birimi standart tirine
dahildir.

!D-

o b

155

W218x1/14L"

265

W21.8x1/14"

524

Silindir baglantisi

Filtre

YUksek basing fileksleri

Basing regulator

Girig basing gostergesi

Cikis kontagi basing gostergesi
Selenoid valfi

Cikis Kapama valfi

Tahliye valfi

DUstk basing ¢ikisi
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MERKEZI SISTEMLER

YARI OTOMATIK MANIFOLD SiSTEM
ipari f 0, = Oksijen
> - Kt
20 bar -

YG3021-3 =
0,D,N, CO, 300 bar W218x1/14*  63/4" 400Nm/h 250 Nm'/h N, = Azot, Inert Gaz
YG3021-3-CG 20 bar Kontak Manometre | CO, = Karbondioksit
H, = Hidrojen
ACIKLAMALAR CH, = Metan

Yari otomatik manifold sistemleri, maksimum 300 bar olan sikismis gaz, stirekli gaz kaynagindan alip 20 bar veya 40 bar
seviyesine indirir. 2 gaz kaynag ile beraber -tlip veya tip paleti kullaniimak (izere tasarlanmistir. Gaz kaynaginin biri isleme
alinirken, digeri yedekte bekler. Yar otomatik manifold sistem modeli, neredeyse bosalmig tiipten yedek tiipe otomatik gecis
esnasinda gaz akiginin devamini saglar. Donanimindaki yksek basing filtreleri, tahliye vanalan, basing diisuriictler, otomatik gegig
birimi, agma kapama valfi ile beraber yar otomatik manifold sistemi kapsamli bir sistemdir. Unitenin tiim parcalari, paslanmaz
celik duvar konsolu tzerine monte edilmistir. Yiksek basing agma kapama valfi izerinde daha fazla gaz kaynaginin kullanimini
saglayan yedek istasyon mevcuttur.

=
I
+ o= ¥
)
[={
o | - -
G |
I
1 3
W21.8x1/14" W21.8x1/14"
523
570
618
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YiLDIZ MERKEZI SISTEMLER

RIEERI

POSTA BASI REGU

Posta basi regulatorler, gaz tipine uygun badglanti soketi, kiresel giris vanasi regilatér Gzerinde bulunan basing
manometresi / debi manometresi / flowmetre ve hortum badlanti rekorundan olusmaktadir. Flowmetreli
modellerde, gazlarin debisinin daha hassas bicimde ayarlanabilmesi ve ol¢llebilmesi mimkindur. Bu regulatorler,
glvenligi artirmak amaci ile celik profil ile duvara monte edilmektedir. Asetilen, propan ve oksijen gazlarina uygun

alevemniyet valfleriyle uyumlu ¢ikis baglantilari mevcuttur.

291

559 36 M

291

@‘O

75 75 | "
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E @U@@ MERKEZI SISTEMLER

KULLANIM YERI BASINC DUSURUCULERI

inari o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis -
Siparis No Baglantisi Baglantisi Basinci e

6060S Oksijen G3/8" G3/8" 0-10 bar 35m3/h
6061S Asetilen G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-1,5 bar 5m3/h
6062S Propan G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-4 bar 5m?/h
6063S Azot G3/8" G3/8" 0-4 bar 5m3/h
6064S - 21 |/dak

5064S5-10 Argon - CO, G 3/8" G1/4" 0-10 bar 35m3/h

5064S-50 - 50 |/dak
6066S Helyum G 3/8" G 3/8" 0-10 bar 35m3/h
6067S Hidrojen G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-10 bar 35m3/h
6068S Dogalgaz G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-1,5 bar 5m?/h
6069S Kuru Hava G 3/8" G 3/8" 0-10 bar 35m3/h
6160S . 0-40 bar =

Oksijen

6160S-1 0-20 bar =
6163S - 61/2" G3/8" 0-40 bar -

6163S-1 0-20 bar =
6169S 0-40 bar >

Kuru Hava
6169S-1 0-20 bar =

KULLANIM YERI TESISAT SETLERI

6060S
6063S
306060928 6064S Tesisat (@28 mm) G 3/8"
6066S
6069S
6061S
6062S
6067S
6068S
6060S
6063S
306060915 6064S Tesisat (@15 mm) G 3/8"
6066S
6069S
6061S
306061915 60625 Tesisat (@15 mm) G 3/8" Sol
6067S
6068S
6160S
6160S-1
306160928 61635 Tesisat (@28 mm) G1/2"
6163S-1
6169S
6169S-1
6160S
6160S-1
306160915 BIEED Tesisat (@15 mm) G1/2"
6163S-1
6169S
6169S-1

306061928 Tesisat (@28 mm) G 3/8" Sol
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YiLDI2Z MERKEZI SISTEMLER

URLERI

KULLANIM YERI BASINC DUSURUCULERI

5060S Oksijen G 3/8" G 3/8" 0-10 bar 35m*/h
5061S Asetilen G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-1,5 bar 5m3/h
5062S Propan G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-4 bar 5m3/h
5063S Azot G 3/8" G3/8" 0-4 bar 5m3/h
5064S Argon - CO, G 3/8" G1/4" - 21 |/dak
5066S Helyum G 3/8" G 3/8" 0-10 bar 35m*/h
5067S Hidrojen G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-10 bar 35m3/h
5068S Dogalgaz G 3/8" Sol G 3/8" Sol 0-1,5 bar 5m?/h
5069S Kuru Hava G 3/8" G 3/8" 0-10 bar 35m*h
ACIKLAMALAR

* Merkezi sistemlerde farkli gazlar igin, posta basi olarak kullanim olanag.

*Dayanikli piring govde.

*(6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

*Kullanim basincinin goriilebilecedi manometre ve basing ayar tutamagi ayar kisimlari bulunmaktadir.

5064F16

TEK FLOWMETRELI KULLANIM YERI BASINC DUSURUCU

= E
5064F16 16 |/dak : E
064F30 \/dak Cift Flowmetreli e £
5 Argon 30 I/da |
5064F16-4 2 16 V/dak .
Tek Flowmetreli
5064F30-4 30 |/dak SR .
ACGIKLAMALAR !
.

*MAG, MIG, TIG, Plazma kesim, Lazer kesim gibi uygulamalarda kullanilabilir. {
* Gift flowmetreli tasarim. [ -
Dayanikli flowmetre yapisi.

*(6 - @8 mm hortumlara uygun baglanti rakoru.

KULLANIM YERIi TESISAT SETLERI

Siparis No Kullaniligi Yerler Gaz Giris Baglantisi Baglantisi Ol

5060S
5063S
305060928 5064S Tesisat (@28 mm) G 3/8"
5066S
5069S
5061S
5062S .
305061928 FE Tesisat (@28 mm) G 3/8" Sol
5068S
5060S
5063S
305060915 5064S Tesisat (@15 mm) G 3/8"
5066S
5069S
5061S
305061915 50625 Tesisat (@15 mm) G 3/8" Sol
5067S
5068S
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MERKEZI SISTEMLER

KULLANIM YERI BASINC DUSURUCULERI

5080S
5081S
5082S
5083S
5084S
5086S
5087S
5088S

5089S

KULLANIM YERI TESISAT SETLERI

306060928

306061928

306060915

306061915

Oksijen
Asetilen
Propan
Azot
Argon - CO,

Helyum
Hidrojen
Dogalgaz

Kuru Hava

G 3/8"
G 3/8" Sol
G 3/8" Sol

G3/8"

G 3/8"

G 3/8"
G 3/8" Sol
G 3/8" Sol

G 3/8"

G3/8"
G 3/8" Sol
G 3/8" Sol

G3/8"

G1/4"

G3/8"
6 3/8" Sol
6 3/8" Sol

G3/8"

0-10 bar
0-1,5 bar
0-4 bar
0-4 bar
0-10 bar
0-10 bar
0-1,5 bar

0-10 bar

35m3/h
5m3/h
5m3/h
5m3/h
21 |/dak
35m3/h
35m3/h
5m3/h

35 m*/h

5080S
5083S
5084S
5086S
5089S
5081S
5082S
5087S
5088S
5080S
5083S
5084S
5089S
5081S
5082S
5087S
5088S

Tesisat (@28 mm)

Tesisat (@28 mm)

Tesisat (@15 mm)

Tesisat (@15 mm)

Baglantist Olgiisii

G 3/8"

G 3/8" Sol

G 3/8"

G 3/8" Sol
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URICERI

QUICK COUPLING BAGLANTILI TERSANE POSTA BASI

5064-QT ; ;
= " Quick Coupling
co, G 1/2" Dis Baglantl 06 21 /dak
5085S-QT
ACGIKLAMALAR

*Tersane tesisat baglantilarina uygun olarak tasarlanmistir.

*Cikig boliimiinde basing disiriiciiye uyarlanmig quick coupling baglantisi sayesinde
ekipmanlarin kolay degistirilmesi saglanmistir.
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YiLDI2Z MERKEZI SISTEMLER

YUKSEK BASINGLI - YUKSEK DEBILi BASING DUSURUCU

P o Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Giris Gaz Cikis Gaz Cikis

5050S Oksijen/Inert 10 bar 300 m’/h
5050S-20  Oksijen/Inert W21.80x1/14" 0-230 bar 20 bar 300 m’/h
5050S-40  Oksijen/Inert 40 bar 300 m’/h

5051S Asetilen 1,5 bar 27 m’/h

W21.80x1/14" Sol G 3/4" Erkek 0-25 bar

5052S Propan 4 bar 42 m’/h

5053S Azot/Argon 10 bar 300 m’/h
50535-20  Azot/Argon G5/8 " Dis 0-230 bar 20 bar 300 m’/h
50535-40  Azot/Argon 40 bar 300 m*/h
ACIKLAMALAR

* 5050-20, endustriyel kullanimlarigin, yiiksek debili yiksek basingl merkezi sistem regiilatorudir.

* 5050-40, ISO 14114 standardina uygun sekilde, gaz tiipleri veya tip paletleriyle kullanilabilen merkezi sistem
reglatoridir.

¢ IS0 7291 standardina uygunlugu onaylanmistir.

¢ 300 bar’ akadar girig basinci ve 400 Nm*h ‘ye kadar basingli gaz gaz akigini sagar.

 Merkezi sistemregilatorii olarak 180° direkt baglantiile kurulum yapilabilmektedir.

* Regulator girisinde bulunan entegre giris filtresi sayesinde eski ve kirli tesisatlardan gelen gaza kars bile diizgiin
galismasi mimkiindir.

» Entegre basing tahliye valfi bulunmaktadir.

« Sabitbasingta yiksek akis istenen bir ok uygulamlada kullanilabilir.

* Kullamim alanlari: Oksijen-yanici gaz ile kesim islemleri ve diger birgok oksijen-yanici gaz iglemlerinde, gaz
kullanilan lazer iglemlerinde, ark kaynaginda koruyucu gaz basing stabilizasyonunda vs.
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MERKEZI SISTEMLER

TEK VANALI TUP BAGLANTISI

Siparis No Giris Baglantisi Cikis Baglantisi Standartlari

6110 0, D, N, CO, S0 W 21,8x1/14" W 21,8x1/14" DIN 477-1/6
ar
6110F Yanici Gazlar W21,8x1/14"LH W 21,8x1/14"LH DIN 477-1/1
ACGIKLAMALAR

Tek vanali sistem tek giris ve baglantisina monte edilen, agma 0, = Oksijen
kapama valfi, ek valfi ve iki adet gaz ¢ikisindan olusur. Tim
govdeleri piringten dretilmistir. Pargalarin monte edildigi 3mm
paslanmaz celikten yapilan sabit duvar konsolu bulunur. Bu
sistem 300 bar basing ile kullanima uygun dizayn edilmistir.

D = Kuru Hava
N, = Azot, Inert Gaz
€O, = Karbondioksit

0, = Oksijen

D = KuruHava

N, = Azot, Inert Gaz
€O, = Karbondioksit

IKILI VANALI TUP BAGLANTISI I‘l\fl\z:a\::n:ls:t?n giris baglantilarina monte edilen, agma
kapama valfleri, ;;ek valfleri ve iki adet gaz giri§/g|k|’§|ndan

. B olusur. Tom gdvdeleri piringten Gretilmigtir. Parcalarin

6210 0. D.N, €O 300 bar ML W218x1/14"  DIN477-1/6 oo edildigi 3mm paslanmaz celikten yapilan sabit

6210F  Yanici Gazlar W21,8x1/14"LH W218x1/14"LH DIN477-1/1  duvar konsolu bulunur. Bu sistem 300 bara kadar basing
ile kullanilabilir.

0, = Oksijen

D = KuruHava

N, = Azot, Inert Gaz
€O, = Karbondioksit

(LU VANALI TUP BAGLANTISI v
— — T = cluvanali sistem, girlg baglantiarina monte edailien, agma
kapama vl Gekvalfer v U adt gz i sndar
6310  0,D,N, (O, W218x1/14*  W218x1/14"  DIN477-1/6  Ousur Tim parcalann govdeleri piringten Uretimist.

300 bar Pargalarin monte edildigi 3mm paslanmaz gelikten yapilan
6310F Yanici Gazlar W21,8x1/14"LH W 21,8x1/14"LH DIN 477-1/1 sabit duvar konsolu bulunur. Bu sistem 300 bara kadar

basing ile kullanilabilir.
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il

YUKSEK BASINC FLEKSLERI

YB101-P-1000 1000 mm
YB101-P-1500 Oksijen 230 bar 1500 mm G 3/4" W21,8x1/14"
YB101-P-2500 2500 mm
YB111-P-800 800 mm
Asetilen 25 bar W 23x1/18" o
YB111-P-1800 1800 mm W21,8x1/14" Sol €O, = Karbondioksit
H, = Hidrojen
YB120-P-2000 Propan - Dogalgaz - H, 230 bar 2000 mm W 21,8x1/14" Sol
YB140-P-1000 1000 mm
YB140-P-1500 Azot- Argon 230 bar 1500 mm G 5/8" Erkek
YB140-P-2500 2500 mm
W21,8x1/14"
YB150-P-1000 1000 mm
YB150-P-1500 (O, - Kuru Hava- Helyum 230 bar 1500 mm W 21,8x1/14"
YB150-P-2500 2500 mm

ACIKLAMALAR
Yiiksek basinca dayanikli yapisi sayesinde gaz manifoltu ile tiip veya tiip demeti arasinda baglanti gorevi gérmektedir.
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m JilDiz MERKEZI SISTEMLER

CEK VALF
CV-10YGA 0,,D, N, CO, 300 bar W 21,8x1/14" W 21,8x1/14" I !
CV-10FYGA Yanici Gazlar 300 bar W 21,8x1/14" LH W 21,8x1/14" LH

0, = Oksijen

D = Kuru Hava

N, = Azot, Inert Gaz -
CO, = Karbondioksit

YUKSEK BASINC HAT FILTRESI

HF-02 @28 mm

0, D, N, CO, H, P 50 bar 50 pm
HF-03 61/2"

0, = Oksijen AGIKLAMALAR

D = Kuru Hava ) - T

N, = Azot, Inert Gaz Gaz akigl sirasinda hattan gelebilecek partikil ve tortularin girigini -
€O, = Karbondioksit |  engeller.

H = Hidrojen

P = Propan

HAT SIGORTASI

HAT-10 15 bar 61/2"
HAT-10-1 15 bar G1/4"
HAT-20 25 bar G1/2"
HAT-20-1 0,,D, N, COH 25 ber e G3/8"
HAT-30 35 bar G1/2"
HAT-30-1 35 bar G1l/4"
HAT-40 45 bar G1/2"
HAT-40-1 45 bar G1/4"

ksijen AGIKLAMALAR

uru Hava . . . . .
Azot, Inert Gaz Tehlike aninda veya ani basing yikselmelerinde devreye girerek, gaz

.= Karbondioksit tahliyesini saglayan ekipmandir.
Hidrojen

1]
P e]

0,
D =
N, =
co, =
H
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YiLDIZ MERKEZI SISTEMLER

IB0185-5

DEMAX, TESISAT iCiN ALEV EMNIYET VALFi

o o Kullanim Giris Cikis
sorsro | e | g | 0w | i, | ol

Asetilen 1,5 bar 54m’ /h

1BO185-5 Propan 4 bar 85m’/h
- G1" G1"

Dogalgaz 5 bar 143m’ /h

1B0416-5 Oksijen 25 bar 408 m’ /h

ACIKLAMALAR

e Gek Valf, Alev Tutucu Emniyet Tertibati, Termik Valf, Toz Filtresi
* Merkezi gaz sistemleri ve yiiksek gaz akisinin bulundugu borulama
hatlarinda kullaniimaktadir.
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MERKEZI SISTEMLER

| GAS PRE-HEATER (} J
GVW 250 g

OKSIJEN / ARGON / CO, ISITICI
o o Gaz Giris Gaz Cikis alisma Voltaj/G
Oksijen 230V
1B203 Argon W 21,80 x 1/14" W21,80x 1/14" Dis 300 bar 250 W
50Hz
o,

TEKNiK OZELLIKLER

« Ozellikle merkezi gaz tesisat sistemlerinde ve tiip paletlerinde kullanilabilir.

* Yiiksek basingli oksijen, argon, CO, ve inert gazlarigin uygundur.

e Kullanildigr ortamdaki cihazin donmasini engeller.

* Cihazin fazla isinmasini engellemek icin kullanilan iki adet i¢ 1sitici kontrol elemaniyla birlikte 1siticinin uzun siire
ve guvenli bir sekilde kullaniimasini saglar.

« Isitici 2m elektrik kablosu ve gazlara gore farkli baglantilarla sunulur.
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KAYNAK MAKINELERI ve AKSESUARLARI

SAYFA NO

(30 [ I KAYNAK MAKINELERI ve AKSESUARLARI 104 /141

e\n;i'n KAYNAK MAKINELERI ve AKSESUARLARI 142 /135

STAR ARC B[RRI 196 / 207

®

KAYNAK PERDELERI ve BATTANIYELERI 208/ 213

KAYNAK AGZI AGMA MAKINELERI 214 /236




U pma - e LiFr - TELWIN

[MMA KAYNAK GZELLiKLERi]

O NOO O~ WODN -~

Amper

100A @ 20%
40°C

2 10 Zzaman

MMA KAYNAK PROSESI

. Elektrot

. Cekirdek

. Elektrot kaplamasi

. Katilasmis kaynak malzemesi
. Kaynak gazi

. Kaynak arki

. Kaynak banyosu

. Is parcasi

O NOOUDHAWNR

MMA ELEKTROT KAYNAK MAK. OZELLIKLERI

® Cok pratik

® Cok ekonomik

® Gaz kullanimi gerektirmez

® TUm pozisyonlarda kaynak yapabilme 6zelligine sahiptir

CALISMA RANDIMANI : (EN 60974)

10 dakika icinde 1 makinenin gerceklestirdigi kaynak islemi
periyodunun dakika cinsinden délctulmesi ile bulunur. Telwin
maksimum gorev dongusl degerlerini 40 C° sicaklik altinda
Olcimlemistir.

MMA ELEKTROT KAYNAK

ELEKTROT CiNSi

MAKINE MODELI AKIM
CINSI
Stararc 180,Stararc 220 DC Vv v Vv v
Technology 238 CE, Superior 320 CE DC/ CE V V vV V v V

Elektrot Cesitleri

RT Rutil

BS Bazik

Cl Dokme demir
SS Paslanmaz Celik
AL Aliminyum

CE Seliilozik

ELEKTROT YANMA AKIM ARALIKLARI

1,6

2,5 3,25
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YilDI2 MMA - TIG LIFT TELWIN

RER]

STAR ARC 180

Sebeke Gerilimi (V) 230
Cektigi Gig (kw) 33/45
Gii¢ Faktori (cos) 07
Min. Jenerator Giicl 7
Bosta Calisma Gerilimi (V) 60
Akim Ayar Sahasi (A) 20- 160
Anma Akimi (A) 160A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-4.0
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 355 x 145 x 240
h—d
4,7

TEKNIK OZELLIKLER

* Yiiksek enerji tasarrufu.

* Yiiksek performans.

* Kompakt ve hafif yap!.

* Piyasa sartlarina gore gelistirilmis yeni elektronik kart tasanimi.

* Rutil, Bazik, paslanmaz celik ve dokiim elektrotlarla kullanilabilme.
*( 4 mm capa kadar elektrotlarla kullanabilme.

* Elektrik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile MMA
yiiksek kaynak akimi kararlilgi. - HOT-START

e Termostatik koruma devresi. * ARC-FORCE

* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick ozellikleri. * ANTI-STICK

« JENERATGR

e Yiiksek voltaj, diisiik voltaj, yiksek akim ve jenerator ile kullanimda
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

STAR ARC 220
R R

Sebeke Gerilimi (V) 230
Cektigi Giig (kw) 4/6

Gii¢ Faktori (cos) 07

Min. Jenerator Gici 10

Bosta Calisma Gerilimi (V) 60

Akim Ayar Sahasi (A) 20- 200
Anma Akimi (A) 200A - %35
Elektrot Cap1 (mm) 16-4.0
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 400 x 145 x 240

TEKNIK OZELLIKLER
* Yiiksek enerji tasarrufu.

*Yiiksek performans.

* Kompakt ve hafif yap!.

* Piyasa sartlarina gore gelistirilmig yeni elektronik kart tasarimi.

* Rutil, Bazik, paslanmaz celik ve dokiim elektrotlarla kullanilabilme.

* @ 4 mm capa kadar elektrotlarla kullanabilme. MMA

« Elektrik sebekesinde olugabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile . HOT-START
yiksek kaynak akimi kararlilig. « ARC-FORCE

* Termostatik koruma devresi. * ANTI-STICK

* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick ozellikleri. » JENERATOR

* Yiiksek voltaj, dustik voltaj, yiksek akim ve jenerator ile kullanimda
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.
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MMA - TIlG LIFT

TECHNOLOGY 238 CE

Sebeke Gerilimi (V) 230
Cektigi G (kw) 43/6
Gii¢ Faktord (cos) 07
Verim (n) 084
Bosta Calisma Gerilimi (V) 102
Akim Ayar Sahasi (A) 5-180
Anma Akimi (A) 180A - %35
Elektrot Capi (mm) 1.6-4.0
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 355 x 465 x 185

TEKNiK OZELLIKLER

* Yiiksek enerji tasarrufu.
* Yiiksek performans.
* Kompakt ve hafif yap!.
* Piyasa sartlarina gore gelistirilmis yeni elektronik kart tasarimi.
* Rutil, bazik, paslanmaz gelik, selilozik ve dokim elektrotlarla kullanilabilme.
(@ 4 mm capa kadar elektrotlarla kullanabilme.
* Elekirik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile
yilksek kaynak akimi kararliligi.

» Termostatik koruma devresi. ' r,\é'o-‘r‘E’C'ﬁa;g .
* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick ozellikler. N ‘ ~——GENERATOR c.%)%ymk»g;ﬂ)g Aluminium
* Yiiksek voltaj, dustik voltaj, yiksek akim ve jenerator ile kullanimda MPGE

+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

SUPERIOR 320 CE VRD

Sebeke Gerilimi (V) 400
Cektigi Gl (kw) 12/20
Gli¢ Faktord (cos) 09
Verim (n) 09
Bosta Calisma Gerilimi (V) 52,8
Akim Ayar Sahasi (A) 10-270
Anma Akimi (A) 270 A - %35
Elektrot Capi (mm) 1.6-6.0
Koruma Sinifi IP 23
Makine Ebadi (mm) 460x190x360

TEKNiK OZELLIKLER

* Yiiksek enerji tasarrufu.
* Yiiksek performans.
» Kompakt ve hafif yapi.
* Piyasa sartlanina gore gelistirilmig yeni elektronik kart tasanimi.
* Rutil, bazik, paslanmaz celik, seliilozik ve dokim elekirotlarla kullanilabilme.
* (@ 6 mm gapa kadar elektrotlarla kullanabilme.
* Elekirik sebekesinde olusabilecek voltaj dalgalanmalarinda bile
yiiksek kaynak akimi kararliligi.
* Termostatik koruma devresi.
* Arc-Force, Hot-Start ve Anti-Stick 6zellikleri. !AVRD c 1N
* Yiiksek voltaj, diigik voltaj, yiiksek akim ve jenerator ile kullanimda e —— colﬁ)%y»k»gﬂg» Alumlnlum
+ %15 akim dalgalanmalarina karsi koruma sistemleri.

107



gy Jitbiz TELWIN

GAZ ARMATURLER

TIG
KAYNAK MAKINELERI




S e pe - Ac/oc- HF - TELWIN

IRINERI

[TIG KAYNAK GZELLiKLERi]

NGO O A W N R

AVANTAJLARI

® Yiksek ark kontrolu ile

® Estetik

® Kivilcimsiz

® ince metaller (izerinde kaynak yapabilme

KAYNAK SONRASI KORUYUCU GAZ

Kaynak bitiminde gaz akisini kontrol altina alir ve
metalin oksitlenmeden sogumasini saglar.

TIG PULSE

TIG KAYNAK PROSESI

. Nozul

. Tungsten tutucu
. Tungsten elekrot
. Kaynak arki

. Koruyucu gaz

. Kaynak banyosu
. Metal

NOUHAWNHR

DEZAVANTAJLARI

® Deneyimli operatdr tarafindan kullanilabilir.
® Daha dusUk verimlilik saglar
® Gaz maliyeti vardir.

BI-LEVEL FONKSIYONU

Kaynak sirasinda torch tetigi vasitasiyla 2 farkli akim
kullanma imkani saglar. ince malzeme (zerinde etkilidir.

Tum kaynak pozisyonlari icin uygun olmakla beraber daha az tavlama isisina gereksinim duyar. Ozellikle 1 mm’den daha ince

olan plakalarin kaynatilmasi icin uygundur.

DC/AC AKIMDA KAYNAK
YAPILACAK MALZEMELER

MALZEME DC
Celik
Paslanmaz Celik

Dokme Demir
Bakir

Nikel
Titanyum

LIKIKIKK L

Aliminyum

Piring

Bronz

SESL LN LNENL NSNS

Alasimlar

HF BASLANGIC

YUksek frekans ile is parcasina degmeden arki olusturur, is
parc¢asina temas etmedidi icin hicbir gozenek birakmaz. Tim
kaynak pozisyonlarinda kolay baslangi¢ sadlar.

LiFT BASLANGIC

Tungsten elektrodunun is parcasina deddirilip kaldirilmasiyla
ark olusur. Bu baslangic, kaynak banyosunda daha az gézenek
kalmasini saglar.

SURTEREK BASLANGIC

Tungsten elektrodunun is par¢asina surtinmesiyle
ark olusur.
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BASINC DUSURUCU
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GAZ  SUSOGUTMA GUC UNITESI SASE PENSESI TORC
UNITESI

(AC) BALANS AYARI

Negatif Tig Dengesini Arttirmak Pozitif Tig Dengesini Arttirmak
Daha yiiksek denge degerleri; Daha diisiik denge degerleri;
® Daha hizli kaynak saglar ® Daha temiz kaynak yuzeyi saglar

® Daha fazla nifuziyet saglar

® Daha kontrollu bir ark saglar

® Daha sinirli kaynak banyosu olusturur
® Elektrotun daha az 1sinmasini saglar

Yiksek Negatif TIG Ayari Yikzek Pozitif TIG Ayari
E | %E. >> %E, : E | %E. << %E,
= e
< <<
E E P
c Zaman c »Zaman
> >
5 5 %E.

Tablo 1: Daha yuksek nufuziyet | Tablo 2: Daha yUksek temizlik

(AC) AKIM FREKANS AYARI

Frekans ayari ark genisligini kontrol eder. Daha yiksek frekans, daha dar bir ark konisi olusturur. Bu da daha iyi ark kontrold

saglar.

Max Frekans _ Minimum Frekans
(20 H2)

(200 H2)
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MODULERLIK ESNEKLIK
Cok fonksiyonlu

Tim malzemelerin
kaynak edilmesi

HASSASLIK PULSE
Maksimum ark TUm pozisyonlarda
dengesi kaynak
SONUC KOLAY PULSE
Total kaynak banyosu \ Herkes icinkolay
kontrold } pulse
TEMiz THINSPOT
Punta kaynadgi
Maksimum kaynak
temizligi
KONTROL
ALISMA Akilli oto
¢

kontrol
Kisa ayar

suresi

ESNEKLIK

Tim Malzemelerin Kaynak Edilmesi
AlGminyum, piring gibi alasimlar TiG AC ile kaynak edilebilir. TiG DC ise, celik, paslanmaz celik, bakir, titanyum gibi
malzemelerin kaynak edilmesinde kullanilir. MMA kaynaginda ise rutil, bazik, paslanmaz ve dékme demir elektrodlar kullanilir.

HASSASLIK

Maksimum Ark Dengesi
Telwin teknolojisi ile gerceklestirilen maksimum ark kontroli temas gerektirmeyen HF ile veya Elektromanyetik alanlar veya
yuksek frekansa duyarli alanlarda Lift ile saglanir.
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Kaynak Banyosu Kontroli
Mikemmel, estetik kaynagi ve kolay kullanimi garanti etmek icin her bir kaynak fazi genis bir bicimde kisisellestirilebilir.

Is: Baslangis Amperi te: inis Rampasi
ts: Cikis Rampasi Ie: Bitis Amperi

:Uig I2: Ana Amper U : Frekans
¢

3

I1 : ikinci Amper T3 : Balans

TEMiz

Maksimum Kaynak Temizligi
Baslangic¢ ve bitisteki parametre kontrolleri (Gaz veya Elektrot) ve dalga sekli dengelemesi kaynakta temizlik ve parlak
ylzeyi garanti eder.

n : On Gaz
' : Son Gaz
§U§ : Tungsten Isitma

4+ : Balans

PULSE

Tdm Pozisyonlarda Kaynak

Bas UstU ve dikey olarak yukari, asadi kaynak uygulamalarinda
Pulse kaynagi, distrilmdus isi girisi olusturarak minimum

sekil bozuklugu olmasini saglar ve kaynak islemini kolaylastirir.

KOLAY PULSE

Herkes icin Pulse

Telwin teknolojisi ile Uretilmis otomatik parametre ayarlari
sayesinde, az deneyimli kullanicilarin bile Ustesinden
gelebilecedi pulse kaynak teknolojisine sahiptir.

KONTROL PANELI

1. Makine ayar digmeleri
2. Kaynak parametreleri
3. Kisisellestirilmis calisma secenekleri

KONTROL

Akilli Oto Kontrol
Optimal operasyon sartlari akilli ekran sayesinde gorintulenebilir.
Alarm ve uyari sistemleri ile tim fonksiyonlarin kontroll saglanabilir.
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771G DL - HF

STARTIG 225

Sebeke Gerilimi (V)
Sebeke Sigortasi
Cektigi Glc (kw)

Giig Faktord (cos)
Verim (n)

Bosta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar
* Resimli ve dokunmatik 6n panel

» Dijital LCD amper gostergesi ve mikro islemci kontroli

* Elektronik kaynak akim ayari
*TIG - HF & TIG - LIFT
*(On gaz - son gaz

230
16
25/45
0,7
0,85
60
5-200
200 A/ %25
16-4
P23
400 x 145 x 260

* Akim yiikselme ve akim diigiirme rampasi

* Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)
* TIG punta ve ortild elektrot secimi

TECHNOLOGY TIG 230 DC HF/LIFT

Sebeke Gerilimi (V)
Sebeke Sigortasi
Cektigi Giig (kw)

Gii¢ Faktord (cos)
Verim (n)

Bosta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

TEKNiK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel
*DC PULSE ve sinerjik PULSE

* Elekironik kaynak akim ayar

*TIG - HF & TIG - LIFT

«(On gaz - son gaz

e Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)
* TIG punta ve ortiili elektrot segimi

230
20
41/6
07
0,86
95
10-220
220 A/ %30
16-4
IP23
430 % 176 X 340

9,7

* Balans ve kare dalga ¢ikig frekans ayari

* Akim yiikselme ve akim diisiirme rampasi

* Termik, yiksek ve disik voltaj , yiiksek akim korumasi
* Sicak basglama ve yapismama 6zelligi

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedali

* Dijital LCD amper gostergesi ve mikro islemci kontroli
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Sip. No: TW803074
Tasima Arabasi (Opsiyonel)

~

Sip. No: TW803059
Tasima Arabasi (Opsiyonel)
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771G DL - HF

SUPERIOR TIG 311 DC-HF/LIFT

w1607

Sebeke Gerilimi (V)
Sebeke Sigortasi
Cektigi Glc (kw)

Gii¢ Faktord (cos)
Verim (n)

Bosta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Cap1 (mm)
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* DC PULSE ve sinerjik PULSE

e Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

«(On gaz - son gaz

e Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)
* TIG punta ve ortiild elektrot secimi

400
10
6,3/9.2
09
091
64
10-300
300A/ %30
16-5
IP23
470 x 190 x 355

* Balans ve kare dalga ¢ikis frekans ayari

* Akim yiikselme ve akim diisiirme rampasi

* Termik, yuksek ve diisik voltaj , yiksek akim korumasi
* Sicak baslama ve yapismama 6zelligi

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedall

* Dijital LCD amper gostergesi ve mikro iglemci kontrolii

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Sip. No: 802790
Su Sogutma Unt. (Opsiyonel)

.

Sip. No: 803059
Tasima Arabasi (Opsiyonel)

SUPERIOR TIG 421 DC-HF/LIFT

16017

Sebeke Gerilimi (V) 400 LI
Sebeke Sigortasi 16 [ —
Cektigi Giig (kw) 8/14 PUL SE
Gii¢ Faktori (cos) 09 I-I I-I
Verim (n) 0,85 = EASY =
Bosta Calisma Gerilimi (V) 64 PULSE
Akim Ayar Sahasi (A) 5-350

Anma Akimi () 350 A/ %35 THINSPOT
Elektrot Cap1 (mm) 16-60 0-0-O0-00
Koruma Sinifi P23

Makine Ebadi (mm) 530 x 240X 450 !AVRD

TEKNiK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* DC PULSE ve sinerjik PULSE

e Kullanici icin 10 adet program yeri
* Elektronik kaynak akim ayari

eTIG - HF & TIG - LIFT

(On gaz - son gaz

e Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)

* Balans ve kare dalga cikig frekans ayar

 Akim yiikselme ve akim diisiirme rampasi

« TIG punta ve oOrtilii elektrot segimi

« Termik, yiksek ve diisik voltaj , yiiksek akim korumasi
« Sicak baslama ve yapismama 6zelligi

« Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedall

« Dijital LCD amper gostergesi ve mikro islemci kontroli

114

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Sip. No: TW802640
Su Sogutma Unt. (Opsiyonel)

Sip. No: TW803073
Tasima Arabasi (Opsiyonel)




716 AL/DLC - HF

BILERT

yilbI2

TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC-HF/LIFT*

SUPERIOR TIG 252 AC/DC-HF/LIFT
TW816033* | TW816030

Sebeke Gerilimi 230V 400
Sebeke Sigortasi 10
Cektigi Giig 3/55 33/75
Gii¢ Faktord (cos) 08
Verim (n) 077 085
Bosta Calisma Gerilimi (V) 100 102
Akim Ayar Sahasi (A) 5-200 5-250
Anma Akimi (A) 200 A / %24 230A /%20
Elektrot Capi (mm) 16-40 16-5
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi P23 IP23
Makine Ebadi (mm) 430x 170 x 340 470x 190 x 355

TEKNiK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* AC/DC PULSE ve sinerjik PULSE

* Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

«On gaz - son gaz

e Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)
« TIG punta ve ortiili elektrot segimi

SUPERIOR TIG 422 AC/DC-HF/LIFT

TW816018

Ozellikler

Sebeke Gerilimi
Sebeke Sigortasi
Cektigi Gii

Giic Faktord (cos)
Verim (n)

Bosta Calisma Gerilimi (V)
Akim Ayar Sahasi (A)
Anma Akimi (A)
Elektrot Capi (mm)
izolasyon Sinifi
Koruma Sinifi
Makine Ebadi (mm)

TEKNiK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiclk boyutlar

* Resimli ve dokunmatik 6n panel

* AC/DC PULSE ve sinerjik PULSE

e Kullanici igin 10 adet program yeri
* Elektronik kaynak akim ayari

*TIG - HF & TIG - LIFT

«On gaz - son gaz

e Manuel (2 t) ve otomotik tetik (4 t)

* Balans ve kare dalga ¢ikig frekans ayari

* Akim yiikselme ve akim diisiirme rampasi

* Termik, yiiksek ve diisuk voltaj , yiiksek akim korumasi
* Sicak baglama ve yapismama 6zelligi

* Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedali

* Dijital LCD amper gostergesi ve mikro iglemci kontroli

400
16
8-14
0,85
09
64
5-350
350A /%35
1161=16
H
P23
530 x 240 x 450

* Balans ve kare dalga cikig frekans ayari

» Akim yiikselme ve akim diisiirme rampasi

« TIG punta ve ortilii elektrot segimi

« Termik, yiiksek ve diisik voltaj , yiiksek akim korumasi
« Sicak baglama ve yapismama 6zelligi

« Opsiyonel uzaktan kumanda ve ayak pedali

« Dijital LCD amper géstergesi ve mikro iglemci kontroli
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PULSE
EAsYTL
PULSE
THINSPOT

(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

/ SUPERIOR TIG 252 icin

Sip. No: TW802790
Su Sogutma Unt. (Opsiyonel)

\ 500,00 €

Sip. No: TW803059
Tagima Arabasi (Opsiyonel)

180,00€

gyl
PULSE
_| | EASY | |_
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

=
S

Sip. No: TW802640
Su Sogutma Unt. (Opsiyonel)

k 740,00 €

~

Sip. No: TW803073
Tasima Arabasi (Opsiyonel)

180,00 €
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SJlelr2 CleanTech 200 TELWIN

TURLER]

CleanTech 200

MIG ve TIG kaynadi yapilmis paslanmaz celik
malzemelerin temizliginde innovatif bir sistem
ani Elektro-kimyasal reaksiyon sayesinde,
Clenatech 200 paslanmaz celige eski parlakligini
geri verir. Ayrica 6zel isaretleme kiti ile
Clenateach 200 paslanmaz celik icin bir
markalama techizati haline gelir.

TEMIiZLEME

s
-4-\\

FIRCALA + FIRCA
Hassas temizlik

CLEAN TECH 200
Aciklama
TW850020  Clean Tech 200
m ARTI OZELLIKLERI

Giivenli verimlilik Basit ve Dogal

[ ceeanrt

TEMIZLE + T-CLEAN EKiPMANI

/

SONRA |

ONCE

Yogun temizlik

Esnek Kullanim

Kompak ve Hafif yapi

ISARETLEME FIRGALA TEMiZLEME ’
i i !
ddLd
MARKALAMA AKSESUARLAR

| = ] B i
- | |
G - = i 1 | *
! ' ; ) R T
Temizleme Fircalama Isaretleme e
Markalama kiti sayesinde, Cleantech 200 paslanmaz Swisl Swisl Swisi Markalama Kiti TROLLEY AMERICA
Kod: TW804031 | Kod: TW804030 Kod: TW804029 Kod: TW804028 Kod: TW803074

celiklerin isaretlenmesinde giclu bir ekipman haline
gelmektedir.

Sarf malzemeler

™~
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Fircalar
(5 adet)
Kod: TW981863

Temizleme seritleri (10 adet)
Kod: TW981866

Markalama Seritleri (0,5)
Kod: TW981865
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Jitbiz oA L] TELWIN

I MMA - TIlG LIFT

1 [MIG - MAG KAYNAK OZELLIKLERI]
2
3 MIG - MAG Kaynak Prosesi
4 1. Nozul
5 2. Kontak meme
3. Tel elektrot
6 4. Kaynak arki
7 5. Koruyucu gaz
6. Kaynak banyosu
7. Metal
GAZLI KAYNAK GAZSIZ KAYNAK
Avantajlari Avantajlari
® Kolay kullanim § ® Kullanima hazir
® Yiksek verim ® (az tupl olmadigindan cok pratik
® Cirufsuz kaynak : ® Dis mekanda kullanmaya uygun
® Disiik duman orani Dezavantajlari
Dezavantajlari : e Curuflari temizlemesi gerekmektedir
e ilave gaz kullanimi ® (Ozlu elektrod maliyeti
® Dis mekanda kisitl kullanim '
ArCO, ArCO, | ArCO, | ArCO, | ArCO,
MALZEME KAYNAK MODU CO. |(go/20)| AT |(82/18)| (92/8) | (98/2) | (98/2)
Gelik Vv Vv v
Gelik N v | v
Paslanmaz Celik v v v
Paslanmaz Celik v v v
Aliminyum v
Pirin¢/Bronz v
Lehim Metali v
PULSE/PULSE ON PULSE MIG LEHIMLEME
Aliminyumda pulse kaynak (Sekil 1) ve 1000 C° - 1500 C° arasi olan Mig kaynagina gore daha
Aliminyumda pulse on pulse (Sekil 2) dusik sicakliklarla calisma imkani sunar ve baglanti

elemanlari arasinda dusik deformasyon problemleri
olmasini engeller. Malzemeler elektrod cubugunun (CuSi3
veya CuAl8) erimesiyle bir araya gelir. Otomotiv sektdrinde

genis kullanim alani vardir.
-—r—-t-b_-rg.__, _I'_-.-u_.__ »- —

____—BASINC DUSURUCU

Aliminyumda Pulse kaynak
(Sekil 1)

b T il
| e

GAZ KAYNAK TEL SURME ~ GUG UNITESI SASE PENSESI TORG Alaminyumda pulse on pulse
TELI UNITESI (Sekil 2)
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MiG - MAG

"ATC" TELWIN
TEKNOLOJISI “ATC"
OLMADAN TEKNOLOJISI

II
ON

CuSi, - MIG Aralikli Kaynak

ARKA

MALIYET FARKI

MIG - MAG
KLASIK
MIG - MAG
PLUSE

MALIYET FARKI
%»+100

MIG - MAG
POP

Aliiminyum

FERT Y PR

ARKA

?I
i
B

MMA - TIG LIFT TELWIN

Cirufsuz Kaliteli Pulse Kaynak yiiksek performans garantili, nitelikli kaynak teknolojisi
Inverpulse, yiiksek kaynak hizi, kusursuz yiizey temizligi ve kaynak penetrasyonu, yiizeyde
disik deformasyon Gzellikleriile on plana gikarken, aliminyum, paslanmaz celik ve alagimlari
basta olmak tizere tim metal ylizeylerde, tim pozisyonlarda kaynak imkani saglamaktadir.

Advanced’

kermal Conltrol

Mig-Mag Kaynaklarinda Yiksek Termal Kontrol

Telwin, bu teknolojiyi, otomobil iretim sanayisi gibi kaynak sirasinda isidan
kaynaklanan deformasyon riski yilksek 0,5-0,8 mm gibi ince malzeme (izerine kaynak
yapilan sektorlerde kullaniimak uzere gelistirmistir. Yiiksek termal kontrol teknolojisi,
cok gelismis ark kontroliine olanak saglarken, ince malzeme tizerine yapilan kaynak
isleminde kusursuz sonuca ulagtirir.

I
PULSE

Inverpulse Teknolojisi: Maliyet Azaltan Yiksek Teknoloji

Pulse On Pulse

Performansi Estetik ile Birlestirir

Pulse on Pulse teknolojisi, uzun siireli kaynak uygulamalarinda kaynak hizini sabit tutarken
estetik gériinimii ve kaynak kalitesini garanti eder.

ROOT-MIG
k.

Kolay Bosluk Doldurma

Geligmis fonksiyonel dzellikleri sayesinde birbirinden ayn baglantilara kolayca kaynak yapar.
Tig kaynak gibi estetik goriintim sunarken, dikey uygulamalar sirasinda bile daha hizli kaynak
yapmaya olanak vermektedir. Seramik destedi olmadan mikemmel kaynak havuzu kontrol(i
sayesinde koselere kolay girilebilmektedir.
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MIG - MAG :
Jitbie MMA - TIG LIFT TELWIN

TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC WIRE FEEDER

Sebeke Gerilimi (V) 230
Sebeke Sigortasi 16
Cektigi G (kw) 221/5
Gii¢ Faktori (cos) 0,7
Verim (n) 084
Bosta Calisma Gerilimi (V) 78
Akim Ayar Sahasi (A) 20-220
Anma Akimi (A) 180 A - %20
Elektrot Capi (mm) 06-12
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 870x530x1665

TEKNIK OZELLIKLER

* LCD ekran ve fonksiyonu.

* Hafif ve kompakt yap!.

* Akilli ve otomatik ark kontrol.

* Mikro islemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz igin polarite degisimi ( MIG-MAG / BRAZING).

 Mevcut 17 sinerji egrisi (sinerji fonksiyonu).

e Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi.

* Termostatik, agin akim, asiri voltaj, disik voltaj
ve motorjenerator (+/- 15%) koruma.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

=3
yner'gy
L

Advance

ermal Conlrol

Sip. No: TW802407
Spool Gun Torc (Opsiyonel)

410,00 €
o /
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JItDIZ

URIEER

Ozellikler

TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

TW816053

MiG - MAG
MMA - TIG LIFT

TELWIN

Sebeke Gerilimi (V) 230 inverter
Sebeke Sigortasi 16

Cektigi Gilg (ow) 2215 T ROGESS
Gii¢ Faktori (cos) 0,7

Verim (n) 084

Bosta Calisma Gerilimi (V) 78 7 ;
Akim Ayar Sahast (A) 20- 220 Synergy
Anma Akimi (A) 180 A - %20 E%/
Elektrot Capi (mm) 06-1,0

Koruma Sinifi P23

Makine Ebadi (mm) 620x260x490

ﬁ ance
m :rmal[nfral
TEKNIK OZELLIKLER

* One Touch LCD ekran ve fonksiyonu.
* Hafif ve kompakt yapi.

* Akilli ve otomatik ark kontrold.

* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING,

MMA ve TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz i¢in polarite degisimi ( MIG-MAG / BRAZING).

* Mevcut 17 sinerji egrisi (sinerji fonksiyonu).

e Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.
* Punta kaynaginda 2/4 tetik (zaman) segimi.

« Ozlil tel ile kaynaktan opsiyonel kit kullanarak MIG-MAG kaynaga gegis.

* Termostatik, asirn akim, asiri voltaj, diisiik voltaj ve motorjenerator (+/- 15%) koruma.

Sip. No: TW803073
Tasima Arabasl (Opsiyonel)

180 €

- /

ELECTROMIG 300 SYNERGIC
Sebeke Gerilimi (V) 400
Sebeke Sigortasi 16
Cektigi Gig (kw) 6,5/9
Giig Faktdril (cos) 09 mverter
Verim (n) 09 MULTIPROCESS
Bosta Calisma Gerilimi (V) 63 e
Akim Ayar Sahasi (A) 20-300
Anma Akimi (A) 270 - %30 A
Elektrot Capi (mm) 16-6 Synergy
Koruma Sinifi P23 %/
Makine Ebadi (mm) 795 x 375 x 880

TEKNIK OZELLIKLER

 LCD ekran ve fonksiyonu.

* Hafif ve kompakt yapi.

* Akilli ve otomatik ark kontrol.

* Mikro islemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin.

* Gaz i¢in polarite degisimi ( MIG-MAG / BRAZING). "

 Mevcut 17 sinerji egrisi (sinerji fonksiyonu). =

* Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme.

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) se¢imi.

* Termostatik, asin akim, asiri voltaj, distk voltaj ve
motorjeneratdr (+/- 15%) koruma.

Advance
iermal Conlral
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YilDIZ MIG - MAG

I MMA - TIlG LIFT

ELECTROMIG 230 WAVE

Sebeke Gerilimi (V) 400
Sebeke Sigortasi 16
Cektigi G (kw) B;515)
Giig Faktord (cos) 08
Verim (n) 0,86
Bosta Calisma Gerilimi (V) 95
Akim Ayar Sahasi (A) 10- 240
Anma Akimi (A) 200 A - %20 inverter
Elektrot Cap1 (mm) 06-1.2 MULTIPROCESS
Koruma Sinifi P23 MIG - MMA - TIG
Makine Ebadi (mm) 795x375x 730
) m
TEKNiK OZELLIKLER
* Renkli LCD ekran ve fonksiyonu. o oy o A
* Hafif ve kompakt yapi. PULSE PAE
* Mikro islemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve
TIG DC-Lift kaynaklar igin. ﬁan ce
« Gaz icin polarite degjisimi ( MIG-MAG / BRAZING). Tg
* Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme. A
* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi.
* Pulse kaynak ve Pulse on pulse kaynak (Aliminyum, CuSi kaynaklarda) ROOT-MIG
* Kok Kaynag, Tig Lift kaynag, Elektrot Kaynagr.
*Job Proygragr]n Aygarh. e e -
* Termostatik, asin akim, asiri voltaj, diisiik voltaj ve motorjenerator (+/- 15%) koruma. s
* USB cikist ile kayit alma ozelligi. USB

ELECTROMIG 330 WAVE

Sebeke Gerilimi (V) 400
Sebeke Sigortasi 16
Cektigi Glic (kw) 65-9
Giig Faktord (cos) 09
Verim (n) 09
Bosta Calisma Gerilimi (V) 63
Akim Ayar Sahasi (A) 20-300
Anma Akimi (A) 270 A - %30 inverter
Elektrot Cap1 (mm) 06-12
MULTIPROCESS
Koruma Sinifi P23 MIG - MMA - TIG
Makine Ebadi (mm) 845x390x 915
A
E Synergy
L

TEKNIK OZELLIKLER

* Renkli LCD ekran ve fonksiyonu.

* Hafif ve kompakt yapi. NN T oo O Fuise

* Mikro iglemci kontrolli MIG - MAG, FLUX, BRAZING, MMA ve PULSE DF
TIG DC-Lift kaynaklar igin. pr—

* Gaz icin polarite degisimi ( MIG-MAG / BRAZING). :

* Tel hizini, burn-back zamanini ve son gaz ayarini diizenleme. — ﬁrg

* Punta kaynaginda 2T / 4T tetik (zaman) segimi. e

* Pulse kaynak ve Pulse on pulse kaynak (Aliminyum, CuSi kaynaklarda) ROOT-MIG

* Kok Kaynag, Tig Lift kaynag, Elektrot Kaynagr.

* Job Program Ayarli. .l

* Termostatik, asir akim, asir voltaj, diisiik voltaj ve motorjenerator (+/- 15%) koruma. =

* USB cikigl ile kayit aima dzelligi. USB
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JItDI2Z

TURLER]

PLAZMA KESiM PROSESI

PILAZMA KESIM

TELWIN

PiLOT ARK
1. Kesme devresi 1 AN
2. Sase devresi 3
3. Eksi kutup 4
4. Gaz (hava) 5
5. Nozul 8
6. Kesme arki
7. Metal 7
8. Pilot Arki

PLAZMA KESME VE OKSI-ASETILEN KESME ARASINDAKI FARKLAR

KESME ARK

Avantajlari

e islem gérmiis, boyali veya paslanmaz yiizeyleri olan iletken metalleri kesebilir.

® Yiksek kesme orani

® Yizeyde deformasyon olmadan temiz kesim yapar.

® DUsuk operasyon maliyetleri

® Yanicl gaz kullanilmaz. Sikistirilmis gaz (hava) kullanilir.

TECHNOLOGY PLASMA 31 /41

waisoie | Twsisis: |

TW815493

230
4
0,7
0,85
35A/%30
405
7A - 40A

Sebeke Gerilimi 230
Cektigi Gi¢ 28
Gli¢ Faktord (cos) 06
Verim (n) 08
Anma Akimi (A) 25A / %20
Bosta Calisma Gerilimi (V) 430
Akim Araligi 5A - 25A
Max Kesme Kalinligi 8
Gerekli Basing 55(3
Basingli Hava L/min 100
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 400 x 150 x 235
-——

12
4-5
100
H
IP 23
540 x 150 x 270

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Portatif taginabilir

* Elektronik hassas kesme akim ayari

* Yiiksek kesme akimi kararliligi

* Kesme torcu ikl kontrol uyaris

* Torg sogutmasi kontrolii

* Kesme havasl basing gostergesi ve kontrol korumasi
* Termik, yliksek ve diisiik voltaj, yiiksek akim korumasi

7,6

* Opsiyonel plazma kesme pergel takimi

* Uzun sarf malzeme kullanimi

* Mikroprosesor kontrollii yiiksek frekansh pilot ark
* Pilot ark teknolojisi

* Kolay okuma ve ayar saglayan dijital panel

* Otomasyon ve Robot baglantisi igin araytiz.
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e o azma kesimm TELWIN

MURIEER!

TECNICA PLASMA 41

weteids

Sebeke Gerilimi 230
Cektigi Gi¢ 4
Gii¢ Faktord (cos) 07
Verim (n) 0,85
Anma Akimi (A) 35A /%30
Bosta Calisma Gerilimi (V) 313
Akim Araligi 10A - 40A
Max Kesme Kalinligi 15
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 100
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi P23
Makine Ebadi (mm) 400 x 150 x 235

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar.

* Elektronik hassas kesme akim ayari.

* Yiiksek kesme akimi kararliligi.

* Kesme torcu 1sikli kontrol uyarisi.

* Otomatik torg sogutmasi.

* Kesme havasi basing gostergesi ve kontrol korumasi.
» Termik,yiksek ve dusik voltaj, yiksek akim korumasi.
« Opsiyonel plazma kesme pergel takimi.

TECNICA PLASMA 60

Sebeke Gerilimi 230
Cektigi Gi¢ 55
Gii¢ Faktord (cos) 07
Verim (n) 09
Anma Akimi (A) 50A /%30
Bosta Calisma Gerilimi (V) 313
Akim Araligi 10A - 60A
Max Kesme Kalinligi 20
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 100
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Makine Ebadi (mm) 450 x 182 x 292
-—

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Portatif taginabilir

* Elektronik hassas kesme akim ayari

* Yiiksek kesme akimi kararliligi

* Kesme torcu Ikl kontrol uyaris

* Torg sogutmasi kontrolii

* Kesme havasl basing gostergesi ve kontrol korumasi
* Termik, yliksek ve diisiik voltaj, yiiksek akim korumasi
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DY oy AZMA KESIM

TURLER]

SUPERIOR PLASMA 70 / 100

Ozellikler TW816170 TW816172

MANUAL &

Sebeke Gerilimi 400 400 AUTOMATIC
Cektigi Giig 55/85 86-135 CUTTING
Gii¢ Faktord (cos) 09 09

Verim (n) 09 0,87

Anma Akimi (A) 70A /%30 100 A/ %30

Bosta Calisma Gerilimi (V) 325 315

Akim Araligi 20A-70A 30-100

Max Kesme Kalinligi 25 30

Gerekli Basing 4-5 4-5

Basingli Hava L/min 120 - 200 290

izolasyon Sinifi H H

Koruma Sinifi P23 P23

Makine Ebadi (mm) 470x 190 x 355 530 x 240 x 450

TEKNIK OZELLIKLER

* Hafif ve kiiglik boyutlar

* Portatif taginabilir

* Elektronik hassas kesme akim ayari * Opsiyonel plazma kesme pergel takimi

* Yiiksek kesme akimi kararliligi * Uzun sarf malzeme kullanimi

* Kesme torcu Isikli kontrol uyaris * Mikroprosesor kontrolli yiiksek frekansh pilot ark
* Torg sogutmasi kontrolii * Pilot ark teknolojisi

* Kesme havasl basing gdstergesi ve kontrol korumasi * Kolay okuma ve ayar saglayan dijital panel

* Termik, yliksek ve diisiik voltaj, yiiksek akim korumasi ° Otomasyon ve Robot baglantisi igin arayiz.

SUPERIOR PLASMA 160

rwee17a

MANUAL &

Sebeke Gerilimi 400 AUTOMATIC
Cektigi Gilg 2 CUTTING
Gii¢ Faktord (cos) 09
Verim (n) 0,86
Anma Akimi (A) 150 A/ %30
Bosta Calisma Gerilimi (V) 348
Akim Araligi 30-160
Max Kesme Kalinligi 50
Gerekli Basing 4-5
Basingli Hava L/min 170
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP 23
Makine Ebadi (mm) 670 x}__LO X 560
46
TEKNIK OZELLIKLER
* Hafif ve kiiglik boyutlar
* Portatif taginabilir
* Elektronik hassas kesme akim ayari * Opsiyonel plazma kesme pergel takimi
* Yiiksek kesme akimi kararliligi * Uzun sarf malzeme kullanimi
* Kesme torcu 1kl kontrol uyaris * Mikroprosesor kontrollii yiksek frekansl pilot ark
* Torg sogutmasi kontrolii * Pilot ark teknolojisi
° Kesme havasi basing gostergesi ve kontrol korumasi * Kolay okuma ve ayar saglayan dijital panel
* Termik, yuksek ve diisik voltaj, yiiksek akim korumasi * Otomasyon ve Robot baglantisi igin arayiz.
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GAZ ARMATURLER

KAPORTA DU ZELTME ve
PUNTA KAYNAK MAKINELERI




OTOMOTIV SEKTORU iCiN PUNTA KAYNAK MAKINEALARI

- Digital Car Digital inverspotter
PUNTA KAYNAK Alucar  Alu Spotter  Digital Puller  ~gpp40r Spotter 14000
5100 6100 5500 Duo 5500 9000 (Smart/Aqua)
Aliminyum @ 9

Demir ) ) @ @ ) ()
E Standart Punta 9 9 9
3 Diisiik Karbonlu Celik () () ()
=R Yiksek Alasiml Gelik (HSS) () ()
= Ultra Yiksek Alagimli Gelik (UHSS) ()

PUNTA KAYNAK PROSESI

1
1. Elektrot 2
2. Elektrik akimi
3. Cekirdek 3
4. Kaynak edilebilir 4
malzeme
1

Puls Sistem Punta Kaynagi
Oksitlenmis veya galvaniz kapli metaller Gzerinde akimi darbeli sekilde vererek yiksek nifuziyet ile kaynak yapar. Orta frekans ve

direkt akimli (MFDC inverter) pulse kaynak teknolojisi sayesinde farkl metaller Gzerinde daha hassas, daha hizli dinamik ve kontrollu
spot kaynak elde edilebilir.

PUNTA PROSESI

Punta / Saat

Modular 20/TI Digital Modular 230-400 Spotter 9000 Spotter 9000 Aqua

Kalinlik ﬂ_ J—l_ ﬂ_ﬂ_ ﬂ_ ﬂ_ﬂ_ J_|_ ﬂ_ﬂ_
0,6+0,6 380 380 150 330 150 720 300
0,8+0,8 280 280 115 300 120 650 260

1+1 200 200 90 270 90 550 230
1,2+1,2 _ 130 65 250 70 430 210
1,5+1,5 _ 75 50 150 60 270 180

2+2 _ 42 35 55 30 100 90
2,5+2,5 _ _ _ 30 25 60 50

3+3 _ _ _ 25 25 50 50
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ALUCAR 5100

Sebeke Gerilimi 230 A
Max Gii
; "t ”9l ——— 0.25 Sip. No: TW802433
o3 asa 3albentim] = Cabuk Cektirme Aksesuari
Kapasite 19500 (Opsiyonel)
Kaynak Enerjisi 390
Saplama Kaynak Kapasitesi 3-4
izolasyon Sinifi F
Koruma Derecesi IP22
Makine Ebadi(mm) 450 x 150 x 270
h—d Vs
11,7 €
TEKNIK OZELLIKLER
* Taginabilir

e Saplama punta kaynak makinesi

» Saplama punta kaynak kapasitesi metrik 3-4 arasindadir

* Otomotiv, karoseri onarimi, havalandirma, izolasyon, reklam
panolar vb. iglerde kullanilr.

ALUSPOTTER 6100
Sebeke Gerilimi 230
Max Giig 09 -
Bosta Calisma Gerilimi (V) 12 Sip. No: TW802433
Kapasite 66000 Cabuk Cektirme Aksesuari
Kaynak Enerjisi 1500 (Opsiyonel
Saplama Kaynak Kapasitesi 3-8
izolasyon Sinifi F
Koruma Derecesi IP23 -
Makine Ebadi(mm) 430x170x 290 /

TEKNIK OZELLIKLER

* Taginabilir

» Saplama punta kaynak makinesi

» Saplama punta kaynak kapasitesi metrik 3-8 arasindadir

* Otomotiv, karoseri onarimi, havalandirma, izolasyon, reklam
panolar vb. iglerde kullanilir.

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 SAPLAMA PENSLERI

7 7
TW742312 SAPLAMA PENSi M3 Z

TW742313 SAPLAMA PENSi M4 TW742312 TW742313 TW742314
TW742314 SAPLAMA PENSi M5

TW742315 SAPLAMA PENSi M6 4
TW742269 SAPLAMA PENSi M8
TW689000 SAPLAMA PENS NOZUL TW742269 i TW742315
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SMART INDUCTOR 5000 DELUXE

Sebeke Gerilimi 230

Max Gii¢ 24
izolasyon Sinifi H
Koruma Derecesi P21
Makine Ebadi (mm) 390 x 260 x 230

TEKNIK OZELLIKLER

* Tek fazli taginabilir fan sogutmal indiiksyon isitma sistemi
otomotiv karoseri onarimda kullanilir

* Arag cam sokimd islemini kisa stirede yapmamiza imkan tanir

« Aracin {izerinde mevcut bulunan paslanmaz vida ve baglanti
ekipmanlar sokiimiinde yardimci olur.

* Aracin {izerine yapigsmis olan serit yazi v.b plastik malzemelerin sokiminde kullanilir

» Aragta mevcut bulunan kiigiik kaporta géctklerinin diizeltiimesinde kullanilir.

Sip. No: TW804032

Hasar Tespit Lambasi
(Opsiyonel)

Sip. No: TW803074 _ﬂ

Tagima Arabas! Sip. No: TW801421
(Opsiyonel) Uzatma (Opsiyonel)

Cam Soékuilmesi  Logolarin Sékilmesi
Arka Cam Soékulmesi « Pasli Civatalarin Sékulmesi
Plastik Parcalarin Sokudlmesi » Sikistirilmis Parcalarin Cikarilmasi

Yapistirilmis Parcalarin Sékulmesi » Go¢cuklerin Dizeltilmesi
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=R

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

Sebeke Gerilimi 400
Gecikmeli $ebeke Sigortasi 16 (G) Tipi
Max Giig 11
Bosta Calisma Gerilimi (V) 6
Calisma Dongqiisii % 2
izolasyon Sinifi H
Koruma Derecesi P22
Makine Ebadi (mm) 390 x 260 x 225

TEKNIK OZELLIKLER

e Dokunmatik panel

* Toz ve su gegirmez ara yiiz

» Mikroprosesor sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

* Opsiyonel air puller dogrultma Aksesuari ile kullanilabilme

« Opsiyonel C tipi cift tarafli pense ¢enesi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlari otomatik
tanima ozelligi

Sip. No: TW803074

Tasima Arabas!
(Opsiyonel)

DIGITAL SPOTTER 9000*

GALVANISED
DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

400

Sebeke Gerilimi 400
Max Gii¢ 47 47
Bosta Calisma Gerilimi (V) 10 10
Calisma %3 %5
Cift Tarafli Punta 343 343
izolasyon Sinifi H H
Koruma Derecesi IP 22 IP 22
Makine Ebadi 790 x 450 x 900 790 x 450 x 900
Amper 7.000 7.000
95
TEKNIiK OZELLIKLER

* Toz ve su gecirmeyen dokunmatik panel

» Mikroprosesor sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlar
otomatik tanima ozelligi - 'O'

* Opsiyonel air puller dogrultma aksesuari ile kullanilabilme

* Makineyle birlikte standart havali veya sulu ¢ift tarafli punta b

Sip. No: TW802832
Karoseri Onarim

AR Unitesi
pensesi verilir. =% (Opsiyonel)
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PUNTA

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA
TW823349

Ozellikler

Sebeke Gerilimi 400
Amper 12.000
Max Giig 41

Bosta Calisma Gerilimi (V) 9
Calisma Dongiisi % 2
Koruma Derecesi IP20

Cift tarafli Punta 3+3+3
Makine Ebadi (mm) 790 x 450 x 900

TEKNIK OZELLIKLER

* Toz ve su gecirmeyen dokunmatik panel

» Mikroprosesor sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlari
otomatik tamima ozelligi

« Opsiyonel air puller dogrultma aksesuari ile kullanilabilme

« Opsiyonel C tipi cift tarafll pense genesi

* Makineyle birlikte standart sulu gift tarafli punta pensesi verilir.

* Otomatik malzeme tanima 6zelligi

mSip. No: TW802699
O~

Karoseri Onarim
Unitesi

@ (Opsiyonel)

INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA
TW823093

5

Ozellikler

m
N

Sebeke Gerilimi 400 P ower
Amper 15.000 Gun
Max Gii¢ 68
Bosta Calisma Gerilimi (V) 13 am
Calisma Dongisi % 2 P ']
Koruma Derecesi IP20
Cift tarafli Punta 3+3+3
Makine Ebadi (mm) 800 x 520 x 1150

-—

TEKNIK OZELLIKLER

* Toz ve su gecirmeyen dokunmatik panel

» Mikroprosesor sayesinde otomatik ayarlama ve kullanim hatasini
onleme ozelligi

» Makineye takilan kaynak tabancasini ve diger aksesuarlar
otomatik tanima ozelligi

« Opsiyonel air puller dogrultma aksesuari ile kullanilabilme

« Opsiyonel C tipi cift tarafll pense genesi

* Makineyle birlikte standart sulu gift tarafli punta pensesi verilir.

* Otomatik malzeme tanima 6zelligi

mSip. No: TW802699
O~

Karoseri Onarim
Unitesi

é, (Opsiyonel)
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YilDIZ

URINER

! Sip. No: TW802650 Sip. No: TW802866 B Sip. No: TW801063
0 nx e " .
Balansor . Pens&le .360 Pondurme Pm(z:at.lk X Psnse
(Opsiyonel) Kiti (Opsiyonel) psiyone

CA2/ CAs5 CA4 / CA6

CA1 (TW803169) CA2 (TW803170)
INVERSPOTTER 13500-14000 SMART AQUA AKSESUARLARI p—

TW802699  KAROSERi ONARIM SETi CA3 (TW803171)
TW802650  BALANSOR SETI

TW802866  360° PENSE DONDURME SETi

TW803169  CAL "C" ARM L=95MM + STANDART PUNTA KOLU
TW803170  CA2"C" ARM L=95MM + PUNTA KOLU
TW803171  CA3"C" ARM L=300MM + PUNTA KOLU
TW803172  CA4"C" ARM L=550MM + PUNTA KOLU
TW803181  CAS5 "C" ARM L=42MM + PUNTA KOLU
TW803187  CA6 ARM "C" L=430MM + PUNTA KOLU
TW801063  PINOMATIK "X" TiPi + PUNTA CENESI

TW690130  ELEKTROT L=18 Dz

TW690132  ELEKTROT L=18 KONiK

TW690166  ELEKTROT L=25

AKSESUAR SETi YEDEKLERI

TW722952  GEKTIRME APARATI

TW722954  UCGEN TUTUCU

TW802296  UCGEN PUL (100 ADET)

TW802339  ZiG ZAG TEL (50 ADET)

TW722956  TEK TARAFLI TABANCA SARI iC PARCA
TW990240  TEK TARAFLI TABANCA KABZE
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CELIK ve ALUMINYUM CEKTIRME AKSESUARLARI

Siparis No.

Aciklama
ALUMINYUM ve DEMIR GEKTIRME iSTASYONU

TW802851
(802442-802443-802599-802657-802461-802691-802692-802690)

TW802442  COKLU CEKTIRME AKSESUARI

TW802443  NOKTA GEKTIRME AKSESUARI

TW802599  KOMPAK CEKTIRME AKSESUARI

TW802657  GUBUK CEKTIRME AKSESUARI

TW802461  CEKTIRME CEKICi AKSESUARI

TW802691  TARAK GEKTIRME AKSESUARI (8 KANCALI)

TW802692  TARAK GEKTIRME AKSESUARI (6 KANCALI)

TW802690  CEKTIRME AKSESUAR KUTUSU

TW802433  CABUK GEKTIRME AKSESUARI

TW802815  CEKTIRME CUBUGU AKSESUARI (1,5 mt)

Sip. No: TW802442 rr'

-
Sip. No: TW802443 z {{
.-‘/

g
o

X

P

Sip. No: TW802433

Sip. No: TW802657

Sip. No: TW802599

Sip. No: TW802461

Sip. No: TW802691
(8 Kancali)

Sip. No: TW802692
(6 Kancal)

Sip. No: TW802690

Sip. No: TW802815

TW802851
ALUMINYUM ve DEMIR CEKTIRME iSTASYONU
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PUNTA

TURLER]

FUZZY
LOGIC
> T |

mod. Digital Modular

MODULAR 20 TI

Gzellikler TW823015
Sebeke Gerilimi 230
Max Giig 6
Cift tarafli punta kaynak 1+1
Makine Ebadi (mm) 440 x 100 x 185

FUZZY
LOGIC
> |

mod. Digital Modular

DIGITAL MODULAR 230*

DIGITAL MODULAR 400
Greliker TW823017
Sebeke Gerilimi 230 400
Max Giig 13 13
Cift tarafli punta kaynak 242 2+2
Makine Ebadi (mm) 440 x 100 x 185 440x100x 185

120 120

DIGITAL SUPOTTER 9000 - MODULAR 20 TI o — |
DIGITAL MODULAR 230 - 400 PUNTA KOLLARI ﬁ:]
Q{
TW803150  XA2 PUNTA KOLU L=120 + ELEKTROTLARI
TW803151  XAL PUNTA KOLU L=120MM + ELEKTROTLARI e RN XA TWB03151
TW803152  XA6 PUNTA KOLU L=250MM + ELEKTROTLARI
TW803153  XA7 PUNTA KOLU L=350 + ELEKTROTLARI 'é‘ 2
TW803154  XA8 PUNTA KOLU L=350MM + ELEKTROTLARI
TW803155  XA4 PUNTA KOLU L=120MM+ ELEKTROTLARI J:
TW803156  XA9 PUNTA KOLU L=500MM + ELEKTROTLARI —
TW803158  XA3 PUNTA KOLU + ELEKTROTLARI e
TW803159  XA5 PUNTA KOLU + ELEKTROTLARI XA3 TWeo3152 | D TW803153
250 . 350 , :
— - | =3
= | / Q:J//:
140 k i | :,
| 100 { 3 5 g } 350 ! T ;
Np—— ' 500 '
TW803154 TW803155 TW803156 TW803158 TW803159
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PTE 28 LCD
Sebeke Gerilimi 400V
Max Gii¢ 60
Cift tarafli punta kaynak 5+5
Makine Ebadi (mm) 790 x 320 x 1280

TEKNiK OZELLIKLER

* Mekanik kontrolli punta kollar

* Pedal kontrol ayan yay ile gerceklestirilir

* Akim ve zaman ayari kontrollu

*Hava veya su sogutma kanali 6zel alagimli punta uglar

* Puntalama kapasitesi 5+5 mm

* Punta baski-kuvvet ayan mevcuttur.

* Istege bagli olarak uzun punta kollari ve sekilli punta uglari takilabilir.
*|stede bagl olarak su sogutmali modellerimiz mevcuttur.

PCP 28 LCD

Sebeke Gerilimi 400
Max Gii¢ 60
Cift tarafli punta kaynak 5+5
Makine Ebadi (mm) 790 x 320 x 1280

TEKNiK OZELLIKLER

* Pnomatik kontrollii punta kollan

* Akim ve zaman ayari kontrollu

*Hava veya su sogutma kanal ozel alagimli punta uglar

* Puntalama kapasitesi 5+5 mm

* Punta baski-kuvvet ayar mevcuttur.

* Istege bagli olarak uzun punta kollari ve sekilli punta uglan takilabilir.
* Istege bagl olarak su sogutmali modellerimiz meveuttur.

*|stege bagl rampa ayari

PTE - PCP PUNTA KAYNAK MAKINELERI

AKSESUARLARI

Siparis No. Aciklama

TW690035  PCP PUNTA ELEKTROTU
TW690036  PCP PUNTA ELEKTROTU S TiPi
TW443020  ELEKTROT TUTUCU

TW803100 350 MM PUNTA KOLU

TW803101 500 MM PUNTA KOLU

TW803102 700 MM PUNTA KOLU

TW802043  GRA 90 SU SOGUTMA UNITESI 230V
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LCD DISPLAY

Sip. No: TW802043
GRA 90 Su Sigtma Unitesi
(Opsiyonel)
J

.

LCD DISPLAY

Sip. No: TW802043
GRA 90 Su SiGtma Unitesi
(Opsiyonel)
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|
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TW690035 TW690036

TW443020 TW803100
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)
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TW803101
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YILDI2 AKLU SARJ TELWIN

JRIER

AKU TiPLERI

SIV.I‘ Sivi Aki : Kursun-antimon, kursun-kalsiyum veya
AKU kalsiyum-gimdus iceren sivi elektrolit akudur.

JEl: Jel Ak : Kursun-kalsiyum iceren kati-jel formunda elektrolit akidur.
AKU Tamamen kapali oldugundan bakim gerektirmez.

Kuru (AGM) Akt : Kursun-kalsiyum iceren kati elektrolit akidur.
Tamamen kapali oldugundan bakim gerektirmez.

AKU BAGLANTI SEKILLERI

1 2

70Ah  70Ah 70Ah

SERi BAGLANTI

Sarj Voltaji : Tum voltajlarin toplami

TOm bataryalarin amperleri ayni olmalidir.

12V 12V 12V

PARALEL BAGLANTI
Sarj Kapasitesi :TUm bataryalarin

amper kapasitelerinin toplamidir.
Tum bataryalarin voltaji ayni olmalidir.

AKU SARJ & STARTER SECiM TABLOSU

e 15 saat SARJ BAKIM  mmmmmmmm MARS BASMA 5 Dk.ON SARJ SONRASI MARS
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah OTOMATIK
JEL EFB
i PULSE
Fo 6> 6—d<as &0 L _J O\ EEEAE e TRONC T
DEFENDER 8 e o o v
|
—~ T CHARGE 12 EVO e o o e e
E . ! | | | |
v» DOCTOR CHARGE 50 e o o el s
I Y Y T Y N ——
DOCTOR CHARGE 130 e o o eXn juwu
I R R R R S R
« DOCTOR CHARGE 130
% -——_ [ J [ J [ J \/ \/
<
DOCTOR START 330
o) [ J [ J [ J [ J
% DYNAMIC 320 °
| |
< I I R R
é‘ DYNAMIC 520 o
[ N
' R I R —
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YILDI2 AKU SART TELWIN

JRIEER!

PULSE TRONIC TEKNOLOJISI

Pulse .,
g Akundn durumunu kontrol eder ve akinin sahip oldugu
Tronlc voltaj degerini goruntaler.

2. DESULFATLASTIRMA

v AkUlerde silfat olusumun belirlenmesi ve sulfatli akulerin
kurtarilmasini saglar. Bu 6zellikle, kursun plakalarin

epLAR RIS @R J @R O L1 € stlfattan arindirilmasini saglayarak, akiinin kapasitesinin

I /—’Vm/—l \\‘ [\[\ arttirilmasini saglar.

3. ANALiz

KONTROL - AkUnUn kullanilabilir/arizali olup olmadidinin analizini yapar.
DESULFATLA§TIRMA
ANALIZ 4. ANA SARJ
Batarya kapasitesinin %80'nine kadar maksimum akimla
ANA SARJ .
sarj eder.
TAM SARJ
DOGRULAMA 5. TAM SARJ
SABITLEME Akimi disurerek, aku kapasitesinin %100'GnUn sarj
PULSE edilmesini saglar

6. DOGRULAMA

* Akilerin bakimi ve sarj edilmesi icin Akindn sarj tutup tutmadiginin dogrulanmasini yapar.
kontrol sistemidir. .
7. SABITLEME

¢ Elektronik sistemlerin korunmasini saglar Sabit voltajda sarj edilmesini kontrol eder.

e Daha hizli sarj zamani sunar.
8. PULSE

* Akunin 6mrnd uzatir. Akim darbeleriyle optimal sarjin yapilmasini saglar.

Docter & ® O

C h O r e CHARGE & TEST RECOVERY SUPPLY START AID
MAINTAIN mod. 50

Pulse PEC g FOWer Strear,
T”on'c /m TECHNOLOGY

0%

o m\‘

PFC 6zelligi

Calistirma

Ak tipinin otomatik otomatik
olarak algilama

8 fazi iceren optimal sarj
garantisi

Ariza arama aktivitelerinde

stabil glic kaynagi
6V J12VQ 24V o 12V 24V
TUm akulerin sarj edilebilmesi; GEL, WET,

Charge 50 AGM: START-STOP, MF SPIRAL, Li charge 130
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Jitblz AKU SARJ TELWIN

DOCTOR CHARGE

Model No Charge 50 Charge 130

TW807586 | TW807590

Sebeke Gerilimi 230 230

Giici 10-600 20-1200

Sarj/Starter Voltaji 6/12/24 12/24

Sarj Akimi 45/45/23 140/70

Sarj Anma Akimi 70 180

Makine Ebad (mm) 330x100x160 200x260x340

ﬁ ﬁ Charge 50 Charge 130

TEKNIK OZELLIKLER
«6/12/24 V WET, GEL, AGM, MF. SPIRAL ve START STOP bataryalarinin (akimiilatorlerin) bakiminda tamir @ C 'I'@ r

atolyelerinde ve otomotiv sektdriiniin destek faaliyetlerinde kullaniimasi igin tasarlanmistr. h
* %50 ye varan yiiksek performans charge

* Pulse tronic teknolojisi ile etkili isletim verimliligi ile 8 modda galisma ozelligi

AKU SARJ

Model No Defender 8 T Charge 12 T Charge 12 Evo
TW807553 | TW807567 | TW807578
Sebeke Gerilimi Defender 8 T Charge 12
Giicii 2-20 2-70 2-70
Sarj Voltaji 6/12 6/12 6/12
Sarj Akimi 0,75 4(12V)-1(6V) 4(12V)-1(6V)
Makine Ebadi (mm) 50x80x30 170x65x35 170x65x35

T Charge 12 Evo

AKU SARJ START

Model No Dynamic 320 Dynamic 520  Dr Start 330

TW829381 | TW829383 | TW829341

Sebeke Gerilimi

Giicii 20/ 700 20/ 1000 10/ 450

Sarj/Starter Voltaji 12/24 12/24 12/24

Sarj Akimi 45 75 45

Sarj Anma Akimi 180 300 180

Marsa Basma Akimi 300 400 300

Makine Ebadi (mm) 305x360x630 365x460x755 305x360x630

TEKNiK OZELLIKLER

* Normal sarj, hizli sarj (BOOST) ve hizli baglatma (mars) segenegi
* Hizli sarj zamanlayicisi

» Baslangi¢ akimi ve sarj durum géstergesi 520 Start
« Asin yiikleme ve ters polandinimaya (ters baglantiya) karsi cihazi koruma

Dr Start 330
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- MIG - MAG @
I@ %ﬂ[@[@ MMA - TIG LIFT e"‘f”’

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Kok kaynagi
alasimsiz ve dusik alasimli celikler

Gereksinimleriniz Cozimimiz - rootArc® XQ

Esit olmayan, degisken bosluklar « MUkemmel bosluk doldurma kabiliyeti

X-Ray testinde mukemmel sonu¢ - lyi kék olusumu ve giivenli yanak niifuziyeti

Farkli pozisyonlarda kaynak = Tim pozisyonlarda kok kaynadi icin yiksek ark basinci

= TIG veya ortulu elektrod kaynaklarina oranla
Uretkenligin arttirilmasi daha ylksek kaynak hizi ve erime performansi

« Capaksiz proses

- Prosesteki dijital ayar sayesinde, ark kolay yonlendirilebilir
ve kontrol edilebilir

- Ek bir tel hareketi olmadanda standart kaynak torclari

ile kullanilabilinir
Kolay kullanim B o ) )
» RCC gu¢ moduilu (Rapid Current Control) sayesinde ek

uzun hortum paketlerinde bile ek gerilim 6l¢im kablosu
kullanilmasina gerek kalmaz

- Manuel ve otomatize uygulamalar icin

* Kaynak sonrasi daha az islem icin diz, piruzsiz kaynak

Ara pasolarin taslanmasina gerek yoktur dikisi ve neredeyse hic capaksiz proses

L . « EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik all

kalinliklarinda tek bir makine

PC pozisyonunda, bosluklu ve altlik kullanilmada kék kaynagi

1

Boruda kok kaynadi icin dikis hazirlidi, On taraf
3 mm bosluk ile 60° kaynak agzi acisi
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rootArc® XQ

{8 N0 PC pozisyonunda, bosluklu ve altlik kullanilmada kék kaynagi

1

On goranis Kok Malzeme kalinligi 5 mm
Bosluk 3 mm

PC P02|syonu PC poz:syonunda, bo;luklu ve altlik kullanmadan kék kaynagi

-- 15 [ 4

10

On gérands Kok Malzeme kalinligi 10 mm, tek tarafli
kaynak agzi acisi 15 derece, 4 mm bosluk

60°

15

Kok

Boru kaynadi, et kalinligi
15 mm, kaynak agzi acisi 60°
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YiLbl2 MG - MAG e“;;,,@

GAZ ARMATURLERI MMA - T IE LIF T

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz ve dusuk alasimli celiklerin dolgu paso ve kapak
paso kaynaklari

Gereksinimleriniz Co6zumimuz - forceArc puls® XQ

* Prosesin hizli ve dijital ayari sayesinde egitimsiz
Kolay kullanim kaynakcilar icin bile kolay 6grenilebilir, neredeyse
capaksiz ve centiksiz kaynak

- Derin kaynak nifuziyeti sayesinde mikemmel kdk ve

Guvenli kaynak nufuziyeti yanak olusumu &zellidi

Minimum alasim yanmasi = Modifiye edilmis, 1sis1 dUsurulmus, daha stabil pals arki

= Kaynak dikis hacminin azaltilmasi mumkunduar, mantel
YUksek ekonomiklik ve otomatize Gretimde %50'ye varan daha kisa kaynak
sureleri

* Cok uzun stick-out mesafesinde bile mikemmel

Zor ulasilabilen yerlerde guvenli kaynak kaynak

» Yuksek performans araliginda dahi mikemmel bosluk

Dedisken, esit olmayan bosluklar doldurma

» Mikemmel metal yizey kaplamasi, asiri oksitlenmis veya

S, LS L ety kirlenmis saclarda bile diz kaynak dikisi yuzeyi

= DIN EN ISO 15614-1 uyarinca kaynak prosedur testi ile

el presssiim (el Esent onaylanmistir (proses numarasi 135)

Kolay kullanim « EWM allin - Tum proseslerde ve tum sac all m

kalinliklarinda tek bir makine

DuUsuk dikis hacimleriyle kaynak islemleri bagimsiz kuruluslar tarafindan bircok kez test edildi ve onaylandi.
EWM kaynak islemi forceArc® ve forceArc puls® XQ sayesinde standart sprey ark yontemiyle karsilastirildiginda
kaynak sureleri %50'ye kadar kisalmaktadir. Daha disuk kaynak agzi acisi sayesinde mekanik ve teknolojik
Ozellikleri degistirmeden kaynak tasarrufu saglar.

Standart sprey ark forceArc® XQ

MI1161

11 paso 5 paso
950 daha kisa kaynak
suresi

Dedistirilmemis mekanik-teknolojik 6zellikler
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MiG - MAG .
GAZ ARMATURLERI MMA - T IE LIF T e“””

forceArc puls® XQ

V2BV TF Daha disik kaynak agzi agisi ile tam baglanti, tek tarafli kaynaklanmis alin kaynadi

60°

-\ /

S355, 20 mm, 60° kaynak agzi agisi
9 paso, standart sprey ark

: Full penetrasyon
cift tarafli T birlestirme

30

35° 35°

W

S235, 30 mm, 35° kaynak agzi agisi
8 paso

146

30°

20

S355, 20 mm, 30° kaynak agzi agisi
4 paso, forceArc puls®

Full penetrasyon

PA Pozisyonu cift tarafli T alin kaynad

50

S355, 50 mm, 30° kaynak agzi agisi
15 paso



y]YILDIZ MIG - MAG ewm

GAZ ARMATURLERI MMA - T IE LIF T

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz ve dusik alasimli celiklerde derin nufiziyetli
kose kaynaklari

Gereksinimleriniz C6zimimuz - forceArc puls® X0
Yiiksek ekonomiklik Kose kaynaklarinda daha dusik paso sayisi

Derin kaynak nifuziyeti sayesinde mukemmel kok ve

Gulvenli kaynak nufuziyeti yanak olusumu 6zelligi

Minumum alasim yanmasi Modifiye edilmis, Isisi disurilmus, daha stabil sprey ark

Cok uzun stick-out mesafesinde bile dar alanda

mukemmel kaynak

2o izl ablem et glvenll L 40 mm stick-out mesafesine kadar, stick-out mesafe

degisimlerinde hizli ayar degisimi ile proses givenligi

Derin kaynak nifuziyeti, kicik dikis hacimleri,

DIN EN ISO 17659:2005- 09 uyarinca daha genis etkin
kaynak dikisleri, parcaya daha az i1si girdisi sayesinde
parcanin i¢ bolumlerine gucun daha iyi aktarimi

Kose kaynadi alaninda dusik gerilim

DIN EN ISO 15614-1 uyarinca kaynak prosedur testi ile

ERELS [preEss i (i E=eny onaylanmistir (proses numarasi 135)

Prosesin hizli ve dijital ayari sayesinde kullanimi kolay ve

Kolay, guvenli kullanim tor¢ acisindan bagimsiz olarak kullanilabilir.

EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac Il
Uretimde esneklik kalinliklarinda tek bir makine d m

Enerji tasarrufu Daha dusuk Gretim sureleri Duasuk Daha az
(kaynak, kaynak sonrasi malzeme giderleri kaynak dumani emisyonu
isleme)
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JILDI2 MIG - MAG @
g@r@@ MMA - TIG LIFT em;i-n

forceArc puls® XQ

DIN EN 1090 uyarinca derin kaynak nifuziyetli kaynak

yontemde a = 5 mm'ye karsin tek katmanli kaynaklarda a = 8 mm'ye kadar kose kaynaklarinda etkin dikis kalinlig.

Standart kdse kaynaklarinda Derin kaynak nifuziyetiyle
gulc akisl daha iyi guc akisl

Etkin
kaynak
kalinligi

a élgﬂs\u\}

Etkin kaynak kalinliginin DIN EN I1SO DIN EN ISO 17659:2005-09 uyarinca S355,
17659;2005- 09 uyarinca tanimi 10 mm, 8 mm etkin kaynak kalinligi

A\IN Uzun stick-out mesafesinde derin kaynak nifuziyeti

10

35°

10 mm malzeme kalinliginda gévde levhasi, 35° kaynak agzi agisi
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JILDIZ MIG - MAG @
vilpiz MMA - TIG LIFT e"‘f”’

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, az alasimli ve yiksek alasimli celiklerde, sabit
penetrasyon ve sabit guc ile kaynak

wiredArc® XQ / wiredArc® puls XQ

Gereksinimleriniz Cozimimiz -
wiredArc® XQ / wiredArc® puls XQ

= Stick-out mesafesinin degismesinden bagimsiz olarak

Glvenli kaynak nifuziyeti, kok ve kdse kaynak sabit kalan nifuziyet derinligi ile kaynak islemi

- = Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
(e i Ve Clt Gapelih e neredeyse capaksiz kaynak sonucu

- Dijital proses ayari, kaynak akimini sabit tutar

= Stick-out mesafesinin degismesine ragmen birim
uzunluga dusen enerji ve isi girdisi neredeyse hep
sabit kalir

KontrollU 1s1 girdisi

= Kaynak agzi acisinin ve kaynak dikis hacminin

Yiksek Uretkenlik ST
azaltilmasi mimkin

= Daha az kaynak sonrasi islem icin duz, pirizsiz kaynak

Eramsel elerei iy Bie [Epmels el yirey dikisi yUzeyi ve neredeyse hic capaksiz proses

Kolay kullanim = Kolay 6grenilebilir ve kontrol edilebilir

L ) * EWM allin - TGm proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik kalinliklarinda tek bir makine all m

12 mm 30 mm
stick-out mesafesi stick-out mesafesi

Standart

Stick-out mesafesinin degismesi, standart kaynak
proseslerinde kaynak nufuziyet derinliginin de
degismesine neden olur. Ozellikle daha uzun olan stick-
out mesafesinde, kok ayak noktasinin yetersiz oranda
kaynamasi (birlestirme hatasi) s6z konusu olabilir.

Standart

wiredArc X0

EWM wiredArc XQ ile stick-out mesafesi degisse bile
kaynak nufuziyeti sabit kalir. Yenilikci ayarlama, kaynak
akiminive isi girdisini neredeyse hep sabit tutar.

wiredArc XO
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y| MIG - MAG @
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Alasimsiz ve dusuk alagiml celiklerde %100 CO,

kullanilarak kaynak yapma

Gereksinimleriniz Cozimimuiz -

coldArc® X0Q / rootArc® XQ / Standart
Karisim gazindaki gibi CO, gaz ile capaklarin » RCC gi¢ modull (Rapid Current Control) sayesinde disik
minimum seviyeye inmesi ¢capak oranina sahip damla gecisi icin dijital ayarli proses

* En modern mikro elektronik teknolojisi kullanilarak hizli

Proses kararliligi
proses ayarlamasi

= Karisim gazda da oldugu gibi disuk capak ile kaynak

* RCC gu¢ modulu (Rapid Current Control) sayesinde
uzun hortum paketlerinde bile ek gerilim 6l¢cim kablosu
kullanmaya gerek yok

Uretkenligin arttirilmasi

Kolay kullanim = Kolay uygulanabilir ve kontrol edilebilir

= EWM allin - Tim proseslerde ve tim sac
Uretimde esneklik kalinliklarinda tek bir makine all m

&P PC pozisyonunda, bosluklu ve altlik kullanmadan kék kaynagi

S355, malzeme kalinligi 3 mm, G3Sil ile 1,2 mm ¢apinda %100 CO,
gazi ile

S355, malzeme kalinligi 3 mm, G3Sil ile 1,2 mm ¢apinda %100 CO, 2
gazi ile
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, az alasimli ve yiksek alasimli celiklerde, full
penetrasyonlu kose kaynaklari

Gereksinimleriniz Cozumimuz - forceArc puls® XQ

- YUksek gug araliginda bile iyi bir bosluk doldurma, kolay
ogrenilebilir ve direkt kullanilabilir

- Puls kaynadina oranla ¢cok daha dusuk kaynak dumani
emisyonlari

Kolay, givenli kullanim

- Bosluk birakmadan da givenli full penetrasyon, bu
nedenle kolay montaj imkani

YUksek ekonomiklik Kaynak agzi acisinin azaltilmasi mimkindiir, bu sekilde
daha dusik kaynak dikisi hacmi kullanilir, paso sayisi azalir
buna bagli olarak maliyet tasarrufu saglanir

= Cift tarafli full penetrasyonlu alin kaynakalarinda veya
T badlantisinda, kdkin karsi tarafinda taslama veya oluk
acmaya gerek kalmaz

Kokin karsi tarafina oluk agmak veya
burayi taslamak gerekli degildir

Givenli kaynak nifuziyeti = Derin kaynak nu'f.u2|y.evt.| sayesinde mukemmel kok ve

yanak olusumu o6zelligi

. - Dar kaynak agzi acisinda bile kaynak banyosunda
Stabil ark " . -
kaynak sirasinda yuksek islem kararliligi

- Cok uzun stick-out mesafesinde bile mikemmel kaynak

= Cok uzun stick-out mesafesi ile dar ve ince alanlarda
kaynak 40 mm'ye stick-out mesafesinde degisimlerinde
hizli ayar mesafe degisimi ile proses guvenligi

Zor ulasilabilen yerlerde guvenli kaynak

Uretimde esneklik = EWM allin - Tim proseslerde ve tiim sac all m

kalinliklarinda tek bir makine

Uretimde forceArc puls® XQ kullanimiyla zaman tasarrufu

%100
'g %80
s
v %60
E Il Montaj
‘9’ %40
=)
%20 1 Isima, taslama
I Kaynak

Standart forceArc puls® XQ

Kaynak islemi
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forceArc puls® XQ

YN Tek taraftan kaynaklanmis Her iki taraf da kaynakli

kose kaynagi full penetrasyon

5 15
35° 35°
\) e S —
S355, 10 mm Uzerinde 5 mm S355, 15 mm, 35° kaynak agzi agisi
Her iki taraf da kaynakli Her iki taraf da kaynakli

full penetrasyon full penetrasyon

10
35°
40° 40° >< 10
35°
1.4301, 10 mm, 40° kaynak agzi acisi 1.4301, 10 mm, 35° kaynak agzi acisi ile alin kayna-

ginda cift tarafli tam baglanti

152



YILDIZ MIG-MAE  awhn

GAZ ARMATURLERI MMA - T IE LIF T

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, az alasimli ve yiksek alasimli celiklerde cam
agaci teknigi olmadan pozisyon kaynagi

Gereksinimleriniz Cozimumuz - Positionweld

* Geleneksel cam agaci teknigine kiyasla yiksek

Yuksek Uretkenlik kaynak hizlar!

GUvenli kaynak nufuziyeti, kok ve kdse kaynak = Dijital modifiye pals arkiyla daha stabil

- = Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
(T P2 VL T Al el S neredeyse ¢apaksiz kaynak sonucu
 DusUk ve yuksek kaynak performansi arasinda fabrika

. o tarafindan ayarlanmis ideal degisim
Kontrollu 1si girdisi e o o s N
= DusUk ark guctnde ve birim uzunluga dusen enerji

ile 1s1s1 dUsUrulmas proses

= Daha az kaynak sonrasi isleme icin esit oranda
Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yizeyi Olceklendirilmis kaynak dikisi yizeyi ve neredeyse
hic capaksiz proses

Kolay kullanim * Kolay ayarlanir ve kolayca hareket ettirilir

Uretimde esneklik - EWM allin - Tum proseslerde ve tim sac a”m

kalinliklarinda tek bir makine
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Positionweld
Dikey asagidan yukariya kaynak,

cam agaci teknigi olmadan Tavan kaynagi, kolay kullanim
dogrusal tor¢ hareketi

5 5

S355, malzeme kalinligi 5 mm S355, malzeme kalinligi 5 mm

Dikey asagidan yukariya kaynak,

cam agaci teknigi olmadan Tavan kaynagi, kolay kullanim
dogrusal tor¢ hareketi

5

1.4301 malzeme kalinligi 5 mm 1.4301 malzeme kalinligi 5 mm
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Alasimsiz, disik ve yuksek alasimli celikten yapilmis ince
saclarin ve galvanizli saclarin kaynaklanmasi ve lehimlenmesi

Gereksinimleriniz Coziimiimiiz - coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

*RCC gu¢ moduld (Rapid Current Control) sayesinde kisa

LIEliE) 22 G2 e, TR G devrede dijital kontrolli damla gegisi ile minimum Isi

Optik acidan iyi, diz kaynak dikisi yizeyi = DUz, purizsuz kaynak dikisi yuzeyi ve neredeyse hig

hi veya daha az kaynak capadi capaksiz islem, daha az renk farki ve cekme sayesinde

capaksiz veya dsiik capakli kernak sonrasl isleme sireleri azallrL lehim sirasinda
yuzeylerde mikemmel kaplanma saglanir

* Ergiyik metalde sarkma olmaz yanlis hizalanmis

Degisken, esit olmayan bosluklar birlesimlerde bile daha giivenli  kaynak baglantisi olusturulur

*En iyi sekilde ayarlanmis proses performansi, daha

T Ll S GO S sessiz ve stabil kaynak islemi

- Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin
hizli ve dijital olarak ayari sayesinde

*RCC gu¢ modulu sayesinde ek gerilim 6l¢cim kablosu
kullanilmadan uzun hortum paketlerinde bile kaynak

Kolay kullanim

Kaplanmis (galvanizli) saclarin *Minimum ¢apak olusumu, korozyona karsi dayanima

kaynaklanmasi ve lehimlenmesi minimum etki

Uretimde esneklik - EWM allin - T4m proseslerde ve tim sac ”m
kalinliklarinda tek bir makine a
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coldArc® XQ / coldArc® puls XQ

Alasimsiz celiklerin kaynaklanmasi YUksek alasimli celiklerin kaynaklanmasi

Galvanizli celiklerin kaynaklanmasi

Usibor® gibi yiksek dayanimli malzemelerin YUksek alasimli (CrNi) celiklerin lehimlenmesi
lehimlenmesi
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Dolgu paso ve son paso kaynaklari
Yuksek alasimli celikte

Gereksinimleriniz Cozumimuz - forceArc puls® XQ
Guvenilir derin bir kaynak nufuziyeti = Dijital modifiye pals arkiyla daha odakli

= Kaynak prosesinin hizli ve dijital ayari sayesinde
neredeyse ¢apaksiz kaynak sonucu

= Pals ark kaynaklarina oranla daha az kaynak duman
emisyonu

Capaksiz veya dusik capakli kaynak

= Daha dustk ark gucu ve birim uzunluga disen enerji ile
Minimum ¢cekme pals arkiyla kiyaslandiginda %20'ye kadar isisi
disurdlmus proses

* Cok pasolu kaynaklarda disuk kaynak agzi acisi
sayesinde kaynak dikisi hacminin azaltilmasi imkani

» Ulasilabilir maksimum dikis kalinligi (a 6l¢Usu) ile simetrik

MO Tt el tasarlanmis kdse kaynaklari

= DUsUk ara paso sicakligi / ek calisma sirelerinin
azaltilmasi

- Daha az kaynak sonrasi islem icin diz, purizsiz kaynak
Gorsel olarak iyi, dUz bir kaynak dikisi yizeyi dikisi yizeyi, minimum renk gecisi ve neredeyse hic
capaksiz proses

« Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli
Kolay kullanim ve dijital olarak ayari

= Farkli tor¢ pozisyonlarinda sabit kaynak dikisi yizeyi

Oretimde esneklik * EWM allin - Tim proseslerde ve tiim sac all m
kalinliklarinda tek bir makine

Avantajlariniz

%30'a kadar toplam maliyet tasarrufu %20'ye kadar daha yiiksek etkin kdse kaynak

« iscilik, kaynak sarf malzemeleri, koruyucu gaz ve ayaklari
enerji maliyetlerinde azalma = Glvenli kok baglantisi ile derin, odaklanmis kaynak

= Uretim stresinin kisalmasi nifuziyeti sayesinde simetrik dikis olusumu

%15'e varan daha az isi1 girdisi Neredeyse capaksiz

= Azalan sekil bozulmasi, renk farklari ve gerilimler = Oksitlenmis veya cok kirli yizeyli sac metallerde de
sayesinde daha az kaynak sonrasi isleme (hizalama, kaynak sonrasi islemenin minimuma indirilmesi

zimparalama, temizleme)
= Cok pasolu kaynak sirasinda daha distk bekleme sureleri
nedeniyle ek islem zamanlarinin asgariye disurilmesi
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forceArc puls® XQ

On taraf: forceArc puls® dustk isi girdisi, yiizeyde Arka taraf: forceArc puls® disUk isi girdisi, yizeyde
daha az oksidasyon, bu sekilde daha iyi bir gorinim daha az oksidasyon

forceArc puls® XQ, pals arki ile karsilastirildiginda %15'e kadar daha dusUk isi girdisine sahiptir. Bu, daha az
renk farki ve parcada daha az sekil bozulmasi saglar.

Avantajlariniz

= DUsuk 1s1 girdisi = Daha az kaynak sonrasi isleme (duzlestirme,

= Minimum birim uzunluga disen enerji zimparalama, temizleme)

» Sekil bozulmasinin, renk farklarinin ve gerilimlerin * Alasim elementlerinin daha az yanmasi, boylece
azaltilmasi daha ylksek paslanma dayanikliligi

!
™
O
4,8 mm ‘“’h
™y

4,0 mm|

islem forceArc puls® Pals
Tel sGrme hizi, m/dk 13 13
Birim uzunluga disen

o)
enerji kJ/mm cinsinden 121 (:9%15) 1,44
Kaynak hizi, m/dk 0,45 0,45
a 6lcUsi 5,7 (+%15) 4,8
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Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi

Aliminyum ve aluminyum alasimlarinin
kaynagi

Pals arki XQ

Gereksinimleriniz Cozimumuz - Pals arki XQ
Glvenli kaynak nifuziyeti, = En modern mikro islemci teknolojisi kullanilarak hizli ve

kok ve kose kaynak stabil proses ayarlamasi

= Daha sessiz, daha stabil damla gecisi, yizeyde daha az duman

Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi ylzeyi - Serbestce ayarlanabilen Superpuls fonksiyonu sayesinde
kisiye 6zel dikis gorinimu

Capaklarin minimuma indirilmesi = Teli geri cekme Ozelligi sayesinde ¢capaksiz atesleme

Tum sac kalinliklarinin kaynaklanmasi - 1 mm'den itibaren givenilir proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli

geleE ve dijital olarak ayari

Uretimde esneklik = EWM allin — Tum proseslerde ve tim sac all m

kalinliklarinda tek bir makine

o L FABLWTE Tersanelerde aliiminyumun cift tarafli kaynaklanmasi
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Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin kaynagi
Cam agaci teknigi olmadan zorlu pozisyon kaynaklari

Positionweld

Gereksinimleriniz Co6zimumuz - Positionweld
Guvenli kaynak nifuziyeti, - Dijital kontrollii pals arkiyla daha odakli

kok ve kose kaynak

- DUsUk ve yiksek kaynak gu¢ arasinda fabrika tarafindan

Kontrolld isi girdisi ayarlanmis ideal dedisim

Yiksek tretkenlik - Geleneksel salinma teknigiyle kiyasla yiksek kaynak hizlari

- Daha az kaynak sonrasi isleme icin esit oranda
Gorsel olarak iyi bir kaynak dikisi yizeyi Olceklendirilmis kaynak dikisi yizeyi ve neredeyse hic
capaksiz proses

= Kolayca yonlendirilebilir ve kontrol edilebilir, prosesin hizli

Kolay kullanim ve dijital olarak ayari

Uretimde esneklik - EWM allin - TGm proseslerde ve tiim sac all m

kalinliklarinda tek bir makine

AL FISTLOIN Dikey asagidan yukariya pozisyonda kaynak, kolay kullanim

5 d ¥
T i e e

4
< 4
AlMg5, malzeme kalinligi 4 mm
SO NP ISYLLTE Tavan kaynagi, kolay kullanim
4
4

AlMg5, malzeme kalinligi 4 mm

160



yIle N el ewm

Titan XQ puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, kaynak yontemi
Cladding / Yuzey sertlestirme islemleri

Cladding / yiizey sertlestirme

o o C6zimimiz -
Gereksinimleriniz Cladding / Yiizey sertlestirme

= Yuzey islemi icin en iyi sekilde ayarlanmis prosesler
YUzey islemesinde korozyona karsi iyi dayaniklilik  sayesinde daha diisik karisim

Kaynaktan sonra daha az temizleme . Yuzey islemi esit miktarda gerceklestirilir, minimum
talas kaldirma
- Dijital ayarli ark sayesinde yuksek islem kararliligi,

Stabil ark _
minimum ¢apak olusumu

Kolay kullanim = Kolay kullanilir ve ayarlanir

* EWM allin - TGm proseslerde ve tim sac I m
kalinliklarinda tek bir makine a

Ursiiela esnellls = Co ve Ni bazli alasimlar veya yuksek alasimli

CrNi alasimlari icin ek fiyat 6demeden yuzey
islemi prosesleri

Lamelli boru duvarlarinda yiizey islemi

b,
-

m
y .c: 4 3 ‘1 ‘* *

Alloy 625 Ni bazli malzeme ile koruzyon direncine karsi kaplama paslanmaya karsi dayanikli yizey islemi

Yiksek dolgu kapasitesi icin MAG + sicak tel yiizey islemi

Yeni proses varyanti, bir MAG kaynak prosesinin ek olarak
beslenen sicak tel ile birlikte kullanilmasi.

= Cok daha yuksek tretkenlik icin 13,8 kg'a kadar dolgu
kapasitesi

= Minimum karisim

= Uygulanan katmanlarda daha iyi 6zellikler

= Kolay kurulum ve kolay proses ayari

= Cladding ve ylzey sertlestirme icin uygun (zirhlama)
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Titan XQ puls kompakt -

Entegre tel siirme lnitesi eFeed ile Tlta N ><<|3

Yiiksek gereksinimler icin en iyisi

Buytk bilesenler ile veya zor erisilen alanlarda ¢alisiyorsaniz, Titan XQ puls sizin icin dogru kaynak makinasi. Mobil tel siirme (nitesi ve icine entegre edilen
kontrol ile kullanim alani ve mesafe konusunda esneksiniz.

Drive XQ tel besleme Unitesi icin cok sayida opsiyon ve aksesuar ile 350 A, 400 A, 500 A ve 600 A modelleri, gaz veya su sogutmali, tim 6zel ve sira disi
ihtiyaclara uyarlanabilmektedir. Bunlarin arasinda yer alanlar érn. buylik makarali tekerlek seti veya koruyucu sacli ve ving askili Heavy-Duty seti daha
fazla hareket serbestligiicin.

Cok sayida sabitleme imkanina sahip flexFit

govde sistemi Drive XQ- Tim fonksiyonlari calisma

- Organizasyon kaynagin yarisidir noktasina tasir

Ara hortum paketi tutucusu, tel besleme Unitesi Tel stirme Uniteleri 3 farkli kontrol paneli ile satisa
traversleri veya ne gerekliyse: Cok sayida kisiye 6zel sunulmaktadir.

kullanilan aksesuar parcalari ve opsiyonlar, gbvdenin
Ust enine tasiyicilarindaki aliminyum dékim profilde
bulunan kullanisli yuvalara sabitlenebilir.
Koruma kapak - Zarar gérmesine sans tanimaz

EWM ara hortum paketi

Uzun bir kullanim 6mrii icin yiiksek kalite

Endustriyel kalitede soket

® Yiksek bikme ve torsiyon zorlamalari icin son
derece esnek kontrol ve kaynak kablolari.

® Yiksek basin¢ ve sicaklik yiki icin dokumali
hortumlar.

e EN 559 standartina gére gaz hortumlari difiizyona
karsi korumalidir.

® Agir kosullar icin dayanikli hortum kilifi.

e Cift tarafli gerilim giderme.

e Hizli degisim; tim baglantilara distan ulasilabilir.

» Kontrol panelini kire ve darbelere karsi korur

® Ergonomik kavrama ylzeyi sayesinde eldivenlerle
bile koruma kapadi kolayca acilir.

Opsiyon:
Dondiirilebilir tel besleme Unitesi

Tutma borusu

Pratik kulloniml tutamak e Ergonomik olarak yuvarlatilmis arka

tarafi ve kaynak makinesinin kolayca
surdlebilmesi icin kolay kavranabilir ¢api
ile saglam aldminyum dékim boru

o Alt taraftaki flexFit sistemi sayesinde

esneklik saglar, opsiyon ve aksesuarlarin
tasinmasina imkan verir.

® Ergonomik tasarim
e Eldivenle zahmetsizce tutulmasi ve

cihazin glvenle hareket ettirilebilmesiicin
® Sase kablosu veya tor¢ hortum paketi
Ustteki cikintidan  pratik ve dizgin bir

sekilde asilabilir
® Bir tor¢ tutucusunun her iki kabzayada e

sabitlenmesi mumkundur, sag veya sol
elini kullananlar icin kisisellestirilebilir
(opsiyonel)

M\\\\\\\\\\\\\
Ay
H\"

Baglanti paneli

* On ve arka taraftaki acili bir sekilde asagi
dogru egilmis baglantilar, takili kablonun

bikdlmesini engeller
® BUtdn kablo baglantilan kolay ve aletsiz

bir sekilde yapilabilir.
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Mikemmeli isteyenler icin — Her bir kaynak gérevi icin
HP-XQ kontroli - En kiiclik ayrintisina kadar maksimum erisilebilirlik

——"1 GAZ ARIMAT

Titan X0 puls - MIG/MAG coklu islem kaynak makinesi, HP XQ kontrol

HP-XQ kontrold, ilgili kaynak gérevleri icin ihtiyaca yénelik mUmkin olan en yiksek ayar imkanini sunar. Kullanici kaynak strecini baslatma akimindan son
krater programina kadar kisisel olarak ayarlayabilir ve her ayrintisini kendisi belirleyebilir. Mikemmel sonucu tesadife birakmayan, profesyonel kullanicilar
icin ideal bir kontroldir.

Tel bitis gostergesi -
%10 kaldiginda uyarir (opsiyonel)

Telin beklenmeden bitmesiyle olusan sirprizlerin ve kaynak

hatalarinin 6ntne gecer
Kaynak akisi parametreleri - En kiiciik ayrintisina ges

kadar kontrol altinda

Baslatma ve bitis krater akimi gibi tUm parametrelerin, LED
kullanici yonlendirmeli uyumlu akis semasi Gzerinden hizli ve kolay
ayarlanmasi

Tel geri cekmesi

Telin geri cekilmesini kolaylastirir

MIG/MAG

. forcefire t3\-
wiredArc : o —L J—\
s s\ (o

Peoses secimi Ot Superpuls o

coldArc
Kaynak prosesleri arasinda P ‘ e

hizli degisim {m[
' J

kW gostergesi -
Etkin ark giici

Birim uzunluga disen enerji
hesaplamasiicin

Secim

e Standart

Soft = Dynamics + Hard * Pals

* Positionweld

Birim degistirme -
Her zaman dogru él¢ii

istege bagli olarak dederlerin ulusal ve
uluslararasi birimlerde gésterilmesi
(mm/ing)

Click-Wheel kullanimi -
cevir, bas, hazir

Synergic ¢alisma noktasinin ayarlanmasi icin sol Click- Ark boyu dizeltmesi ve ark dinamigi ayarlar
Wheel (akim, tel beslemesi, sac kalinligr) icin sag Click-Wheel
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Titan XQ Plus 400 AC / 400 / 500

forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / coldArc® / coldArc® puls / pipeSolution® / Pulse / superPuls

drive HP-XQ
Tel stirme Paneli

EW094-005607-00002 | EW090-005561-00001 | EW090-005562-00001

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 x 400V (-25 % - +20 %) 3 x 400V (-25%-+20%) 3 x 400 V (-25%-+20%)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x25A 3x25A 3x32A
Bosta ¢alisma gerilimi 82V 82V 82V
Kaynak akimini ayar. araligi 5A-400A 5A-400A 5A-500A
Calisma siiresi 40 °C 400A/80% 400 A/ 80 % 500 A/ 80 %
370A/100 % 370A/100 % 470 A/ 100 %
€os ¢ 0.99 0,99 0,99
Verim 88% 88% 88%
Boyutlar (mm) 1152 x 686 x 976 1152 x 686 x 976 1152 x 686 x 976
Tel besleme boyutlari (mm) 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380
Tel besleme initesi agirligi 13kg 13 Kg 13 Kg

® MIG/MAG invertér kaynak makinesi, puls, ayri tel besleme Gnitesi ile

® Patentli* Rapid Current Control teknolojisi (RCC) sayesinde uzun tor¢ ve sase baglantilarinda bile mikemmel MIG/MAG kaynak dikisleri

® Tek tuslu Synergic kontrol

® Her sey dahil - ilave Ucret yok

® Yenilikci EWM rootArc® XQ / rootArc® puls XQ, coldArc® XQ / coldArc® puls XQ, forceArc® XQ / forceArc® puls XQ, wiredArc XQ /
wiredArc puls XQ, puls / superPuls ve Positionweld Synergic ézellikleri ile

e Celik / CrNi / aliminyumun MIG-MAG standart veya puls kaynadi icin Synergic 6zellikleri ile

® Kaynak parametrelerinin manuel olarak ayarlanmasi icin Synergic olmayan isletim

e Ortiilii elektrod kaynagi, TIG kaynadi ve oluk acma icin uygun

® Her bir kaynak gérevi icin 6zel olarak ayarlanabilen 16 program (JOB)

e Ayarlanabilir baslangic ve bitis krateri fonksiyonlari

® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (bobin etkisi)

e Yiksek hassas, glcli 4 makarali tel sirme Unitesi EWM efeed sayesinde, tim kaynak tellerinin ve 6zli tellerin guivenli iletimi

e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

® Uzun hortum paketleriyle kullanim i¢in son derece uygun

e Uzaktan kumanda ve PM fonksiyonlu torc icin baglanti imkani

® Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

e Koruma sinifina sahip IP23

e Opsiyonel olarak harici ag gecidi Gzerinden ewm Xnet yazilimi ile ag baglantisi kurulabilir

e PC300 XQ yazilimi icin PC arayizi

e Yiksek performansli santritlj pompa ve 8 litrelik sogutma tanki sayesinde cok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede tor¢ sarf
malzemelerinde tasarruf

® S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Gcretsiz WPQR paket

165



y|YilDIZ

GAZ ARMATURLERI

Phoenix 355 Progress puls HP MM TKM

MiG - MAG
MMA - TlG LIFT

forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

@'!u

LoEc

drive 4X HP
Tel siirme Paneli

Hava
Sogutmali

Su Sogutmali + Arabali

® Entegre tel sirme Unitesi ile kompakt invertér kaynak makinesi

Sebeke gerilimi (toleranslar)
Sebeke sigortasi (gecikmeli)
Bosta calisma gerilimi

Kaynak akimini ayarlama araligi

Calisma siiresi 40 °C

os ¢
Verim

Boyutlar (mm)

Boyutlar, sogutma modiili (mm)
Agirlik, sogutma dnitesi

Tagima arabasi (mm)

Agirlik, tagima araci

Phoenix 355 Progress puls (Hava Sogutmali)
EW090-005403-00502

3x400 V (-25 % - +20 %)
3x16A
79V
5A-350A
350 A/ 40 %
300A/60 %
270A /100 %
0.99
88 %
636 x 298 x 482
625 x 298 x 329
16.5kg
cinsinden 1068 x 540 x 1150
35kg

Sip. No:
EW090-008598-00502
Su Sogutma Unt.
(Opsiyonel)

Sip. No:
EW090-008632-00000
Tasima Arabasi
(Opsiyonel)

e Ek fiyat olmadan EWM forceArc, forceArc puls, rootArc, rootArc puls ve superPuls icin Synergic ézellikleri ile donatilmis
® Ek fiyat olmadan Celik / CrNi / Aliminyum MIG-MAG kaynadi icin Synergic 6zellikleri ile donatilmistir
® Ek fiyat olmadan, 6rtili elektrod kaynadi, TIG kaynagi ve oluk agma icin uygun

® Her bir kaynak gérevi icin 6zel olarak ayarlanabilen 16 program (JOB)
® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (bobin etkisi)

® Ayarlanabilir baslangic ve bitis krateri fonksiyonlari

e Synergic veya manuel kaynak isletimi

® Gaz sogutmali veya opsiyonlu olarak cool50 U40 sogutma dnitesi ile su sogutmali

® Trolly 55-5 ve cool50 U40 ile kombine edilmis sistem

® Yiksek hassas, gicli 4 makarali tel siirme Gnitesi EWM efeed sayesinde, tim kaynak tellerinin ve 6zli tellerin glvenli iletimi

e Dusuk alasimlidan yiksek alasimliya kadar tim celikler icin 1,0 - 1,2 mm UNI makaralar ile donatilmis,

® Tel bobini ¢apr maks. 300 mm / D300, 200 mm / D200 adaptér Gizerinden mimkin

e Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
e Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

® Koruma sinifina sahip IP23

® Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin baglanti imkani

e Secenekli olarak LAN veya WiFi ag gecidi Gzerinden ewm Xnet yazilimi ile ag baglantisi kurulabilir z PC300 XQ yazilimi igin

PC arayiizi

e Yiiksek performansli santrit(j pompa ve 5 litrelik sogutma tanki sayesinde cok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede torg sarf

malzemelerinde tasarruf

e S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Ucretsiz WPQR paket

166



MiG - MAG =
MMA - TlG LIFT

Phoenix 405 / 505 Progress puls MM TDM

. forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

1O
|”£:® Wi @ drive 4X HP
| Bo\/ IR (EiE » o | Tel sirme Paneli
.=
E‘l_‘ /i o .i...
P VT e
| oVl

EW090-005321-00502 | EW090-005322-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 X400V (-25 % - +20 %) 3 X400V (-25 % - +20 %)
Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x32A 3x32A
Bosta calisma gerilimi 79V 79V
Kaynak akimini ayarlama aralig 5A-400A 5A-500A
Lo 500 A/ 60 %
Calisma siiresi 40 °C 400 A /100 % 430A/100%
cos ¢ 0.99 0.99
Verim 90% 90 %
Boyutlar (mm) 625 x 298 x 531 625 %298 x 531
Tel besleme boyutlari (mm) 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380
Tel besleme Unitesi agirligi 13kg 13kg
Boyutlar, sogutma modiilii, (mm) 695 x 298 x 329 695 x 298 x 329
Agirlik, sogutma Gnitesi 16.5kg 16.5 kg
Tasima arabasi boyutlari (mm) 1068 x 540 x 1150 1068 x 540 x 1150
Agirlik, tagima araci 35 kg 35kg

® Modiiler MIG/MAG invert6r kaynak makinesi, puls, ayri tel besleme Unitesi ile, istege bagli drive 4X EX, drive 4X HP

® Ek fiyat olmadan EWM forceArc, forceArc puls, rootArc, rootArc puls ve superPuls icin Synergic ézellikleri ile donatilmis

e £k fiyat olmadan Celik / CrNi / Aliminyum MIG-MAG kaynagi icin Synergic ézellikleri ile donatilmistir

® Ek fiyat olmadan, értili elektrod kaynagi, TIG kaynagi ve oluk agma icin uygun

® Her bir kaynak gérevi icin ézel olarak ayarlanabilen 16 program (JOB)

e Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (bobin etkisi)

e Ayarlanabilir baslangic ve bitis krateri fonksiyonlari

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

® Gaz sogutmali veya opsiyonlu olarak cool50 sogutma Gnitesi ile su sogutmali

® Yiksek hassas, gicli 4 makarali tel sirme Unitesi EWM efeed sayesinde, tim kati kaynak tellerinin ve 6zl tellerin glvenli iletimi

® Disik alasimlidan yiksek alasimliya kadar tim celikler icin 1,0 - 1,2 mm UNI makaralar ile donatilmis

e Trolly 55-5, Drive 4X ve cool50 2 U40 ile kombine edilmis sistem

e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

® Koruma sinifina sahip IP23

e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu tor¢ icin baglanti imkani

e Secenekli olarak LAN veya WiFi ag gecidi Gzerinden ewm Xnet yazilimi ile ag baglantisi kurulabilir

e PC300 XQ yazilimi icin PC arayizi

e Yiiksek performansli santrit(j pompa ve 5 litrelik sogutma tanki sayesinde cok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede tor¢ sarf
malzemelerinde tasarruf

e Topraklama hatti gézetimi (PE)

e S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Ucretsiz WPQR paket
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Phoenix 351 / 401 / 451 / 551 Progress puls MM FDW

forceArc® / forceArc® puls / rootArc® / rootArc® puls / Pulse / superPuls

drive 4X HP
Tel siirme Paneli

-3.
.H.H. ‘
"“'G) @ s @"!“

LhIREcE

EIN090-005325-00502 EW090-005326-00502 EW090-005327-00502 | EW090-005328-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3x400V (-25% -+20%) 3x400V (-25% -+20%) 3x400V (-25% -+20%) 3x400V (-25% -+20%)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x25A 3x32A 3x32A 3x32A
Bosta calisma gerilimi 79V 79V 9V 9V
Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-350A 5A-400A 5A-450A 5A-550A
Calisma siiresi 40 °C ) ) 4504/80% S50A/60%
350A/100 % 400 A /100 % 420 A/ 100 % 420 A/ 100 %
cos 0.99 0.99 0.99 0.99
Verim 90 % 90 % 90 % 90 %
Boyutlar (mm) 1085 x 450 x 1003 1085 x 450 x 1003 1085 x 450 x 1003 1085 x 450 x 1003
Tel besleme boyutlari (mm) 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380
Tel besleme Gnitesi agirligi 13kg 13kg 13kg 13kg
Phoenix 351/401/451/551 = = = -
18] 18] 129 129

® Su sogutmali MIG/MAG invertér kaynak makinesi, puls, ayri tel besleme Gnitesi ile, istege bagli drive 4X EX, drive 4X HP

® Fk fiyat olmadan EWM forceArc, forceArc puls, rootArc, rootArc puls ve superPuls icin Synergic ézellikleri ile donatilmis

® Ek fiyat olmadan Celik / CrNi / Aliminyum MIG-MAG kaynadi icin Synergic 6zellikleri ile donatilmistir

® Ek fiyat olmadan, értili elektrod kaynagi, TIG kaynagi ve oluk agma icin uygun

® Her bir kaynak gérevi icin 6zel olarak ayarlanabilen 16 program (JOB)

® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (bobin etkisi)

e Ayarlanabilir baslangic ve bitis krateri fonksiyonlari

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

® Yiksek hassas, gic¢li 4 makarali tel sirme Unitesi EWM efeed sayesinde, tim kati kaynak tellerinin ve 6zl tellerin givenli iletimi

® DUslk alasimlidan yiksek alasimliya kadar tim celikler icin 1,0 - 1,2 mm UNI makaralar ile donatilmis

® Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

® Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

® Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu tor¢ icin baglanti imkani

e Secenekli olarak LAN veya WiFi ag gecidi Uzerinden ewm Xnet yazilimi ile ag baglantisi kurulabilir

® PC300 XQ yazilimi icin PC arayizi

® Yiksek performansli santritlj pompa ve 12 litrelik sogutma tanki sayesinde ¢ok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede tor¢ sarf
malzemelerinde tasarruf

e S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynadi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Gcretsiz WPQR paketi
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Taurus 401 / 551 Synergic S MM FDW

. forceArc® / rootArc® / superPuls

drive 4X HP
Tel siirme Paneli

Taurus | 401 | 551 |
EW090-005346-00502 EW090-005348-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 X400V (-25 % - +20 %) 3 X400V (-25 % - +20 %)
Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x32A 3x32A
Bosta calisma gerilimi 79V 79V
Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-400A 5A-550A
Calisma siiresi 40 °C ) RaGB GO
400 A/ 100 % 420 A /100 %
€os ¢ 0.99 0.99
Verim 90 % 90 %
Boyutlar (mm) 1085 x 450 x 1003 1085 x 450 x 1003
Tel besleme boyutlari (mm) 660 x 280 x 380 660 x 280 x 380
Taurus 401/551 Tel besleme dnitesi agirlig 13kg 13 kg
-— -—

® Su sogutmali kaynak makinasi, ayri tel besleme (nitesi ile, istege bagli drive 4X EX, drive 4X HP

e Ek fiyat olmadan Celik / CrNi / Aliminyum MIG-MAG kaynadi icin Synergic 6zellikleri ile donatilmistir

® Ek fiyat olmadan, értili elektrod kaynagi, TIG kaynagi ve oluk agma icin uygun

® Ek fiyat olmadan forceArc, rootArc ve superPuls icin EWM Synergic ézellikleri ile donatilmistir

® Her bir kaynak gérevi icin 6zel olarak ayarlanabilen 16 program (JOB)

® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (bobin etkisi)

e Ayarlanabilir baslangic ve bitis krateri fonksiyonlari

® Synergic veya manuel kaynak isletimi

® Yiksek hassas, gicli 4 makarali tel sirme Unitesi EWM efFeed sayesinde, tim kaynak tellerinin ve é6zli tellerin givenli iletimi

® Disik alasimlidan yiksek alasimliya kadar tim celikler icin 1,0 - 1,2 mm UNI makaralar ile donatilmis

® Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu tor¢ icin baglanti imkani

e Secenekli olarak LAN veya WiFi ag gecidi Gzerinden ewm Xnet yazilimi ile ag baglantisi kurulabilir

e PC300 XQ yazilimi icin PC arayizi

e Yiksek performansli santritlj pompa ve 12 litrelik sogutma tanki sayesinde cok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede tor¢ sarf
malzemelerinde tasarruf

e S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Gcretsiz WPQR paketi
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drive HP-X0
Tel stirme Paneli

EW090-005590-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 X400V (-25 % - +20 %)
Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x32A
Bosta calisma gerilimi 79V
Kaynak akimini ayarlama aralig 5A-400A
Calisma siiresi 40 °C 400A /100 %
os ¢ 0.99

Verim 90%
Boyutlar (mm) 625 x 298 x 531
Tel besleme boyutlari (mm) 660 x 280 x 380
Tel besleme dnitesi agirligi 13kg
Boyutlar, sogutma modiild, (mm) 695 x 298 x 329
Agirlik, sogutma dnitesi 16.5kg
Tasima arabasi boyutlari (mm) 1068 x 540 x 1150
Agirlik, tagima araci 35 kg

e Celik kaynagi icin optimize edilmis Synergic 6zelliklerine sahip MIG/MAG invertérli kaynak makinasi

® MIG/MAG kaynadi, 6rtili elektrod kaynagi ve oluk agma

® Yéntemler ve Fonksiyonlar

® S355'e kadar alasimsiz celiklerin kaynagi ve EN 1090 uyarinca EXC2'ye kadar sertifikasyon icin Gcretsiz WPQR paketi

® Kati kaynak teli ve 6zlu tel ile kaynak

® Kademesiz ayarlanabilir ark dinamigi (sok etkisi)

e Ayarlanabilir start ve bitis krateri fonksiyonlari

e Synergic veya manuel kaynak isletimi

e Avantgajlariniz

e jlave 6zellik satin alma yok, bu makine tipi icin tim 6zellikler fabrika cikisi olarak teslimat kapsaminda yer almaktadir

e Fabrika cikisli opsiyon: iki kat glivenlik icin ek gaz valfi

e Yiksek hassas, gicli 4 makarali tel siirme Gnitesi EWM efeed, tim kati kaynak tellerinin ve 6zl tellerin givenli sevki

e Dislk alasimlidan yiksek alasimliya kadar tim celikler icin 1,0 - 1,2 mm UNI rulolar ile donatilmis

® Cok iyi atesleme Ozellikleri icin yiksek bosta calisma gerilimi

e Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Kaynak polaritesinin kolay, aletsiz degisimi

e Topraklama hatasi denetimi (PE korumasi)

e Sicrama suyu korumali IP23

® Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin baglanti olanagi (sadece Up/Down)

® Cok iyi tor¢ sogutmasi ve bu sayede tor¢ sarf malzemelerinde yiksek performansli santriflij pompa ve 5 litre su tanki (sogutma
Unitesi cool50) ile masraf tasarrufu

® Mikemmel kaynak torcu tutucusu teslimat kapsaminda mevcut
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w 551 W/ UM 501 W MiG TO

51 RI

EW094-500079-00000 MT 451W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 3M
EW094-500079-00004 MT 451W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 4M
EW094-500079-00000 EW094-500079-00005 MT 451W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 5M
EW094-500080-00000 MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 3M
EW094-500080-00004 MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 4M
EW094-500080-00005 MT 551W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 5M
EW394-600012-00000 UM 501W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 3M
EW394-600012-00004 UM 501W M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 4M

MT 451W PC2 / MT 551W PC2 MIG TORCLARI

EW094-500079-00700

EW094-500079-00700 MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 3M
EW094-500079-00704 MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 4M
EW094-500079-00705 MT 451W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 5M
EW094-500080-00700 MT 551W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 3M
EW094-500080-00704 MT 551W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 4M
EW094-500080-00705 MT 551W PC2 M8 MIG/MAG kaynak torcu, su sogutmali 5M

MT 451W TORC SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

EW094-013096-00002  MT 451W GAZ DiFFUSER
EW094-013106-00001  MT 451W 71MM15MM GAZ NOZZLE
EW094-013109-00002  MT 451W MEME TUTUCU M8
EW094-017527-E0000  MT 451W SERISi TORC BOYNU

GAZ DIFFUSER GAZ NOZZLE ~ MEME TUTUCU

MT 551W TORC SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

EW094-013111-00001  MT 551W GAZ DiFFUSERS

EW094-015489-00003  MT 551W MEME TUTUCU M8 L=35 MM
EW094-013856-00003  MT 551W MEME TUTUCU M9 L=35 MM
EW094-014178-00001  MT 551W DAR NOZU CAP 15MM- L=66MM

GAZ DIFFUSER GAZNOZzZLE  MEMETUTUCU EW094-014180-00001  MT 551W STANDART NOZUL CAP 17MM L=66MM
EW094-017992-E0000  MT 551W SERISi BOYUN

EW094-017993-E0000  MT 551WL 35 DERECE BOYUN
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EW094-000406-00000

EW094-000407-00000

MIG / MAG ARA UZATMA PAKETLERI

MIG W 7POL 70gmm 450A 1m
MIG W 7POL 70gmm 450A 5m
MIG W 7POL 70gmm 450A 10m
MIG W 7POL 70gmm 450A 15m
MIG W 7POL 95gmm 550A 1m
MIG W 7POL 95gmm 550A 5m
MIG W 7POL 95gmm 550A 10m
MIG W 7POL 95gmm 550A 15m

EW094-000406-00000
EW094-000406-00001
EW094-000406-00002
EW094-000406-00004
EW094-000407-00000
EW094-000407-00001
EW094-000407-00002
EW094-000407-00006

VXD B0

MIG TEL SURME MAKARALARI

Aciklama

Kod

EW092-002770-00008
EW092-002771-00008
EW092-002770-00010
EW092-002771-00010
EW092-002770-00012
EW092-002771-00012
EW092-002770-00016
EW092-002771-00016
EW092-002770-00009
EW092-002770-00011

FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH BEYAZ

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH BEYAZ / SARI

FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH MAVi

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH MAVi / SARI

FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH KIRMIZI

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH KIRMIZI / SARI

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH SiYAH

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH SiYAH/ SARI

FE 4R 0.8-1.0MM/0.03-0.04 INCH BLUE /WHITE
FE 4R 1.0-1.2MM/0.04-0.045 INCH BLUE /RED
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MIG UZAKTAN KUMANDALARI

EW090-008263-00000  R20 19POL ALPHAQ, PHOENIX, TAURUS UZAKTAN KUMANDA
EW090-008088-00000  R40 7POL ALPHAQ, PHOENIX, TAURUS UZAKTAN KUMANDA

S

360°

Trolly 55-5 Phoenix 355
(Kod No: EW090-008632-00000)
Tasima Aarabasi

Trolly 55-5 Tel Siirme
Baglanti Aparati
(Kod No: EW092-002712-00000)

cool50 U40 Phoenix 355
(Kod No: EW090-008598-00502)
Su Sogutma Unitesi
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GAZ ARMATURLERI

activArc®

' ®
| g= activArc

Dinamik TIG ark (dengelenmis ark glcline sahip)

%@5 %%%%%%

&

activArc® YOK activArc® VAR

Uzun ark boyu
yaklasik 12 V
Kaynak akimi 60 A

Kisa ark boyu
yaklasik 10,5 V
Kaynak akimi 60 A

Ark uzunlugunun degismesi sonucunda
gerilim degisiklikleri ve dolayisiyla da ark
Uzerinden glc¢ dalgalanmalari olusur.

Uzun ark boyu
yaklasik 12 V
Kaynak akimi 60 A

Kisa ark boyu
yaklasik 10,5 V
Kaynak akimi 68,5 A

Ark uzunlugu degistirildiginde arkta olusan
glc dalgalanmalari dengelenir.

KONTROLLU ISI GiRDISi

Kaynak akimi ark kisalirken ydkseltilir.

Voltaj (V)

4
\ 4

Akim (1)

Akim (1) |

Voltaj (V)

Kaynak akimi ark uzarken disdrdldr.

________________________________

Gereklilikler: Givenli bir yanak

olusumu icin yeterli enerji yogunlugu

ve ylksek ark basinci

Problem: Disen kaynak voltaji nedeniyle
sabit kaynak akimi ve disen gic
activArc ile ¢6ziim: Kisalmakta olan
arkta disen voltaj artan kaynak akimi

ile dengelenir.

L

Ozellikler

® Yeterli enerji yogunlugu

® Yikselen kaynak akimi ile artirilmis
ark basinci

e Glvenli yanak olusumu

e jsabetli ve yogunlastirilmis isi beslemesi icin dinamik TIG ark
® Tiim pozisyonlarda ve levha kalinliklarinda givenli TIG kaynagi

® Arkin enerjisi Uzerinde tam kontrol

® Kaynak banyosunun akiskanligi Gzerinde etki

® Kisalmakta olan arkta belirgin 6l¢ide yogun enerji ve yikselen ark basinci
® Montgj icin puntalama esnasinda hata énleme - Tungusten elektrot kaynak banyosuna hafif temas ile yapismaz
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Gereklilikler:Daha iyi bir kaynak banyosu
kontrold icin disik enerji yogunlugu ve
disuk ark basinci

Problem: Artmakta olan voltaj nedeniyle
sabit kaynak akimi ve artan gi¢

activArc ile ¢c6ziim: Uzayan arkta disen
kaynak akimi

® Disuk enerji yogunlugu
® DusUGk ark basinci
® Kaynak banyosu akiskanligi Gzerinde etki
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GAZ ARMATURLERI

spotArc®

TIG spotArc® kullanimiyla punta kaynagi ve metal plakalarin mikemmel birlesimi

TIG-spotArc®-punta kaynagi ve saclar miikemmel sekilde birlestirilir

® Esit ve farkli kalinliga sahip iki saci birlestirme imkani sayesinde evrensel bir bicimde
kullanilabilir

® Manuel ve otomasyon uygulamalarinda parcalarin puntalanmasi icin idealdir

® Kullanimi kolaydir - sadece tek bir tarafta kaynak yapilir

® Minimum 1s1 girdisi sayesinde dusik deformasyonlu mukemmel bir dikis kalitesi

® £n iyi tutma ve ideal gic kullanimi icin ergonomik tor¢ yapisi

® Standart bilesenlerinden olusan ekonomik ¢ézim: EWM TIG DC kaynak makinesi, TIG punta
kaynak torcu ve istege bagli uzaktan kontrol Gnitesi

® Cok daha basit tutma sayesinde diren¢ kaynagi icin alternatiftir

Miikemmel yiizey olusumu

® MAG punta kaynagi ile karsilastirildiginda cok daha yassi punta olusumu

® Asgari seviyede Isi girdisi sayesinde mikemmel ézelliklere sahip punta olusumu

® Kisa kaynak sUreleri sayesinde son derece dusik termik gerilimler ve disuk deformasyon
® Temiz bir dikis gdrintisi sayesinde gorindr alanda mikemmel baglantilar

Her uygulama icin uygun nozul yapisi

Alin alina birlestirme/ T birlestirme Kdse birlestirme Boru alin kaynagi
bindirme birlestirmesi
DN (9 mm)
. 25
=== o= / 2 50
¢ > 65
80
100

1
-
jﬂ/\ﬁ‘ 4

Alin kaynagi ic kése kaynagi Dis kése kaynagi Dairesel kaynak
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&EF Soguk / Sicak tel besleme

Etkin ve iretken TIG islemleri ilave kaynak metallerinin mekanik olarak
beslenmesi ile mdmkuin.

@
OOO

Soguk tel

TIG soguk tel kaynagi

Bir yandan TIG kaynadi kullanimini daha kolay ve daha rahat bir hale getirmek ve diger yandan da kaynak hizini artirmak hedefini
gerceklestirmek icin TIG soguk tel kaynagi yéntemi gelistirilmistir. Bu islemde kaynak malzemeleri bir tel besleme (nitesi ile kaynak
banyosunailetilir. Ancak dolgu kapasiteleri sinirli olmaya devam etmektedir.

Soguk Tel Ozellikleri

® TIG isleminin etkin kullanimi

® Uzun dikislerin ve buyuk kesitlerin manuel kaynaginda da avantajlidir

® Geleneksel TIG kaynagi ile karsilastirildiginda daha yiksek kaynak hizi ve dolgu kapasitesi
® Orn. aliminyum ve aliiminyum alasimlari gibi demir disi metaller icin de uygundur

TIG sicak tel kaynaginin avantajlari

® 9 100'e kadar daha yiksek kaynak hizi 4-

® 9% 60'a kadar daha yUksek dolgu kapasitesi

® Kaynak banyo seyrelmesinin % 60'a kadar azaltilmasi

® Ayni kalan kaynak performansinda daha yiksek
(%30-50) metal yigma miktari

® Pozisyon kaynaklarinda daha kolay kaynak

TIG-sicak tel

Dolgu kapasitesi [kg/saat]

TIG kaynaginda dolgu kapasitesi karsilastirmasi
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GAZ ARMATURLERI

g= Picotig 200 DC puls TG
i DC TIG Kaynak makinesi

T 1.80-A AlMSECE

Picotig 200 DC puls TG
EW090-002058-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V (-40 % - +15 %)
Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A
Bosta calisma gerilimi 90V
Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-200A
200A/25%
Calisma siresi 40 °C 150A/60%
140 A/ 100 %
cos @ 0.99
Verim 86 %
Boyutlar (mm) 428 x 181 x 294

® Gaz sogutmali TIG DC invertdr kaynak makinesi
® Elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® TIG Liftarc kaynagi
e TIG ve Ortilii elektrot puls kaynadi
® 2 déngl / 4 déngu isletimi
® Dizenli kontrol paneli, mantikli sekilde kontrol elemanlarinin denenmis bir bicimde en énemli fonksiyonlara kadar disdrdlmesi
e Torg tetigi Uzerinden ¢agrilabilir azaltilmis ikincil akim
® Cikis rampasi / Disme rampas! ayarlanabilir
e Ayarlanabilir baslangi¢c gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiili elektrot kaynagi
® Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma sdiresi
® Ayarlanabilir Arcforce
® Yapismama fonksiyonu
® Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
® Tasinabilir, omuz kayisi
® 3,5 m'lik sebeke besleme hatti, 16 A Schuko soketli
® Sebeke baglantisi 230V / 16 A
® Yiiksek sebeke gerilim toleranslari +%15 /- %40 ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
® Asiri gerilim korumasi: Yanlislikla 400V sebeke gerilimine baglanmadan dolayi makinede hasar olusmaz.
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771G DL - HF e

Tetrix 200 DC Comfort puls TG

50 activArc® / spotArc®

Tetrix 200 DC Comfort puls TG
EW090-000261-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V (-40 % - +15 %)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A

Bosta calisma gerilimi S0V

Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-200A
200A/25%

Calisma siiresi 40 °C 150 A/ 60 %
140A/100 %

cos ¢ 0.99

Verim 86 %

Boyutlar (mm) 475x 180 x 295

® Gaz sogutmali TIG DC invertér kaynak makinesi
® Ek fiyat olmadan EWM activArc ve EWM spotArc ézellikleri ile donatilmis
® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® TIG Liftarc kaynagi
® 2 déngl / 4 déngd isletimi
® Dizenli kontrol paneli, mantikli sekilde kontrol elemanlarinin denenmis bir bicimde en énemli fonksiyonlara kadar disdrilmesi
e Torg tetigi Gzerinden ¢agrilabilir azaltilms ikincil akim
® Punta kaynadi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
® Cikis rampasi / Disme rampasi ayarlanabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma stresi tasarrufu
e Ayarlanabilir baslangi¢c gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiilii elektrot kaynagi
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi ile 6rtili elektrot puls otomatigi
® Kok kaynagi icin ideal
® Glvenli dikey yukaridan asagiya kaynak ve asagidan yukariya kaynak
® Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma siresi
® Ayarlanabilir Arcforce
® Elektrot yapismama fonksiyonu
® Uzun hortum paketlerinde de glvenli atesleme
® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
® Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu tor¢ icin baglanti kapasitesi
® Yiiksek sebeke gerilim toleranslari +%15 /- %40 ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
® Asiri gerilim korumasi: Yanlislikla 400V sebeke gerilimine baglanmadan dolayr makinede hasar olusmaz.
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GAZ ARMATURLERI

771G DL - HF e ‘

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 puls TM

*

activArc® / spotArc®

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 (Hava Sogutmali)
EW090-000238-00502

Su Sogutmali

+ Arabali

Sebeke gerilimi (toleranslar)

3 X400V (-25 % - +20 %)

¥ Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x16A
= e — . T Bosta ¢alisma gerilimi 63V
Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-300A
300A/35%
Calisma siresi 40 °C 260 A /60 %
210A/100 %
cos ¢ 0.99
Verim 88 %
Boyutlar (mm) 539x210x 415
Boyutlar, sogutma modiilii (mm) 600 x 210 x 340
Agirlik, sogutma Gnitesi 18.4kg
Tasima arabasi boyutlari (mm) 600 x 580 x 1200
Hava Agirlik, tagima araci 33kg
Sogutmali @
Sip. No: Sip. No:

EW090-008600-00502

Su Sogutma Unt.
(Opsiyonel)

EW090-008296-00000

Tasima Arabasi
(Opsiyonel)

® Ek fiyat olmadan EWM activArc ve EWM spotArc ézellikleri ile donatilmis
® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® TIG Liftarc kaynagi
® TIG ortalama deder pulslama, 6ngérilen kaynak akimina daima uyulur, 6zellikle kaynak talimatina gére kaynak icin uygundur
® 2 déngl / 4 déngd isletimi
e Torg tetigi Gzerinden ¢agrilabilir azaltilmis ikincil akim
® Punta kaynagi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
® Cikis rampasi / Disme rampas! ayarlanabilir
® Spotmatic - %50 yapistirma siresi tasarrufu
o Ayarlanabilir baslangi¢c gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiilii elektrot kaynagi
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi ile értili elektrot puls otomatigi
® K6k kaynagi icin ideal
e Ortiili elektrot pulsi ile glivenli dikey asadidan yukariya kaynak
® Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma sdresi
® Ayarlanabilir Arcforce
® Elektrot yapismamam fonksiyonu
® Uzun hortum paketlerinde de glvenli atesleme
e Gaz sogutmali veya opsiyonlu olarak cool40 U31 sogutma Unitesi ile su sogutmali
® Cok iyi tor¢ sogutmasi ile tor¢ sarf malzemelerinde masraf tasarrufu
e Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
e Yiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
e Uzaktan kumanda ve fonksiyonlu torg icin baglanti kapasitesi
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Tetrix 401 DC Synergic FW

activArc® / spotArc®

o00000"

TetixDC__| 401 |

EW090-000179-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3x400V (-25% -+20%)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x32A

Bosta calisma gerilimi 80V

Kaynak akimini ayarlama araligi 5A-400A

Calisma siiresi 40 °C =

400A /100 %

cos ¢ 0.99
Tetrix 401 Verim 90 %

Boyutlar (mm) 1100 x 455 x 1000

® Su sogutmali TIG DC invertér kaynak makinesi
® £k fiyat olmadan EWM activArc ve EWM spotArc Ozellikleri ile donatilmis
® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® TIG Liftarc kaynagi
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi ile TIG puls otomatigi
® Yiksek devrede kalma orani sayesinde buyUk guc rezervleri ve bu sekilde tim parcalarin daha az isitilmasi uygulamada
makinelerin daha uzun bir kullanim émrinG garanti etmektedir
® 2 déngl / 4 dongd isletimi
® Dizenli kontrol paneli, mantikli sekilde kontrol elemanlarinin denenmis bir bicimde en énemli fonksiyonlara kadar disdrilmesi
e Torg tetigi Uzerinden ¢agrilabilir azaltilmis ikincil akim
e Punta kaynagi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
Cikis rampasi / Disme rampasi ayarlanabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma suresi tasarrufu
e Ayarlanabilir baslangi¢ gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiilii elektrot-Kaynak / oluk agma
e Ortiilii elektrot / oluk acma, puls otomatidi gerekli puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi
® Kok kaynagi icin ideal
® Glvenli dikey yukaridan asagiya kaynak ve asagidan yukariya kaynak
® Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma siresi
® Ayarlanabilir Arcforce
® Uzun hortum paketlerinde de guvenli atesleme
® Cok iyi tor¢ sogutmasi ile tor¢ sarf malzemelerinde masraf tasarrufu
® Yiiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
® Yiiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
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GAZ ARMATURLERI

716 AL/DLC - HF e :

Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

U

activArc® / spotArc®

Tetrix 230 AC/DC Comfort 2.0 (Hava Sogutmali)
EW090-000239-00502

Su Sogutmali

+ Araba

Sebeke gerilimi (toleranslar)

1x230V (-40 % - +15 %)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A
Bosta calisma gerilimi 45V
Kaynak akimini ayarlama araligi 3A-230A
230A/40%
Calisma siresi 40 °C 200 A /60 %
170A/100 %
€os @ 1
Verim 85 %
Boyutlar (mm) 539x210x 415
Boyutlar, sogutma modiilii (mm) 600 x 210 x 340
Agirlik, sogutma dnitesi 14 kg
Tasima arabasi boyutlari (mm) 600 x 580 x 1200
Hava Agirlik, tagima araci 33kg

Sogutmali -

Sip. No: Sip. No:
EW090-008593-00502 = EW090-008296-00000
Su Sogutma Unt. Tasima Arabas|
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® Ayarlanabilir AC akim formu, sinUs, trapez, dikdértgen akim
® Ayarlanabilir AC frekansi 50 Hz ile 200 Hz arasinda
® Ayarlanabilir AC balansi
® TIG ortalama deder pulslama, 6ngérilen kaynak akimina daima uyulur, 6zellikle kaynak talimatina gére kaynak icin uygundur
® 2 déngl / 4 déngu isletimi
e Dizenli kontrol paneli, mantikli sekilde kontrol elemanlarinin denenmis bir bicimde en 6nemli fonksiyonlara kadar disurilmesi
® Torg tetigi Gzerinden ¢agrilabilir azaltilmis ikincil akim
® Punta kaynadi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
® Cikis rampasi / Disme rampasi ayarlanabilir
e Spotmatic - %50 yapistirma suresi tasarrufu
o Ayarlanabilir baslangi¢ gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiilii elektrot kaynagi
® Gerekli olan puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi ile értili elektrot puls otomatigi
® Kok kaynadi icin ideal
e Ortiilii elektrod pulsi ile giivenli dikey asadidan yukariya kaynak
e Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma siresi
e Ayarlanabilir Arcforce
e Uzun hortum paketlerinde de guvenli atesleme
e Cok iyi tor¢ sogutmasi ile tor¢ sarf malzemelerinde masraf tasarrufu
e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
e Yiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
o Yiiksek sebeke gerilim toleranslari +%15 /- %40 ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
e Asiri gerilim korumasi: Yanlislikla 400V sebeke gerilimine baglanmadan dolayr makinede hasar olusmaz.
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Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

o0 activArc® / spotArc®

Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0(Hava Sogutmali)

EW090-000235-00502

Su Sogutmali

+ Araba Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 X400V (-25 % - +20 %)
Sebeke sigortas (gecikmeli) 3x16A
Bosta calisma gerilimi 63V
Kaynak akimini ayarlama aralig 5A-300A
300A/35%
Calisma siiresi 40 °C 260 A/ 60 %
210A /100 %
€os ¢ 0,99
Verim 84 %
Boyutlar (mm) 539x210x415
Boyutlar, sogutma modiili (mm) 600 x 210 x 340
Agirlik, sogutma dnitesi 184 kg
Tasima arabasi boyutlari (mm) 600 x 580 x 1200
I:IOVO Agirlik, tagima araci 33kg
Sogutmali -

Sip. No: Sip. No:
EWO090-008600-00502 A EW090-008296-00000
Su Sogutma Unt. Tasima Arabasi
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

® Codaltilabilir, elektronik HF yiksek frekans tutusma ile TIG kaynagi
® Ayarlanabilir AC akim formu, sinUs, trapez, dikdértgen akim
® Ayarlanabilir AC frekansi 30 Hz ile 300 Hz arasinda
e Ayarlanabilir AC balansi
® TIG ortalama deder pulslama, éngérilen kaynak akimina daima uyulur, 6zellikle kaynak talimatina gére kaynak icin uygundur
e Ayarlanabilir puls frekansi ve balans
® 2 déngl / 4 déngu isletimi
e Torg tetigi Uzerinden ¢agrilabilir azaltilmis ikincil akim
e Punta kaynadi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)
® spotmatic ve spotArc’a dogrudan erisim
e Cikis rampasi / Disme rampas! ayarlanabilir
® Spotmatic - %50 yapistirma siresi tasarrufu
e Ayarlanabilir baslangi¢c gaz akisi / bitis gaz akisi
Ortiilii elektrot kaynagi
e Ortiilli elektrot ortalama deger pulslama
® Kok kaynagi icin ideal
e Ortild elektrod pulsi ile givenli dikey asagidan yukariya kaynak
e Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma sdresi
e Ayarlanabilir Arcforce
e Uzun hortum paketlerinde de givenli atesleme
e Gaz sogutmali veya opsiyonlu olarak cool41 U31 sogutma Unitesi ile su sogutmali
e Cok iyi tor¢ sogutmasi ile tor¢ sarf malzemelerinde masraf tasarrufu
e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu
e Yiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
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716 AL/DLC - HF

Tetrix 351 / 451 AC/DC Synergic FW

50 activArc® / spotArc®

Tetrix 351
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Ozellikler

Sebeke gerilimi (toleranslar)
Sebeke sigortasi (gecikmeli)
Bosta calisma gerilimi

Kaynak akimini ayarlama aralig

Calisma siiresi 40 °C

€os ¢
Verim
Boyutlar (mm)

® Su sogutmali TIG AC/DC invert6r kaynak makinesi
e Cogaltilabilir, elektronik HF ylksek frekans tutusma ile TIG kaynagi

e TIG Liftarc kaynagi

e Ayarlanabilir AC akim formu, sinUs, trapez, dikdértgen akim
® Ayarlanabilir AC frekansi 50 Hz ile 200 Hz arasinda

e Ayarlanabilir AC balansi

3x25A
100V
5A-350A
350A/60%

300A /100 %
0.99
85 %
1100 x 455 x 1000

EW090-000109-00502 EW090-000112-00502

3 x 400V (-25 % - +20 %) 3x400V (-25 % - +20 %)

3x32A
80V
5A-450 A

450 A/ 80 %
420A /100 %
0.99
85 %

1080 x 690 x 1195

e Yiksek devrede kalma orani sayesinde biyik guc rezervleri ve bu sekilde tim parcalarin daha az 1sitilmasi uygulamada
e makinelerin daha uzun bir kullanim 6mrini garanti etmektedir

e 2 dongl / 4 déngd isletimi

e Torg tetigi Gzerinden cagrilabilir azaltilmis ikincil akim
e Punta kaynadi fonksiyonu (spotArc / spotmatic)

e Cikis rampasi / Disme rampasi ayarlanabilir
® Spotmatic - %50 yapistirma suresi tasarrufu

e Ayarlanabilir baslangi¢ gaz akisi / bitis gaz akisi

o Ortiilii elektrot-Kaynak / oluk agma

e Ortili elektrot / oluk agma, puls otomatigi gerekli puls parametrelerinin otomatik olarak belirtilmesi ile

® Kok kaynagi icin ideal

Guvenli dikey yukaridan asagiya kaynak ve asagidan yukariya kaynak
e Ayarlanabilir sicak baslatma akimi ve sicak baslatma sdresi

e Ayarlanabilir Arcforce

e Uzun hortum paketlerinde de givenli atesleme

e Cok iyi tor¢ sogutmasi ile tor¢ sarf malzemelerinde masraf tasarrufu

e Yiksek verim ve Standby fonksiyonu sayesinde elektrik tasarrufu

e Yiksek sebeke gerilim toleranslari ve bu sekilde sinirsiz jeneratér uyumlu
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tigSpeed continuous drive 45 cold-hot wire

Soguk/Sicak Tel Besleme
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TIGSPEED CONTINUOUS DRIVE 45 COLDWIRE

Tel Ozelligi Soguk Tel Beslemeli Sicak Tel Beslemeli

EW090-000237-00502 | EW090-000236-00502

Tel hizi 0.3 m/min - 15 m/min 0.3 m/min - 15 m/min

Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V (-40 % - +15 %) 1x230V(-40% - +15 %)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A 1x16A

Tel hizi adimlari 0.1 m/min 0.1 m/min

Makara ¢api 37 mm 37 mm

Tel besleme boyutlari (mm) 624 x 342 x 480 624 x 342 x 480

® TIG soguk ve sicak tel kaynagi

e Yiksek proses emniyeti ve cogaltilabilir kaynak sonuclari

® Yiksek kaynak hizi ve kolay kullanim

e Mikemmel kaynak dikisi optigi, kaynak sicramasi yok

® 4 makarali tahrik. 1,0 mm + 1,2 mm celik teller icin donatilmistir
® Her TIG kaynak Gnitesinde kullanilabilir
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" 4 ’

+ ,l
EW394-511490-00600 I

EW394-510993-00608

I :
EW394-510993-00200 l

EW394-510993-10708

EW094-500048-00000

EW094-500094-10200

EW094-500146-00600

716 AL/DLC - HF

TIG TORCLARI

@

EW394-511621-00600
EW394-511621-00608
EW394-511490-00600
EW394-511490-00608
EW394-510993-00600
EW394-510993-00608

Kod

EW394-510993-00200
EW394-510993-00208
EW394-510993-10700
EW394-510993-10708

TIG-SR 26 4M

TIG-SR 26 8M

TIG-SR 18 GRIP WD 4M
TIG-SR 18 GRIP WD 8M
TIG 450 GRIP WD 4M
TIG 450 GRIP WD 8M

AMPER AYARLI TIG TORCLARI

Aciklama
TIG 450 GRIP WD U/D 4M

TIG 450 GRIP WD U/D 8M

TIG 450 GRIP WD RETOX HFL 4M

TIG 450 GRIP WD RETOX HFL 8M

SPOT ARC TORCLARI

Kod

EW094-500046-00000
EW094-500046-00008
EW094-500048-00000
EW094-500048-00008
EW094-009602-00002
EW094-009603-00002
EW094-009604-00002
EW094-014146-00001
EW094-017309-00001
EW094-017310-00000

SOGUK ve SICAK TEL BESLEME TORCLARI

Kod

EW094-500094-10200
EW094-500094-10203
EW094-500142-00603
EW094-500142-00600
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Aciklama

SPOTARC G 4M - HAVA SOGUTMALI
SPOTARC G 8M - HAVA SOGUTMALI
SPOTARC W 4M - SU SOGUTMALI
SPOTARC W 8M - SU SOGUTMALI
PUNTA NOZULU DIS KOSE KAYNAGI
PUNTA NOZULU i KOSE KAYNAGI
PUNTA NOZULU ALIN KAYNAGI
AYAR MASTARI

PUNTA KAYNAGI NOZUL TUTUCU
PUNTA KAYNAGI GAZ NOZULU

Aciklama

TIG 450 WD CW 12P U/D 4M FLEX, SOGUK TEL
TIG 450 WD CW 12P U/D 3M FLEX, SOGUK TEL
COMFYTIG 18-1 CW 3M TIG SPEED, SOGUK TEL
COMFYTIG 18-1 CW 4M TIG SPEED, SOGUK TEL
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YiLbi2 716 AC/OC - HF e

GAZ ARMATURLERI

TIG AKSESUARLARI

Kod Aciklama

EW094-013706-00003 TIG-MT 500W TIG Otomasyon kaynak torcu, 3M
EW094-006680-00000 RTF1 19POL 5 M Tig Amper Ayar Pedali
EW090-008106-00000 RTG1 19POL 5m Tig Amper Ayar kumandasi
EW092-007868-00000 Soguk tel besleme otomasyon aparati
EW094-020613-00002 Soguk tel besleme tel sirme baglanti aparati

EW092-007868-00000

SOGUK ve SICAK TEL BESLEME ARA HORTUM PAKETLERI

Kod Aciklama
EW094-019139-00000 tigSpeed 950MM W AW 5POL 2m

EW094-019139-00005 tigSpeed 95QMM W AW 5POL 5m
EW094-019139-00010 tigSpeed 95QMM W AW 5POL 10m

EW094-019139-00000

TUNGUSTEN ACMA MAKINELERI VE AKSESUARLARI

Siparis No Acikloma

EW098-003412-00500  Tungusten Acma Mak.El tipi
EW098-003694-00000  Tungusten Acma Mak.Sulu TGM 40230 Porta
EW098-003673-00000  Tunqusten Acma Tas (EL Tipi)
EW098-003695-00000  Tungusten Acma Tasi (Sulu)
EW098-003674-00000 COL Porta/Handy @ 1,6 mm
EW098-003676-00000  COL Porta/Handy @ 2.4 mm
EW098-003677-00000  COL Porta/Handy @ 3.2 mm
EW398-003050-00000  AutoGrind 230 V//50 Hz
EW398-007219-00000  AutoGrind Digital 230 VV/50 Hz

Trolly 35.2-2Tetrix 230 AC/DC, ; cool41 U31 Tetrix 300 DC,
Tetrix 300 DC, Tetrix 300 AC/DC Tetirx 300 AC/DC
(Kod No: EW090-008296-00000) (Kod No: EV090-008600-00502)
Tasima Arabasi § Su Sogutma Unitesi
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9; plazma

Odaklanmis ark yiksek enerji yogunlugu

microplasma

\

\ \

[ \J[/ ]

Plazma arki: Ozellikler Mikro Plazma Kaynanagi

® Daraltilmis, neredeyse silindirik ark ® Hava ve uzay endustrisindeki Gretim ve
® Yiksek enerji yogunlugu onarim ¢alismalari

® Disuk farklilik (T=10.000° ila 20.000°K) e Gida ve kimya endUstrisi

® 0,1A'dan baslayan asiri disik akimlarda bile kararli (mikro plazma kaynagi) e Arag, otomobil ve gemi imalati

® (Cok sabit yonlu e Kalip yapimi

® Torg ile is parcas! arasindaki mesafe degisikliklerine karsi hassas degildir e Derin dondurma teknolojisi

® Pilot ark sayesinde yUksek atesleme emniyeti o Olcme ve diizenleme teknolojisi

e Tip ve baski teknolojisi
e Elektronik

Plazma arki: Uygulama ile ilgili avantajlar

® TIG kaynagi ile kiyaslandiginda daha yliksek kaynak hizi,

® Dar 1s1 tesiri altindaki bélgeler, daha az renk farki

® Minimum deformasyon

® Uygun bir dikis genisligi dikis derinligi iliskisi

® Kontrol edilebilir kaynak nifuziyeti derinligi

® Kaynak yanaklarinda asiri malzeme yigilmasi olmadigindan cogu zaman
® kaynak sonrasi mekanik temizleme islemine gerek duyulmaz

e On dretimde TIG kaynadi ile kiyaslandiginda avantajli

e js parcalarinin birbirini karsilamayan kenarlarina karsi duyarsiz

® Ark uzunlugu degisikligine neden olan is parcasi toleranslarina karsi daha duyarsiz
® Kaynak metali icinde tungusten kalintilari bulunmasi tehlikesi yok

® Klclk kaynak banyosu

0.202 mm
e

Ozellikler

® Odaklanmus, sabit yénli ark

® Tekrarlanan atesleme islemlerinde atesleme emniyeti

® (Cok disuk kaynak akimlarinda (0,1A itibariyla) bile kararli mikro plazma islemi

® Farkli malzemeler birlestirilebilir ( Ornegin; demir disi metaller, plastik ) birlestirilmesi mimkiin
® Tam mekanik ve otomatik uygulamalarda yiksek kaynak hizlari

® Dislk 1si girdisi ve bu sayede daha az deformasyon
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0: microplasma
v

Yeni jenerasyon plazma kaynagi makineleri

Yeni ylksek performansli Microplasma Uretimi, gerek sirekli ginlik kullanimda veya musteri tesislerindeki mobil
uygulamalarda veya kismen mekanize Uretim proseslerinde her uygulama alanindaki giclni géstermektedir. Uzaktan
kumanda, moduler sogutma Gnitesi ve tasima arabasi gibi cok yénld secenekleriyle, her tirli uygulama icin mikemmel sekilde
donanimli oldugunuz anlamina gelir.

Mikroplazma kaynak makineleri

® Plazma ve TIG kaynagi

® Plazma ve Atimli TIG kaynagi

® kHz araliginda kadar plazma ve atimli TIG kaynagi, kisitli
ark kullanarak minimum isi girisi ile yiksek kaynak hizi saglar

® 0,1 A artislarla ayarlanabilen plazma ve TIG kaynagi akimi

® 2-15 A arasinda 0,1 A artislarla ayarlanabilir pilot ark akimi

® Mandalsiz/mandalli isletim

® Nokta kaynadi/gecici fonksiyon (spotArc/spotmatic)

® Spotmatic - %50'ye kadar degistirme icin gerekli sireyi azaltir (Yalniz TIG)

® Ayarlanabilir yukari egim ve asadi egim sdreleri

® Ayarlanabilir akis 6ncesi ve sonrasi gaz sureleri

® Tim ortamlar icin degistirilemez baglantilar

® Sogutucu devresi icin sicaklik, akis ve basing gérintileme

® Kaynak salomalari, uzaktan kumandalar ve is parcasi uglari icin
tim kontrol elemanlari ve baglantilarina dogrudan makinenin
ninden erisilebilir

e ewm Xnet yazilimi ile LAN veya WiFi ag gecidi yoluyla ag
baglanabilirligi

® Trolly 55-6 ve Cool 50 MPW50 ile kurulum; alternatif olarak ayri
bir geri sogutma Unitesi de kullanilabilir

Baglanti kutusu

® Kolay erisilebilir gaz ve su baglantilari

® Hizli baglanti kaplini sayesinde koruyucu gazin
kaynak salomasina aletsiz baglantisi

e Karistirilmayan ve kolay okunabilir etikete sahip
baglantilar

Cool 50 MPW50

® Cok kompakt tasarim

® Aletsiz montaj icin hafif, moddler tasarim

® Gicld santrifij pompasi

® Dolum seviyesi sayaci ile harici sogutucu suyu dolum nozilu

e jlave bir sebeke baglantisi gerekli dedildir, soutma (initesi
glc kaynagi Uzerinden sebeke gerilimi ile beslenir

® Gl¢ kaynagi ve sogutma Unitesinin basit baglantisi

Araba 55-6

® Koruyucu gaz silindirleri icin alan

® Koruyucu gaz tlpindn kolay montaji icin alcak, diz yikleme kenari

® Kolay hareket ve engellerden kolay gecis icin genis silindirler (¢cap: 250 mm)

® Genis hat genislikleri, stabilite saglar

® Kilavuz kastorlar ile birlikte temin edilir

® Ving stspansiyonu ile birlikte temin edilir

® Yanlarda hortum paketi tutuculariyla birlikte temin edilir

e s yerinde daha iyi organizasyon icin opsiyonel alet kutusu

® Arkadan yapilan baglantilar icin kaynak makinesine ve sogutma Unitesine ¢ok
iyi erisilebilirlik
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microplasma 55/ 105

Plazma Kaynagi

® Comfort 2.0 kontroli ile moddler plazma/TIG kaynak makinesi

® Plazma ve TIG kaynagi

® Plazma ve Atimli TIG kaynagi

® kHz araliginda kadar plazma ve atimli TIG kaynad, kisitli ark kullanarak minimum isi
girisi ile yuksek kaynak hizi saglar

® 0,1 A artislarla ayarlanabilen plazma ve TIG kaynagi akimi

® 2-15 A arasinda 0,1 A artislarla ayarlanabilir pilot ark akimi

® Pilot ark akimi kaynak islemi sirasinda dort ¢calisma noktasinda ayarlanabilir
(kaynak 6ncesinde, sirasinda ve sonrasinda ve ayrica kaynak islemindeki
duraklamalar sirasinda)

® Mandalsiz/mandalli isletim

® Nokta kaynadi/gecici fonksiyon (spotArc/spotmatic)

® Spotmatic - %50'ye kadar degistirme icin gerekli sireyi azaltir (Yalniz TIG)

® Ayarlanabilir yukari egim ve asagi egim siresi

® Ayarlanabilir akis 6ncesi ve sonrasi gaz suresi

® Sogutucu devresi icin sicaklik, akis ve basing gérintileme

® Kaynak salomalari, uzaktan kumandalar ve is parcasi uclari icin tim kontrol
elemanlari ve baglantilarina dogrudan makinenin 6ninden erisilebilir

® TUm ortamlar icin degistirilemez baglantilar

® Hizli baglanti kuplajini kullanarak kaynak saloma baglantisi

® Uzaktan kontrol icin baglanti imkani

e iki sistem yolu baglantisi (6rn. ewm Xnet icin)

® Trolly 55-6 ve Cool 50 MPW50 ile kurulum; alternatif olarak ayr bir geri sogutma
Unitesi de kullanilabilir

® Cool 50 MPW50 icin ilave bir sebeke baglantisi gerekli degildir, sogutma Unitesi glc
kaynagi Gzerinden sebeke gerilimi ile beslenir

® ewm Xnet yazilimi ile LAN veya Wifi ag gecidi yoluyla ag baglanabilirligi

® 16 A darbeye dayanikli priz ile 3,5 m ana sebeke ucu

micwplosmo |55 | los |
EW090-007028-00502 | EW090-007029-00502
)

Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V(-40% - +15 % 1x230V (-40 % - +15 %)

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A 1x20A
Bosta calisma gerilimi 63V 63V
Kaynak akimini ayarlama araligi 03A-50A 0.3A-100A
Galisma siiresi 40 °C ) HDREDS
50A /100 % 70A /100 %
cos ¢ 0.99 0.99
Makine boyutlari (mm) 520 x 550 x 480 520 x 550 x 480
Makine agirligi (kg) 336 336
Emv sinifi A A
Yalitim sinifi H H
Koruma sinifi P23 P23
Onaylar CEEl CERl
Comfort 2.0 P Sogutucu Unitesi boyutlari (mm) 695 x 298 x 329 695 x 298 x 329
Sogutucu Gnite agirligi (kq) 143 143
Arac boyutlari, (mm) 1114x678 x 1486 1114x 678 x 1486
-— -—
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microplasma 50 / 120

Plazma Kaynagi

“microplosma | so | 120 |

EW090-007012-00501 | EW090-007015-00502

:-: Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V (-40 % - +15 %) 1x230V (-40 % - +15 %)

o Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A 1x16A

-:_ Bosta calisma gerilimi 95V 95V

o Kaynak akimini ayarlama aralig 0.1A-50A 0.5A-120A

-

-: Calisma siresi 40 °C - TRORYP oI

= 50 A /100 % 70 A/ 100 %

(i cos ¢ 0.99 0.99
b Verim 86% 86 %

Boyutlar (mm) 520 x 550 x 480 520 x 550 x 480

microplasma 50
(Su sogutma dahildir)

e invertér kaynak makinesi, DC, su sogutmali
® Microplasma kaynagi

e Tasinabilir, harici su sogutmasi (sogutma Unitesi gerekli!)

® Debi élcer
® Pjlot akim

® 5 m'lik sebeke besleme hatti, 16 A Schuko soketli

1022 1023 (1008 1005 (1007

7 T

d Manuel Tor¢ o ({0‘2\5\/3‘ 10.26)
Sip. No: EW094-002293-00000 :
PHB 50 PLAZMA KAYNAK SARF MALZEMELERI
o | o
10,01 EW094-002028-00000 PHB 50 Gaz Nozul 9,5 mm -
10,01 EW094-002027-00000 PHB 50 Gaz Nozul 11 mm
10,03 EW094-002029-00000 PHB 50 Plazma Nozul 0,6 mm 6A
10,03 EW094-002030-00000 PHB 50 Plazma Nozul 0,8 mm 12A
10,03 EW094-002031-00000 PHB 50 Plazma Nozul 1mm 18A
10,04 EW094-002036-00000 PHB 50 Plazma Nozul Sivri 0,6 mm 6A
10,04 EW094-002037-00000 PHB 50 Plazma Nozul Sivri 0,8 mm 12A
10,05 EW094-002043-00000 PHB 50 Kollet 1mm
10,06 EW094-002047-00000 Tunqusten Elektrot 1 mm
10,07 EW094-002046-00000 PHB 50 Torc Kep
10,08 EW094-002042-00000 PHB 50 Kollet Tutucu Kep
10,10 EW094-002051-00000 PHB 50 izolasyon Borusu 1 mm
10,22 EW094-002049-00000 PHB 50 Elektrot Klavuz Parcasi 1 mm
10,23 EW094-002040-00000 PHB 50 Dengeleme Yay!
10,26 EW094-002045-00000 PHB 50 Oring 1mm
EW094-002053-00000 PHB 50 Elektrot Mastari
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PWM 100 Plazma Kaynak Sarf Malzemeleri

V Plazma Kaynagi

PWM 100 FR 21
Otomasyon Tor¢ Amper Ayar Pedal

Sip. No: EW094-013799-00000 Sip. No: EW094-000051-00000

g

PWM 100 PLAZMA KAYNAK SARF MALZEMELERI

Elektrot
Capi (@)

Nozzle
Capi (©)

;::]

Max. Kaynak
Amperi

10,01 EW094-008240-00000 PWM 100 Gas Nozul Uzun 9,5mm

10,01 EW094-008237-00000 PWM 100 Gas Nozul Kisa 11 mm

10,03 EW094-008246-00000 PWM 100 Plasma Nozul Kisa 1,4 mm 40A
10,03 EW094-008252-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 0,8 mm 20A
10,03 EW094-008253-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 1 mm 25A
10,03 EW094-008254-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 1,2mm 30A
10,03 EW094-008255-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 1,4 mm 40A
10,03 EW094-008256-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 1,6 mm 45A
10,03 EW094-008257-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 1,8 mm 50A
10,03 EW094-008258-00000 PWM 100 Plasma Nozul Uzun 2mm 60A
10,05 EW094-008235-00000 PWM 100 Kollet 1,5 mm

10,05 EW094-008277-00000 PWM 100 Kollet 2,4 mm

10,06 EW094-008951-00000 Tungusten Elektrot 1,5mm

10,06 EW094-008789-00000 Tungusten Elektrot 2,4 mm

10,07 EW094-008263-00000 PWM 100 Aka Kapak Oring

10,08 EW094-008276-00000 PWM 100 Collet tutucu

10,09 EW094-008233-00000 PWM 100 O-ring

10,10 EW094-008241-00000 PWM 100 izolator 1,5mm

10,10 EW094-008787-00000 PWM 100 izolator 2,4mm

10,13 EW094-008281-00000 PWM 100 Gas lens, Genis

10,13 EW094-008242-00000 PWM 100 Gas lens, ince

10,15 EW094-008236-00000 PWM 100 Oring

10,19 EW094-008274-00000 PWM 100 Torc Kep

10,20 EW094-018083-00000 PWM 100 Torc Kep Uzun

10,21 EW094-008262-00000 PWM 100 Elektrot Ayar Mastari
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MMA - TIlG LIFT e

Pico 160 / 180 Puls / 220 CEL Puls / 300 CEL / 400 CEL Puls

Ortiilii elektrot DC kaynak makineleri

EW090-002128-00502 | EW090-002003-00502

Sebeke gerilimi (toleranslar) 1x230V(-40% - +15 %) 1x230V (-40% - +15%)
Sebeke sigortasi (gecikmeli) 1x16A 1x20A
Bosta calisma gerilimi 105V 98V
Kaynak akimini ayarlama 10A-150A 5A-180A
araligi 10A- 160 A (TIG) 180A/25%
150A/35% 130A/60 %
Calisma siresi 40 °C 120A/60 % 120A/100 %
100A /100 % =
cos ¢ 0.99 0.99
Verim 86 % 86 % 86%
Boyutlar (mm) 430x 115x 225 428 x 136 x 252

(8.3]

e invertor kaynak makinesi, DC

e Tasinabilir, omuz kayisi

o Ortilii elektrot ve TIG-Liftarc kaynagi

e Multivolt (MV): Sebeke geriliminin otomatik olarak uyarlanmasi ( 230 V)

e Arcforce, Hotstart, Antistick

® 3 m'lik sebeke besleme hatti, 16 A Schuko soketli

e Asiri gerilim korumasi: Yanlislikla 400V sebeke gerilimine baglanmadan dolayr makinede hasar olusmaz.

| Pico | 220ceLPuls| 300cCeEL | 400 CEL Puls
EW090-002057-00502 | EW090-002043-00502 | EW090-002043-00502
( ) )

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 x400V (-25%-+20%)  3x400 V (-25%-+20% 3x400V(-25% - +20 %

Sebeke sigortasi (gecikmeli) 3x10A 3x16 A 3x16A
Bosta ¢alisma gerilimi 97V 107V 95V
Kaynak akimini ayar. araligi 10A-220A 10A-300A 10A-400A
220A/30% 300A /%25 400A/25%
Galisma siiresi 40 °C 160 A /60 % 220 A/ %60 280 A /60 %
140 A/ 100 % 170 A/ %100 230A /100 %
€os @ 0.99 0,99 0.99
Verim 86 % 88% 88% 88%
Boyutlar (mm) 428 x 136 x 252 515x 185 x 350 539x210x 415

e invertér kaynak makinesi, DC

e Tasinabilir, omuz kayisi

e Ortiili elektrot ve TIG-Liftarc kaynadi

® Seliilozik elektrotlar:% 100 guvenli dikey asagi kaynak icin
® Arcforce ve Hotstart ayarlanabilir

e Arcforce, Hotstart, Antistick

e Antistick

e Kutup degistirme cihazda veya uzaktan kumanda Uzerinden
® 5 m'lik sebeke besleme hatti
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g+ Degauss 600 =

= Boru ve Saclarin Kaynak Oncesinde Manyetikligin Giderilmesi

Sebeke gerilimi (toleranslar) 3x400 V (-25%-+20%)

Sebeke Sigortasi (gecikmeli) 3x16 A

Miknatis Giderme Akimi 600 A

Kaynak akimini ayarlama araligi 10A-300A

€os ¢ 0,99

Verim 90%

Boyutlar (mm) 600 x 205 x 415
-—

Ozellikleri

Manyetik etki celigin kaynak teknolojisi ile islenmesinde istenmeyen bir durumdur.

istenmeyen manyetik etki kalintilarinin sonuclari stabil olmayan ve yén dedistiren bir arktir. Bu etki kaynadi imkansiz hale getirecek kadar
blyuk olabilir.

Degauss 600 kullanimi ile malzeme ve yapi parcalarinizi manyetikligini giderebilirsiniz. Bilesenleri parca Uzerine basit bir sekilde
yerlestirildikten sonra surekli manyetikligini giderme islemi en kisa sirede kendiliginden yGrimeye baslar.

Manyetikligi giderme kendisini hemen sonraki kaynak isleminde gésterir. Kaynak sonucunu gérilmeye deger; Ark stabildir ve artik yén
degistiremez, gereksiz atesleme noktalari artik yoktur, baglama hatasi olmayan temiz dikis kenari tutuslari, iskarta ve kaynak sonrasi islemi
olmayan mikemmel sonuclar.

//!.I?T!'lﬁ‘l
\

® Borularin ve saclarin miknatisliginin giderilmesi

e Manyetikligi giderme isleminin otomatik olarak gerceklesmesi

® Manyetik yon degistirme olmadan stabil bir kaynak islemi sayesinde daha iyi kaynak sonuclari icin glvenli bir miknatisligi giderme,
ek islemlerin minimize edilmesi

® -25°C ile +40°C arasinda kullanim
Manyetikligin giderilmesinin avantajlari:

® Parcada kalan manyetik etki nedeniyle arkta yon degisikligi olmaz

® Hatali yanak olusumu nedeniyle baglama hatalarinin énlenmesi

® Kaynak sonrasi islemlerin minimize edilmesi

® £konomik ve kalitesi yiksek sonuclar
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TOR( ve SARF
MALZEMELERI

[y]3MLDIZ

MIG TORC
MT150300

Sogutma Tipi

Kod Aciklama

IN-MT150300  MIG TORC MT15 3M Havali
IN-MT150400  MIG TORC MT15 4M Havali o
///
IN-MT250300  MIG TORC MT25 3M Havall MT250300
IN-MT250400  MIG TORC MT25 4M Havali
IN-MT360300  MIG TORC MT36 3M Havali
IN-MT360400  MIG TORC MT36 4M Havali
IN-MT500300  MIG TORC MT500 3M Sulu
IN-MT500400  MIG TORG MT500 4M Sulu MT360300
IN-MT500500  MIG TORC MT500 5M Sulu
IN-MT500301  MIG TORG MT500 3M AUTO Sulu
IN-MT500401  MIG TORG MT500 4M AUTO Sulu

MT500300

—
>
MIG BOYUN e
g\f
IN-MB150000  MIGBOYUN 15 Haval
IN-MB250000  MIGBOYUN 25 Haval
IN-MB360000  MIG BOYUN 36 Haval > - ﬁ %
IN-MB500000  MIG BOYUN 500 Sulu
X MB360000 MB50000
IN-MBS01000  MIG BOYUN 501 Auto Sulu }. " 4

4

MIG NOZUL

- e
A i

Kod Aciklama Ebat ¥
IN-MN151200  MIG NOZUL 15 12MM STD Konik - Cap 12 , boy 53 : ,
IN-MN251500  MIG NOZUL 25 15MM STD Konik - Cap 15 , boy 53 \\’ : v )
IN-MN361600  MIG NOZUL 36 16MM STD Konik - Cap 16 , boy 84
IN-MN501160  MIG NOZUL 500 16MM STD Konik - Cap 16 , boy 76 MN151200 MN251500 MN361600 MN501160

MIG DIiFiz6R
-

IN-MD360100  MIG DiFUZOR 36 PLASTIK Plastik
IN-MD360200  MIG DiFUZOR 36 SERAMIK Seramik
IN-MD500100  MIG DiFUZOR 500 PLASTIK Plastik
IN-MD500200  MIG DiFUZOR 500 SERAMIK Seramik MD360100 MD500100

1

<]

7



[y]YILDI TORC ve SARF

URLERI MALZEMELER/I

MIG MEME TUTUCU ve YAYLAR

IN-MMT15642  MIG MEME TUTUCU 15 M6X42 M6, boy 42mm : . 5

] 1] I
IN-MMT25635 MIG MEME TUTUCU 25 M6X35 M6 , boy 35mm - ' ; ' & 3 |
IN-MMT36628 MIG MEME TUTUCU 36 M6X28 M6 , boy 28mm ' 4 _‘;}
IN-MMT36828 MIG MEME TUTUCU 36 M8X28 M8, boy 28mm
IN-MMT50825 MIG MEME TUTUCU 500 M8X25 M8, boy 25mm MMT15642 MMT25635 MMT36628 MMT50825

IN-MNY15000  MIG NOZUL YAYI MIG 15
IN-MNY25000  MIG NOZUL YAYI MIG 25

MIG KONTAK MEME

IN-MM625060  MIG KONTAK MEME E-CU M6X25 0.6MM @6
IN-MM625080  MIG KONTAK MEME E-CU M6X25 0.8MM @6
IN-MM625100  MIG KONTAK MEME E-CU M6X25 1.0MM @6
IN-MM628080  MIG KONTAK MEME E-CU M6X28 0.8MM 08
IN-MM628100  MIG KONTAK MEME E-CU M6X28 1.0MM 08
IN-MM628120  MIG KONTAK MEME E-CU M6X28 1.2MM @8 E-Cu
IN-MM830080  MIG KONTAK MEME E-CU M8X30 0.8MM @10
IN-MM830100  MIG KONTAK MEME E-CU M8X30 1.0MM @10
IN-MM830120  MIG KONTAK MEME E-CU M8X30 1.2MM @10
IN-MM830140  MIG KONTAK MEME E-CU M8X30 1.4MM @10
IN-MM830160  MIG KONTAK MEME E-CU M8X30 1.6MM @10
IN-MMZR830100  MIG KONTAK MEME E-CU ZR M8X30 1.0MM @10
IN-MMZR830120  MIG KONTAK MEME E-CU ZR M8X30 1.2MM @10
IN-MMZR830140  MIG KONTAK MEME E-CU ZR M8X30 1.4MM @10
IN-MMZR830160  MIG KONTAK MEME E-CU ZR M8X30 1.6MM @10

<‘—8L |
i
Lo

MM625080 MM628100 MM830120

MIG SPIiRAL

IN-MS060913  MAVi 0.6-0.9MM 3M
IN-MS060914  MAVi 0.6-0.9MM 4M
IN-MS101223  KIRMIZI 1.0-1.2MM 3M
IN-MS101224  KIRMIZI 1.0-1.2MM 4M
IN-MS121633 SARI 1.2-1.6MM 3M MS060913 MS101223
IN-MS121634  SARI 1.2-1.6MM 4M

IN-MS121603  CELIK 1.2-1.6MM 3M

IN-MS121604  CELIK 1.2-1.6MM 4M

IN-MS121605  CELIK 1.2-1.6MM 5M

IN-MS101273  KIRMIZI 1.0-1.2MM 3M (TEFLON)
IN-MS101274  KIRMIZI 1.0-1.2MM 4M (TEFLON)
IN-MS121683  SARI 1.2-1.6MM 3M (TEFLON)
IN-MS121684  SARI 1.2-1.6MM 4M (TEFLON)
IN-MTSK1012  KIRMIZI 1.0- (TEFLON) 1 mt.
IN-MTSS1216  SARI 1.2-1,6 (TEFLON) 1 mt.
IN-MSBT4235  SPiRAL BAKIR TERMINAL 4.0X2.0 - 0,35 M
IN-MSBT4335  SPIRAL BAKIR TERMINAL 4.5X3.0 - 0,35 M MS121633 MS121603
IN-MTSTYNSO  TEFLON SPIRAL TEL YOLLUGU
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LERI

TIG TORC

Kod

IN-TT090450
IN-TT0904450D
IN-TT090850
IN-TT090850D

IN-TT1704225
IN-TT1704250
IN-TT171410
IN-TT171810

IN-TT2604250
IN-TT2604250D
IN-TT260820
IN-TT2608250D
IN-TT261420
IN-TT261820

IN-TT1804250
IN-TT1804250D
IN-TT1808250
IN-TT1808250D

IN-TT200450
IN-TT200450D
IN-TT200850
IN-TT200850D

TIG TORC 9/ 4M (M12X1)
TIG TORC 9 / 4M (M12X1) Deri
TIG TORC 9/ 8M (M12X1)
TIG TORC 9 / 8M (M12X1) Deri

TIG TORG 17 / 4M (M12X1xBAG 25)
TIG TORG 17 / 4M (M12X1xBAG 50)
TIG TORG 17V / 4M (M12X1+BAG.25)
TIG TORG 17V / 8M (M12X1+BAG.25)

TIG TORC 26 / 4M (M12X1X BAG 50)
TIG TORC 26 / 4M (M12X1+ BAG.50) DERI
TIG TORC 26 / 8M (M12X1X BAG 50)
TIG TORC 26 / 8M (M12X1+BAG.50) DERI
TIG TORC 26V / 4M (M12X1+BAG.50)
TIG TORC 26V / 8M (M12X1+BAG.50)

TIG TORC 18 / 4M (M12X1)
TIG TORC 18 / 4M (M12X1) DERI
TIG TORC 18 / 8M (M12X1)
TIG TORC 18 / 8M (M12X1) DERI

TIG TORC 20 / 4M (M12X1)
TIG TORC 20 / 4M (M12X1) DERI
TIG TORC 20 / 8M (M12X1)
TIG TORC 20 / 8M (M12X1) DERI

Sogutma
Aciklama

Havali
Havali
Havali
Havali

Havali
Havali
Havali
Havali

Havali
Havali
Havali
Havali
Havali
Havali

Sulu
Sulu
Sulu
Sulu

Sulu
Sulu
Sulu
Sulu

TIG BOYUN

Kod

IN-TB090000
IN-TBO9V000
IN-TBO9F000
IN-TB170000
IN-TB17F000
IN-TB17V000
IN-TB180000
IN-TB18F000
IN-TB18A000
IN-TB200000
IN-TB260000
IN-TB26F000
IN-TB26V000
IN-TB26A000
IN-TB1826A0

Aciklama

TIG BOYUN 9

TIG BOYUN 9 VANALI
TIG BOYUN 9 FLEX
TIG BOYUN 17

TIG BOYUN 17 FLEX
TIG BOYUN 17 VANALI
TIG BOYUN 18

TIG BOYUN 18 FLEX
TIG BOYUN 18 AUTO
SP BOYUN 20

TIG BOYUN 26

TIG BOYUN 26 FLEX
TIG BOYUN 26 VANALI
TIG BOYUN 26 AUTO
TIG BOYUN 18-26 AUTO ON BLOK

Tipi
Havali
Havali
Havali
Havali
Havali
Sulu
Sulu
Sulu
Sulu

Havali
Havali
Havali
Havali
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IN-TT2604250
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IN-TT1804250

IN-TB26V000

IN-TB260000

IN-TB180000
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@@D@@U@ TORL ve SARF

MALZEMELER/I

.

TIG 17-18-26 KEP

IN-TKEP1000  TIG KEP 17-18-26 KISA
IN-TKEP1010  TIG KEP 17-18-26 ORTA
IN-TKEP1020  TIG KEP 17-18-26 UZUN

TIG 17-18-26 KOLLET

IN-TK101600  TIG KOLLET 17-18-26/1.6MM
IN-TK102000  TIG KOLLET 17-18-26/2.0MM
IN-TK102400  TIG KOLLET 17-18-26/2.4MM
IN-TK103200  TIG KOLLET 17-18-26/3.2MM
IN-TK104000  TIG KOLLET 17-18-26/4.0MM

TIG 17-18-26 BOYUN ISI iZOLATORU

IN-TBHIZ010  TIG BOYUN iZOLATORU 17-18-26

0

TIG 17-18-26 KOLLET GOVDE

Kod Aciklama

IN-TKG10160  TIG KOLLET GOVDE 17-18-26/1.6MM
IN-TKG10200  TIG KOLLET GOVDE 17-18-26/2.0MM
IN-TKG10240  TIG KOLLET GOVDE 17-18-26/2.4MM
IN-TKG10320  TIG KOLLET GOVDE 17-18-26/3.2MM
IN-TKG10400  TIG KOLLET GOVDE 17-18-26/4.0MM

TIG 17-18-26 SERAMIK NOZUL

IN-TS104N50  TIG SERAMIK 17-18-26/N0;4
IN-TS105N49  TIG SERAMIK 17-18-26/N0;5
IN-TS106N48  TIG SERAMIK 17-18-26/N0;6
IN-TS107N47  TIG SERAMIK 17-18-26/NO;7

IN-TS108N46  TIG SERAMIK 17-18-26/NO;8
IN-TS110N45  TIG SERAMIK 17-18-26/NO;10
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JilDIZ TORC ve SARF
7 URLER| MALZEMELERI

TIG 17-18-26 GAZ LENS BOYUN ISl iZOLATORU

IN-TBHIZ100  TIG BOYUN iZOLATORU GAZ LENS 17-18-26

IN-TBHI1200  TIG BOYUN iZOLATORU GENIS GAZ LENS 17-18-26 -

TIG 17-18-26 GAZ LENS KOLLET GOVDE

IN-TKGG1116  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 17-18-26/1.6mm
IN-TKGG1124  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 17-18-26/2.4mm
IN-TKGG1132  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 17-18-26/3.2mm
IN-TKGG1140  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 17-18-26/4.0mm

TIG 17-18-26 GENi§ GAZ LENS KOLLET GOVDE

IN-TK6G1216  TIG KOLLET GOVDE GENI$ GAZ LENS 17-18-26/1.6mm
IN-TK6G1224  TIG KOLLET GOVDE GENIS GAZ LENS 17-18-26/2,4mm
IN-TK6G1232  TIG KOLLET GOVDE GENI$ GAZ LENS 17-18-26/3,2mm
IN-TK6G1240  TIG KOLLET GOVDE GENIS GAZ LENS 17-18-26/4,0mm

TIG 17-18-26 GAZ LENS SERAMIK NOZUL

Kod Aciklama
IN-TS114N18  TIG SERAMIK GAZ LENS 17-18-26/NO;4
IN-TS115N17  TIG SERAMIK GAZ LENS 17-18-26/NO;5
IN-TS116N16  TIG SERAMIK GAZ LENS 17-18-26/NO;6
IN-TS117N15  TIG SERAMIK GAZ LENS 17-18-26/NO;7

IN-TS118N14  TIG SERAMIK GAZ LENS 17-18-26/NO;8

TIG 17-18-26 UZUN GAZ LENS SERAMIiK NOZUL
|

IN-TS115N17L  TIG SERAMIK UZUN GAZ LENS 17-18-26/NO;5L
IN-TS116N16L  TIG SERAMIK UZUN GAZ LENS 17-18-26/NO;6L
IN-TS117N15L  TIG SERAMIK UZUN GAZ LENS 17-18-26/NO;7L
IN-TS118N14L  TIG SERAMIK UZUN GAZ LENS 17-18-26/NO;8L

TIG 17-18-26 GENIiS GAZ LENS SERAMIK NOZUL

IN-TS206N75  TIG SERAMIK GENIS GAZ LENS 17-18-26/N0;6
IN-TS208N74  TIG SERAMIK GENIS GAZ LENS LENS 17-18-26/NO;8
IN-TS210N88  TIG SERAMIK GENIS GAZ LENS 17-18-26/N0;10
IN-TS212N87  TIG SERAMIK GENIS GAZ LENS 17-18-26/N0;12
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MALZEMELER/I

IN-TKEP2000  TIG KEP 9-20 KISA
IN-TKEP2010  TIG KEP 9-20 ORTA
IN-TKEP2020  TIG KEP 9-20 UZUN

TIG 9-20 KEP l

TIG 9-20 KOLLET

IN-TK201600  TIG KOLLET 9-20/1.6MM
IN-TK202000  TIG KOLLET 9-20/2.0MM
IN-TK202400  TIG KOLLET 9-20/2.4MM
IN-TK203200  TIG KOLLET 9-20/3.2MM l

TIG 9-20 BOYUN iZOLATORU

IN-TBHI2020  TIG BOYUN iZOLATORU 9

TIG 9-20 KOLLET GOVDE /

IN-TKG20160  TIG KOLLET GOVDE 9-20/1.6MM
IN-TKG20200  TIG KOLLET GOVDE 9-20/2.0MM
IN-TKG20240  TIG KOLLET GOVDE 9-20/2.4MM
IN-TKG620320  TIG KOLLET GOVDE 9-20/3.2MM

|
TIG 9-20 SERAMIK NOZUL l
l

IN-TS204N08  TIG SERAMIK 9-20/NO;4
IN-TS205N09  TIG SERAMIK 9-20/NO;5
IN-TS206N10  TIG SERAMIK 9-20/NO;6
IN-TS207N11  TIG SERAMIK 9-20/NO;7
IN-TS208N12  TIG SERAMIK 9-20/NO;8

TIG 9-20 KOLLET GOVDE GAZ LENS

IN-TKGG2116  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 9-20/1.6MM
IN-TKGG2124  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 9-20/2.4MM
IN-TKGG2132  TIG KOLLET GOVDE GAZ LENS 9-20/3.2MM

TIG 9-20 GAZ LENS SERAMIK NOZUL

IN-TS214N59  TIG SERAMIK GAZ LENS 9-20/NO;4
IN-TS215N60  TIG SERAMIK GAZ LENS 9-20/NO;5 f f
IN-TS216N61  TIG SERAMIK GAZ LENS 9-20/NO;6
IN-TS217N62  TIG SERAMIK GAZ LENS 9-20/NO;7

IN-TS216N63  TIG SERAMIK GAZ LENS 9-20/NO;8
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Kod

IN-TTKIRO16
IN-TTKIR020
IN-TTKIR024
IN-TTKIR032
IN-TTKIR040
IN-TTSARO15
IN-TTSARO16
IN-TTSAR020
IN-TTSAR024
IN-TTSAR032
IN-TTSAR040
IN-TTYESO16
IN-TTYES020
IN-TTYES024
IN-TTYESO32
IN-TTYES040

TURLERI

TIG TUNGSTEN

Aciklama

TUNGSTEN KIRMIZI 1,6X175
TUNGSTEN KIRMIZI 2,0X175
TUNGSTEN KIRMIZI 2,4X175
TUNGSTEN KIRMIZI 3,2X175
TUNGSTEN KIRMIZI 4,0X175
TUNGSTEN SARI 1,5X150
TUNGSTEN SARI 1,6X175
TUNGSTEN SARI 2,0X175
TUNGSTEN SARI 2,4X175
TUNGSTEN SARI 3,2X175
TUNGSTEN SARI 4,0X175
TUNGSTEN YESIL 1,6X175
TUNGSTEN YESIL 2,0X175
TUNGSTEN YESIL 2,4X175
TUNGSTEN YESIL 3,2X175
TUNGSTEN YESIL 4,0X175

TOR( ve SARF
MALZEMELERI

TIG ve MIG YEDEK PARCALARI

Kod

IN-TBV17000
IN-TBV26000
IN-TTB10000
IN-TTK10000
IN-TTSKTWO3
IN-TTSK0005
IN-TBS25380
IN-TBS50380
IN-TTB00002
IN-TTBK0002
IN-TTK10002
IN-TDK19210
IN-TDK20220
IN-TDK24260
IN-TTN0O0000
IN-TTN18000
IN-TTN26000
IN-TTR0O0000
IN-MBC00500
IN-MKB00000
IN-MT000000
IN-MDBH0000
IN-MDBS0000
IN-MKV00000
IN-MTBN5000
IN-MTBN5001
IN-TDK25280

Aciklama

TIG BOYUN VANASI 9 - 17
TIG BOYUN VANASI 26

TIG TETIK BUTONU

TIG TETIK KARTI

TIG TETIK SOKETI 3 PINLI

TIG TETIK SOKETI 5 PINLI

TIG TORC BAGLANTI SOKETI 25-3/86
TIG TORC BAGLANTI SOKETI 50-3/8G
TIG TETIK BUTONU (YENI)

TIG TETIK BUTON KAPAGI (YENI)

TIG TETIK KARTI (YENI)

TIG DIS KILIF 19X21MM

TIG KAUCUK DIS KILIF 20X22MM

TIG DIS KILIF 24X26MM

TIG TORC NiPE L(9-17-24)FRONT-TEKLI
TIG TORC NiPEL (18)

TIG TORC NiPEL(26)

TIG TORC REKOR (17-18-24-26-)BACK-(M3)
MIG BOYUN CONTASI 500

MIG KABZE

MIG TETIK

MIG DiP BLOK HAVALI

MIG DiP BLOK SULU

MiG KABZE ViDA

MIG TORC BOYUN NiPELI 500 ERKEK
MIG TORC BOYUN NIPELI 500 DiSi

MIG DIS KILIF 25X28MM
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IN-TBV26000
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IN-TTK10000
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IN-MDBHO0000



[y]YILDI TORC ve SARF

ELEKTROT PENSELERI

Kod Aciklama

TA-KPE20OPT ~ KAYNAK ELEKTROT PENSESI 200A

LERI MALZEMELERI
TA-KPE200WO  KAYNAK ELEKTROT PENSESI 200A

‘ TA-KPE20OPT
TA-KPE30OPT  KAYNAK ELEKTROT PENSESI 300A
TA-KPE30OWO  KAYNAK ELEKTROT PENSESI 300A
TA-KPE40OWO  KAYNAK ELEKTROT PENSESI 400A TA-KPE4OOWO
TA-KPES00WO  KAYNAK ELEKTROT PENSES] 500A
TA-KPEGOOWO ~ KAYNAK ELEKTROT PENSESI 600A

SASE PENSELERI / '
Kod Aciklama wﬂ — )
=

TA-KP$200CC  KAYNAK SASE PENSESI 200 A
TA-KP$200NO  KAYNAK SASE PENSESI 200 A TA-KPS200CC
TA-KP$200SC  KAYNAK SASE PENSESI 200 A PRING
TA-KPS300SC  KAYNAK SASE PENSESI 300 A PRINC
TA-KPS500SC  KAYNAK SASE PENSESI 500 A PRINC
TA-KPS400NO  KAYNAK SASE PENSESI 400 A
TA-KPS500NO  KAYNAK SASE PENSESI 500 A
TA-KPS500CM  KAYNAK SASE PENSESI 500 A MENGENE
TA-KPS650NO  KAYNAK SASE PENSESI 650 A

TA-KPS200SC

TA-KPS350NO TA-KPS650NO

KABLO BAGLANTI ELEMANLARI

Kod Aciklama

IN-SKD70210  SOKET KABLO DISi 70/21 MM
IN-SKE25140  SOKET KABLO ERKEK 10-25/14 MM
IN-SKES0310  SOKET KABLO ERKEK 35/21 MM
IN-SKES0210  SOKET KABLO ERKEK 50/21 MM
IN-SKE70210  SOKET KABLO ERKEK 70/21 MM
IN-SKE95240  SOKET KABLO ERKEK 95/24 MM
IN-SMD25140  SOKET MAKINA DiSi 10-25/32X14 MM
IN-SMD70210  SOKET MAKINA DiSi 35-70/38%X21 MM
IN-SMD90240  SOKET MAKINA DiSi 70-95/38X24MM
IN-SMD90241  SOKET MAKINA DiSi 70-95/49X24MM

IN-SMD25140 IN-SMD70210

IN-SKE50210 IN-SKD70210
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RLER MALZEMELERI

IN-PNO45000 IN-PM045080  IN-PD045000 IN-PE045000

@ <0

PLAZMA 41 (S 45) SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

IN-PT04500  PLAZMA TORC YS45 6M ERGO 1/46G
IN-PB045001  PLAZMA BOYUN YS45 - PT 40 ERGO
IN-PN045000  PLAZMA NOZUL YS45
IN-PM045080  PLAZMA MEME YS45 0.8MM STD
IN-PD045000  PLAZMA DIiF(IZOR YS45

IN-PE045000  PLAZMA ELEKTROD YS45 STD
IN-PNMY0450  PLAZMA NOZUL MESAFE YAYI YS45/YCP40

IN-PM070100 IN-PEO50000

IN-PNO50000 i *
. IN-PMU50701 - IN-PEU50701

_ IN-PD070000 q

PLAZMA 60 (CB 50-70) SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

IN-PT050063  PLAZMA TORC YCB50 6M CENTRAL
IN-PB050001  PLAZMA BOYUN YCB50 - LT 50 ERGO
IN-PB070002  PLAZMA BOYUN YCB70 AUTO
IN-PNO50000  PLAZMA NOZUL YCB50
IN-PM050100  PLAZMA MEME YCB50 1.0MM STD
IN-PM070100  PLAZMA MEME YCB70 1.0MM STD
IN-PMU50701  PLAZMA MEME UZUN
IN-PD070000  PLAZMA DiFUZOR YCB70/50
IN-PE050000  PLAZMA ELEKTROD YCB50 STD
IN-PEU50701  PLAZMA ELEKTROD UZUN YCB50
IN-PE070000  PLAZMA ELEKTROD YCB70 STD
IN-PE070002  PLAZMA ELEKTROD YCB70 UZUN
IN-PNY07000  PLAZMA NOZUL MESAFE YAYI Y70

PT 80 SARF MALZEMELERI

IN-PNMYPT80  PLAZMA NOZUL MESAFE YAYI PT 80 IN-PNMYPT80  PLAZMA NOZUL MESAFE YAY| PT 80
IN-PNPT8000  PLAZMA NOZUL PT 80 IN-PNPT8000  PLAZMA NOZUL PT 80
IN-PMPT8010  PLAZMA MEME PT 80 1,0 MM IN-PMPT8010  PLAZMA MEME PT 80 1,0 MM
IN-PMPT8011  PLAZMA MEME PT 80 1,1 MM IN-PMPT8011  PLAZMA MEMEPT 80 1,1 MM
IN-PMPT8012  PLAZMA MEME PT 80 1,2 MM IN-PMPT8012  PLAZMA MEME PT 80 1,2 MM
IN-PMPT8013  PLAZMA MEME PT 80 1,3 MM IN-PMPT8013  PLAZMA MEME PT 80 1,3 MM
IN-PDPT8000  PLAZMA DIFUZOR PT 80 IN-PDPT8000  PLAZMA DIFUZOR PT 80
IN-PEPT8000  PLAZMA ELEKTROD PT 80 IN-PEPT8000  PLAZMA ELEKTROD PT 80
IN-PSTPT800  PLAZMA SOGUTMA TUPU PT 80 IN-PSTPT800 ~ PLAZMA SOGUTMA TUPU PT 80

IN-PPTPT800  PLAZMA PERGEL TAKIMI PT 80
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LER] MALZEMELERI

IN-PM150130
IN-PE150000
IN-PN150000 } g
IN-PD150000 p g
IN-PMU150130 IN-PEU15000

SUPERIOR PLAZMA 90 (CB 150) SARF MALZEMELERI

Kod

IN-PT150061  PLAZMA TORC YCB150 6M ERGO CENTRAL
IN-PT150062  PLAZMA TORC YCB150 6M AUTO CENTRAL
IN-PB150001  PLAZMA BOYUN YCB150 - LT 150 ERGO
IN-PB150002  PLAZMA BOYUN YCB150 - LT 150 AUTO
IN-PN150000 PLAZMA NOZUL YCB150
IN-PM150130  PLAZMA MEME YCB150/100 1.3 MM
IN-PM150160 PLAZMA MEME YCB150/100 1.6 MM STD
IN-PM150180  PLAZMA MEME YCB150/100 1.8 MM
IN-PMU150130 PLAZMA MEME YCB150/100 UZUN
IN-PD150000  PLAZMA DiFUZOR YCB150/100 - YA141/101
IN-PE150000 PLAZMA ELEKTROD YCB150/100 STD
IN-PEU15000 PLAZMA ELEKTROD UZUN YCB150
IN-PNMY1500 PLAZMA NOZUL MESAFE YAYI YCB150/100 - YA141/101
IN-PBIZ1500  PLAZMA BOYUN iZOLATORU YCB150/100-YA141/101

IN-PE141000
IN-PN101000 IN-PM141110  IN-PD141000
IN-PN141000

A 101 - 141 SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

IN-PN101000  PLAZMA NOZUL YA101

IN-PN141000 PLAZMA NOZUL YA141

IN-PM141110  PLASMA MEME YA141/1011.1 MM
IN-PM141140  PLASMA MEME YA141/1011.4 MM
IN-PM141170  PLASMA MEME YA141/1011.7 MM STD
IN-PM141190  PLASMA MEME A1401.9 MM STD
IN-PD141000  PLAZMA DiFUZOR A140

IN-PE141000 PLAZMA ELEKTROD YA141/101 STD
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MALZEMELER/

TW80404 TW804042
50
TW8040 - TW804047 .

TW804049 TW804044 ﬂ

TW804051 TW804046 TW804043
TW804048

SUPERIOR PLASMA 70 (PV) SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

TW804041 PV 70 SUPERIOR PLASMA 70 TORC 6M
TW804050 PV DIS MEME

TW804051 PV DIS MEME UZUN
TW804049 PV NOZUL

TW804045 PV iC MEME 20-50 A
TW804047  PViCMEME70A
TW804046 PV iC MEME UZUN 20-50 A
TW804048 PV iC MEME UZUN 70 A
TW804044 PV DiFiZOR

TW804042 PV ELEKTROD

TW804043 PV ELEKTROD UZUN
TW804052 PV ORING

4, - & -

TW802963 TW802892

TW802888 TW802889
TW802964 TW802887 TW802893 TW802891
TW802890 TW802894
TW802895
TW802896
TW802957

SUPERIOR PLASMA 100-160 (PX) SARF MALZEMELERI

Kod Aciklama

TW802965  PX SUPERIOR PLASMA 100-160 TORCH 6M
TW802955  PXA SUPERIOR PLASMA 100-160 TORCH 12M
TW802963  PX DIS MEME 45-85 A

TW802964  PX DIS MEME 100-150 A

TW802887  PX NOZUL 45-85 A

TW802890  PXNOZUL 100-150 A

TW802892  PXiC MEME 45 A

TW802893  PXiC MEME 65 A

TW802894  PXiC MEME 85 A

TW802895  PX iC MEME 105 A

TW802896  PX iC MEME 125-160 A

TW802957  PX iC MEME 150-160 A

TW802888  PX DiFiZOR 45-85 A

TW802891  PX DIiFiZOR 100-150 A

TW802889  PX ELEKTROD 45-150 A

TW804053  PX ORING

TW802884  PXA DIS MEME 45-85 A

TW802885  PXA DIS MEME 100-150 A
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KAYNAK
PERDELERI EEPR ﬂ®

( KAYNAK PERDELERI )

Neden Kaynak Perdesi Kullanilmalidir ?

® Calisanlarin kaynak isigina maruz kalmasinin engellenmesi, firma yonetimlerinin temel sorumluklari arasindadir.

® Kaynak Perdesi kullanimi, gtvenli bir isyeri ortami olusturmak ve guvenlik risklerin énlenmesi icin, oncelikli konular
arasinda yer almaktadir.

® Kaynakcilarin yaralanmasinin énlenmesi, hastaliklarin azaltilmasi, diger iscilerin korunmasi, yangin tehlikesini ve
olusabilecek olan hasarlar nedeniyle, Gretimde potansiyel kayiplarin olusmasini engellemek icin kullanilmalidir.

® Uzun sureli kaynak 1s1gina maruz kalmanin cilt kanserine yol agmasi mimkUdndur. Kaynakgl bir kaynak maskesi ve koruyucu
kiyafetler giyerek kendini koruyabilir. Fakat yanlarindakiler ayni tehlikelere maruz kalirlar. Iste bu ylGzden is yerinde
bulunanlari da uzun vadede hastaliklardan korumak icin kullanilmalidir.

Korunma olmaksizin, kaynak 1sigina maruz kalmanin baslica tehlikeleri sunlardir:

® G0zU kaynak almasi (kisa sureli maruz kalma)
® Katarakt (uzun sireli maruz kalma)
e Cilt yanadi

Kaynak perdesinin seffaf malzemeden yapilmasinin nedenleri

® Kaynak alanini korur.

® Diger ¢alisma alanlarindan ayrilmasini saglar.

® [sin ilerleyisini gérmeye yardimci olur.

® Acil durumlarda hizli sekilde midahaleyi saglar.

e Kaynakginin klostrofobi si var ise, rahatsiz olmamasini saglar.

Ozellikleri

® EN-1598 standardina gére onaylanmistir.
® 0.40 mm kalinliginda PVC'den Uretilir.
® Kaynak Perdesi genisligi 140 cn'dir.
® Kaynak Perdesi ylksekligi 180 cm'dir.
® Perdelerin birbirlerine baglanmasini saglamak icin iki
yanda 40 cm aralikli hizli baglanti (¢t ¢it) mevcuttur. (Res.1)
® Kenar kisimlari 5 cm genisliginde tamamen
kapali sekilde dikislidir. (Res.2)
e Ust dikise yerlestirilmis cok glicli, sentetik celik
aski takilabilecek halkalari mevcuttur . (7 Adet) (Res.2)
® Celik aski halkasi ile birlikte verilir.

(Resim 1) (Resim 2)

Teknik Bilgiler

® Minimum kullanim sicakligi 5 ° C'dir.

® Maksimum isI direnci 80 ° C'dir.

® Kaynak perdesi gorsel koruma amaclidir, alev geciktirici olmasina ragmen, kaynak battaniyesi olarak ve/veya kaynak
kivilcimlarina karsi koruma icin uygun dedildir.

® Malzemenin bir kaynak penceresinin yerini almasi amaclanmamistir, ancak kaynak alanindaki zararli isinlardan gelenleri
korumak icin kullanilir.
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Jitbie ERDELER CEPRO

WRIIERI PERDELERi

KAYNAK PERDELERi EN-1598 AVRUPA STANDARDINA UYGUN OLMALI VE
EN-1598 STANDARDI ASAGIDAKiI ALANLARDAKI UYGUNLUGU BELIRLER:

Filtreleme:
Zararli ultraviyole (UV) isinlarinin filtrelenmesi ve neredeyse hi¢ gorilmeyen mavi isik:

® 210 ila 313 nm arasindaki UV isinlarinin giderilmesi,

® 313 ve 400 nm arasindaki UV i1sinlarini neredeyse tamamen filtre edilmesi

® Kademeli bir 6lgekte mavi 151G filtreler (400 ile 600 nm arasinda filtrelenmesi),
® GOranlr isigin kisitl filtrelenmesi (600 ila 1400 nm),

UV yansimasi

Bir kaynak perdesi Uzerine yansitilan kaynak 1siginin, maksimum % 10'unu yansitilabilir. Bu, kaynakginin kaynak perdesinden
yansiyan UV isinlarinin tehlikelerine maruz kalmasini énler.

UV kararliligi

Malzemeler, gunes 1siginda oldugu gibi UV radyasyonuna maruz kaldiklarinda da kararabilirler. Bir kaynak perdesinin
kararmasi, filtreleme 6zelliklerini dogrudan etkiler. EN-1598, koruma icin minimum sartlari ortaya koyar. CEPRO onayli bir
Urin, uzunvadelifiltreleme 6zelligi saglar.

Alev geciktirici

Bir kaynak perdesi alev alirsa, malzeme isi kaynagindan cikarildiktan sonra kendiliginden sénmelidir. Bir test yontemi
sirasinda 190 x 90 mm'lik bir perde parcasi bir aleve 15 saniye maruz birakilir. Perde ates alir ise, 3 saniye icinde kendi kendini
sondurmeli ve alev 150 mm'lik bir yiksekligi asmamalidir.

Mekanik mukavemet

Kaynak perdelerinin mekanik mukavemetiicin de standartlar belirlenmistir. Belirlenen kosullar altinda, sispansiyon halkalari
ve dikisleri 7 kilo agirliga dayanacak kadar gu¢ladur.

isaretleme

Onaylanmis bir perde asagidakileri isaretlemeleri
tasimalaridir:

e Ureticinin adi ve kayit numarasi
® EN-1589 markalama

e (retim ay ve yili

e Onay isareti

CEPRO perdeleri saygin DIN-Enstitisi sertifika
logosuna sahiptir.
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MItDIZ KAYNAK CEPRO

IRLER] PERDELER/

CEPRO ORANGE CEPRO BRONZ CEPRO GREEN-6 CEPRO GREEN-9
CE61518 / CEPRO ORANGE CE61718 / CEPRO BRONZ
CE61618 / CEPRO GREEN-6 CE61918 / CEPRO GREEN-9

CEPRO ORANGE - CEPRO BRONZ - CEPRO GREEN 6 Kaynak Perdeleri ;

Her Uc¢ renk tipi de EN-1598 standartlarina uygundur ve tehlikeli kaynak isigina karsi mukemmel bir filtre saglar ve ayni
zamanda tahris edici ve zararli olan kaynak i1si1gina karsi da koruma saglar. Sadece ¢alisma alaninin daha iyi gérinmesini
saglamakla kalmaz, ayni zamanda daha guvenli hale getirir ve kaynak makinesini calisma alani geri kalanindan yalitmazlar.

CEPRO GREEN-9 Kaynak Perdesi.

CEPRO GREEN-9'daki perdeler, EN-1598 ile uyumludur, seffaftirlar ancak saydam dedildirler. Bu tir kaynak perdesini, ayri
kaynak bolmeleri olusturmak icin kullanilir, béylece kaynak radyasyonu ve isigi ¢calisma alanindaki diger calisanlar icin
herhangi bir tehlike olusturmaz.

KAYNAK PERDELERI

CE61518  ORANGE (KIRMIZI) KAYNAK PERDESI 140 X 180 X 0,04 CM
CE61618  GREEN 6 (ACIK YESIL) KAYNAK PERDESI 140 X 180 X 0,04 CM
CE61918  GREEN 9 (KOYU YESIL) KAYNAK PERDESI 140 X 180 X 0,04 CM
CE61718  BRONZE (VISNE CURUGU) KAYNAK PERDESI 140 X 180 X 0,04 CM
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BATTANIYELERJ

( KAYNAK BATTANIYELERI )

Neden Kaynak Battaniyesi Kullanilir :

Kaynak ve taslama kivilcimlari cok onemli bir sorundur. Kaynak ve taslama, isyerinde kaynakgilar ve isciler icin tehlike
olusturmaktadir. Kivilcimlar sadece yaniklara ve isciler icin ciddi kisisel yaralanmalara yol agmaz, ayni zamanda diger
personelin calismalari Uzerinde olumsuz etki yaratarak, mevcut Uretim surecinde onemli bir potansiyel kayba neden

olabilecediicin kullanilir.

Calisma ortaminin kivilcim ve kaynak sicramasindan korunmasinin en énemli maliyetlerinden biri, Gretim sirasinda kaliteyi
etkileyen hasarlari ortadan kaldirmak icin kullanilir.

Kivilcimlar ve kaynak sicramasi ciddi bir yangin riski olusturur. Bircok sigortacinin, kaynak ve taslama santiyelerinin yakininda
bulunan tutusabilir ve/veya maliyetli malzemelerin kaplanmasi ve korunmasi taleplerinin yerine getirmesiicin kullanilir.
Urdnlerin kaynak sicramasindan etkili korunmasi, yanici olmayan malzemelerin kullanilmasini gerektirir. Sorumluluga karsi
maksimum glvenlik icin sadece test edilmis ve onaylanmis trunler secilmelidir.

Standartlar
Kolayca tutusabilen isyerlerinin glvenli bir sekilde korunmasi icin hentz kaynak i1siginin filtrelenmesi icin olan EN-1598
gibi bir Avrupa standardi mevcut degildir.

Cesitli direktiflerde, hem idari hem de ticari olarak yangin ve hasari 6nlemek icin talimatlar verilmistir.

Genel direktifler:

® Tim tasinabilir yanici maddelerin aktiviteden 10 metre uzagda ¢ikarilmasi.

® Faaliyetlerin yakininda tozun giderilmesi.

® Yakin cevreyi ve geride kalan tim yanici ve / veya dederli esyalari kapsamaktadir.

CEPRO, kapsamli bir esnek kaynak battaniyesi paketi sunmaktadir. Belirli bir standart olmadindan CEPRO kaynak
battaniyeleri yapi malzemelerinin yanmazligina karsi standartlara gére Grinlerini test eder.

Bu standartlarin bazi ornekleri

® NF P92-503

® 5 mm'den daha ince esnek yapi bloklarinin yanmazlidi icin Fransiz standardi.
® ENISO 1716

® Yapi taslarinin kalori degeri icin Avrupa standardi.

® EN 13501-1

® Yapi taslarinin yanmazlik agisindan Avrupa standardi.
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YRLER BATTANIYELER/

THETIS KAYNAK BATTANIYESi

Ozellikleri :

® Fiberglas kumas

® 2 tarafli siyah grafit kaplama
® Sicaklik dayanimi 700 ° C

® £n yiksek sicaklik 900 ° C

® Yatay kullanim icin uygun

® Malzeme agirligi 1,100 gr/m?.
e Kalinlik 1,50 mm

Teknik Bilgiler :

® CEPRO, maksimum koruma icin coklu katmanlarin kullanilmasini dnerir.

® Kaynak battaniyeleri daima en az 15 derece aclyla kullanin.

@ Verilen sicakliklar sadece bir gostergedir. Secilen Griinin uygunlugu her zaman dnceden test edilmelidir.

e Kaynak battaniyeleri gdzenekleri ve diger hasarlar icin dizenli olarak kontrol edin. Gerektiginde hasarli battaniyeleri
degistirin.

® Kaynak battaniyeleri bircok amac i¢in kullanilabilir ve bu nedenle kullanimlari konusunda herhangi bir garanti verilemez.

® Son kullanici, kaynak battaniyesinin belirli bir durumda kullanim icin uygun olup olmadigini ve yapilacak is sirasinda yeterli
koruma saglayip saglamadigini belirlemekten sorumludur.

® CEPRO kaynak battaniyeleri, eniyi kalite kevlar iplik ile kenarlari dikilir.

e CEPRO Kaynak battaniyelerinin kenarlari, en iyi kalite kevlar iplik dikilir.

ASTERIA KAYNAK BATANIYESi -

Ozellikleri :

® 2 tarafli i1sil islem gérmus fiberglas kumas
® Sicaklik dayanimi 550 ° C

® £n yiksek sicaklik 600 ° C

® Hafif kaynak ve taslama islerine uygun

® Malzeme agirligi 580 gr/m?

® Kalinlik 0,75 mm
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Teknik Bilgiler :

® CEPRO, optimum koruma icin coklu katmanlarin kullanilmasini énerir.

® Kaynak battaniyeleri daima en az 15 derece aclyla kullanilmalidir.

e Verilen sicakliklar sadece bir gostergedir. Secilen Urindn uygunlugu her zaman dnceden test edilmelidir.

® Kaynak battaniyeleri gézenekleri ve diger hasarlar icin dizenli olarak kontrol edin. Gerektiginde hasarli battaniyeleri
degistirin.

® Kaynak battaniyeleri bircok amac icin kullanilabilir ve bu nedenle kullanimlari konusunda herhangi bir garanti verilemez.

® Son kullanici, kaynak battaniyesinin belirli bir durumda kullanim icin uygun olup olmadigini ve yapilacak is sirasinda yeterli
koruma sadlayip saglamadigini belirlemekten sorumludur.

® CEPRO kaynak battaniyeleri, eniyi kalite kevlar iplik ile kenarlari dikilir.

® CEPRO Kaynak battaniyelerinin kenarlari, en iyi kalite kevlar iplik dikilir.

KAYNAK BATTANIYELERI

CE565372  ASTERIA KAYNAK BATTANIYESI 600 ° C 200 X 100 X 0,075 CM
CE565375  ASTERIA KAYNAK BATTANIYESI 600 ° C 200 X 200 X 0,075 CM
CE565382  THETIS KAYNAK BATTANIYESI 900 ° C 200 X 100 X 0,15 CM
CE565385  THETIS KAYNAK BATTANIYES 900 ° C 200 X 200 X 0,15 CM
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@U&@D@ KAYNAK AGZI ACMA
GAZ ARMATURLERI MAK. iNELERi

Ergonomik
tasarim

Kaynak agzi derinligi
ayar basligi

Sadece 400 gr.

Celik, paslanmaz celik, aliminyum ve diger metal plakalar Uzerinde kaynak agzi agmak, capak temizlemek ve
kenar yuvarlamak icin tasarlanmustir. ic capi 6,8 mm (zerindeki delikler zerinde calismaya uygundur.

° Kompakt dizayn ve harika ergonomi sayesinde tek el ile kullanilabilir.

® Yalnizca 400 gr agirligindadir.

® GUcld ve saglam pnématik motora sahiptir.

® 1,5 mm raduisld kaynak agzi acabilme, boya éncesi plakalarin kenarlarini yuvarlama imkani saglar.
® Ayar basligi sayesinde, kaynak agzi derinligi ayarlanabilir.

» Teknik Ozellikler

Kaynak Agzi Acisi :45°

Kaynak Agzi Derinligi :0-2mm
Radiislii Kaynak Agzi Derinligi :R1,5mm
Motor Hizi : 23,000 d/dk
Besleme : Manuel

Hava Tiiketimi 13201/ dk
Olciileri : 112x60x48 mm
Agirlik 1400 gr

Bicak Sayisi : 3 adet

Kod Aciklama

NK024200 B 2 Air Kaynak Agzi Acma Makinesi
NK024201 B 2 Air Standart bicak (1set=10pcs)
NK024202 B 2 Air Radyis bicak (1set=10pcs)

NK024203 B 2 Air Sartlandirici

NK024204 B 2 Air Kaplamali bicak (1set=10pcs) NKO24201 NKO24204 NKO24202
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Parca yuritme
tablasi " T~~~ __
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NK025909

Kaynak agzi
aci ayari

Kaynak agzi derinlik
ayar digmesi

NK028221

Tek parcadan olusan sabit model, diz celik ve celik plakalar Uzerinde kaynak agzi agmak ve ¢capak temizlemek
icin tasarlanmistir. Farkli materyaller Gzerinde islem yapilabilir.

e Uzerinde bulunan ayar aparatiyla kaynak agzi derinligi ayarlanabilir.

® Koruyucu kapaklari bulunur.

® Kaynak agzi acisi ayari yapilabilir.

e Celik, paslanmaz celik, aliminyum ve diger metal plakalar Gzerinde kullanilabilir.
® Saglam, hassas ve uzatilmis parca yiridtme tablasi bulunmaktadir.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400V -3 faz50 Hz
Kaynak Agzi Acisi :30° - 60°
Kaynak Agzi Derinligi  :45°-0-5mm

60° - 0-3 mm
Motor Giici 11300 W
Motor Hizi :3 600 d/dk
Besleme : Manuel
Agirlik :31kg
Olciileri : 530x420x410 mm
Bicak Sayisi : 5 adet

Kod Aciklama

NK028220 B 3 Kaynak Agzi Acma Makinesi
NK025909 B 3 Bicak (1set=10pcs)
NK028221 Tarama Kafasi
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GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

Tutamak Takma Yeri

1
1700 W Motor glicl |
Devir kontrol( \ g ! Mil kilitleme
|

\ \ -
\ \ - -
r 1 i

Ergonomik tutamak

Metal plakalar Uzerinde, delik iclerinde ve i¢/dis radusly bolgelerde kaynak adzi agmak, capak temizlemek ve kenar
yuvarlamak icin tasarlanmistir. Bu makine ile kaynak oncesi hazirlik yapabilir ve istenilen kaynak agizlarini
olusturabilirsiniz. Dayanikli ve dengeli yapisiyla risksiz calismanizi saglar. Kesici kafanin 6zel tasarimi sayesinde 8mm'ye
kadar olan kaynak agzi islemlerinde kullanilan bicaklar uzun 6murla olur.

e Ayar basligr sayesinde kaynak agzi derinligi ayarlanabilir.

e Celik, aliminyum ve diger metal plakalar Gzerinde kullanilabilir.

e Degistirilebilen kesici kafalar ile farkli acilarda islemler yapilabilir.

® Elde kullanilmak Gzere tasarlanmis bu model, gi¢li donanima sahiptir.
® Elektronik hiz kontrolUne sahiptir.

® Yizey isleme dncesi kenar yuvarlama fonksiyonu bulunur.

> Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1230V -50-60 Hz

Kaynak Agzi Acisi : Kafa acilari; 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°
Kaynak Agzi Derinligi :0- 10 mm

Motor Giici :1700 W

Motor Hizi : 2700- 8500 d/dk

Asiri yiik korumasi : Termik

Besleme : Manuel

Agirtik :6kg

Bicak Sayisi : 6 adet

Kod Aciklama

NKO025300 B 10 Elektra Kaynak Agzi Acma Mak. (1 Ad. Tarama Kafasi Dahil)
NK027222 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 45 Derece

NK027223 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 30 Derece
NK027224 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 50 Derece
NK027227 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 37,5 Derece
NKO027240 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 60 Derece

NKO027233 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi Radius 3,5mm 3 bicakli
NKO027234 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi Radius 2,5mm 3 bicakli
NKO027231 B 10-15-15 Air Kaplamali Bicak (1set=10pcs)
NK026109 B 10-15-15 Air Radius Bicak 2,5mm (1set=10pcs)
NKO026110 B 10-15-15 Air Radius Bicak 3,5mm (1set=10pcs)
NKO026111 B 10-15-15 Air Radius Bicak 4 mm (1set=10pcs)
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KAYNAK AGZI ACMA

MAKINELERI

Tutamacin sag-sol pozisyonu
Mil kilitlerne \ 4
m E N\ r 5 : Ergonomik tutamak

Tutus sekline gére
\ 180° dénebilen tutamak

2000 / 2500 W Motor glicl

Metal plakalar Gzerinde, delik iclerinde ve i¢/dis radusli bolgelerde kaynak agzi agmak, capak temizlemek ve kenar
yuvarlamak icin tasarlanmistir. Bu makine ile kaynak oncesi hazirlik yapabilir ve istenilen aciyi en temiz yuzeyi elde
ederek verebilirsiniz. Asiri yiklenmeye dayanikli gucli elektrikli motora sahiptir.

e Ayar basligr sayesinde kaynak agzi derinligi ayarlanabilir.

e Celik, aluminyum ve diger metal plakalar Gzerinde kullanilabilir.

e Degistirilebilen kesici kafalar ile farkli acilarda islemler yapilabilir.

® Elde kullanilmak Uzere tasarlanmis bu model, gl¢cli donanima sahiptir.
® Ergonomik déner tutamaklidir.

® Kaynak islemleri 6ncesi kenar yuvarlama fonksiyonu bulunur.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1230V - 50-60 Hz

Kaynak Agzi Acisi : Kafa acgilari; 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°
Kaynak Agzi Derinligi :0-15mm

Motor Giici : 2500 W / 2000 W

Motor Hizi 16600 d/dk

Agirlik 19,5 kg

Bicak Sayisi : 6 adet

Kod Aciklama

NK025250 B 15 Elektra Kaynak Agz1 agma Mak. *
NK027222 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 45 Derece
NK027223 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 30 Derece
NK027224 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 50 Derece
NK027227 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 37,5 Derece
NK027240 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 60 Derece
NK027233 B 10-15-15 Air Tarama Kafasl Radius 3,5mm 3 bicakli
NK027234 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi Radius 2,5mm 3 bicakli
NK027231 B 10-15-15 Air Kaplamali Bigak (1set=10pcs)
NK026109 B 10-15-15 Air Radius Bi¢ak 2,5mm (1set=10pcs)
NK026110 B 10-15-15 Air Radius Bicak 3,5mm (1set=10pcs)
NK026111 B 10-15-15 Air Radius Bicak 4 mm (1set=10pcs)

* (1 adet 30° veya 45° tarama kafasi dahil)
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Ayarlanabilir Koruma Kalkani

Asinmaya dayanikli

B -dock dizgin yuzeyli e
calisma yizeyi

olmayan is parcalarinin
kaynak agzinin acilmasi
icin dizayn edilmistir. Ayarlanabilir calisma
masasi

Kurulu B-line Kaynak
Agzi Acma makinesi

Dock istasyonu B-Dock, B10 Electra'nin sabit olarak kullanilmasini saglar. Standart sekilde sabitlenmesi zor veya
imkansiz olan kicuk is parcalarinin kaynak agzinin acilmasi icin tasarlanmistir. Sistem, elde tasinan makine B10
Electra'nin tum avantajlarini saglamaktadir. B-dock sistemi, dizensiz sekillerin, duzis parcalarinin ve deliklerin kaynak
agzi acilmasini agmayl miamkan kilar. Yaricap frezeleme kafasi ile acili kenarlarin da islenmesi mimkindir. Ozel
kilavuz ekipmanlari, kullanimi kolay dikey ¢alisma masasi ayari, boru ve tiplerin kaynak agzi acilmasini saglar.

B-Dock + B10 Electra setini satin alarak evrensel bir kaynak agzi agma Sistem elde edersiniz. B10 Electra, elle tutulan
bir kaynak agzi agma makinesi olarak B-Dock'tan bagimsiz olarak kullanilabilir.

e B-Dock'un kolay takilmasi icin devirme tezgahi

e Uygun boru egimi icin tablanin dikey konumu

* Fiyata dahil olan diz kenar ve boru kilavuz ekleri

e Ayarlanabilir koruma kalkani is glvenligini artirir

¢ Saglam tasarim, B yuvasinin hassas egim ve dayanikliligini garanti eder
® Hardox calisma yizeyi asinmaya dayaniklidir

* Hdfif sistemin tasinmasi kolaydir

® B10 Electra veya B15 Electra makineleri ile kullanilabilir

> Teknik Ozellikler

Kaynak Agzi Acisi : Bknz. B10 Electra ve B15 Electra teknik ozellikler
Kaynak Agzi Derinligi : O-5mm

Motor
Motor Hizi
Agrilik
Olciiler

Kod Aciklama

NK025350 B Dock Kaynak Agzi A¢ma Aparati
NK025310 B Dock Taslama Adaptori
NKO025311 B Dock Politretan Klavuz Makara
NK025312 B Dock Zimpara 40 Lik

: Bknz. B10 Electra ve B15 Electra teknik 6zellikler
: Bknz. B10 Electra ve B15 Electra teknik 6zellikler
: 28kg (B10O Electra 34kg / B15 Electra 37,5kg )

: 443 x 368 x 220mm
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Dayanikli tasarim

isleme derinlik ayari
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Metal plakalar Gzerinde, delik iclerinde ve ic/dis radisli bolgelerde kaynak agzi acmak, capak temizlemek ve kenar
yuvarlamak icin tasarlanmistir. Bu makine ile kaynak dncesi hazirlik yapabilir ve istenilen aciyi, en temiz yuzeyi elde
ederek verebilirsiniz. Asiri yiklenmeye dayanikli giclt havali motora sahiptir.

e Ayar basligr sayesinde kaynak agzi derinligi ayarlanabilir.

e Celik, aliminyum ve diger metal plakalar Gzerinde kullanilabilir.

e Degistirilebilen kesici kafalar ile farkl acilarda islemler yapilabilir.

® Elde kullanilmak Uzere tasarlanmis bu model, glcld donanima sahiptir.
® Kaynak islemleri 6ncesi kenar yuvarlama fonksiyonu bulunur.

» Teknik Ozellikler

Kaynak Agzi Acisi : Kafa acilari; 30°, 37,5° 45°, 50°, 60°
Kaynak Agzi Derinligi :0-15mm

Motor : Pnématik

Motor Giici 12984 W

Motor Hizi 16000 d/dk

Hava Tiiketimi 1750 L /dk

Calisma Basinci : 6 bar

Agirlik :7,5kg

Bicak Sayisi : 6 adet

Kod Aciklama

NK027220 B 15 Air Kaynak Agzi Acma Mak. *
NKO027221 B15 Air Hava Seti, Sartlandirici, 10 m Hortum,Yag
NK027222 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 45 Derece
NK027223 B 10-15-15 Air Tarama KafasI 30 Derece
NK027224 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 50 Derece
NK027227 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 37,5 Derece
NK027240 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi 60 Derece
NKO027233 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi Radius 3,5mm 3 bicakli
NKO027234 B 10-15-15 Air Tarama Kafasi Radius 2,5mm 3 bicakli
NKO27231 B 10-15-15 Air Kaplamali Bigak (1set=10pcs)
NKO26109 B 10-15-15 Air Radius Bicak 2,5mm (1set=10pcs)
NKO26110 B 10-15-15 Air Radius Bicak 3,5mm (1set=10pcs)
NKO26111 B 10-15-15 Air Radius Bicak 4 mm (1set=10pcs)

* (1 adet 30° veya 45° tarama kafasi, Sartlandirici, Hortum,Yag dahil)
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Kesme operasyonlari sonrasinda metaller Uzerinde olusan istenmeyen capaklari temizlemek, alin tiraslama yapmak
ve kaynak agzi acmak icin tasarlanmistir. Bu makine ile kaynak oncesi hazirlik yapabilir ve istenilen aciyr en temiz
yuzeyi elde ederek verebilirsiniz. Asiri yuklenmeye dayanikli gicla elektrikli motora sahiptir.

® Yiksek performansli 3 fazli motora sahiptir.

* Kaynak agzi agma agisini 0° - 60° arasinda ayarlayabilme imkani sunar.

* Kesme islemleri sonrasinda olusan puirizleri metal yizeyinden 0°'ye kadar temizler.

® Hassas ayar mekanizmasi sayesinde istenilen derinlige ulasilir.

® Kompakt ve ergonomik tasarimi sayesinde yuksek verimlilikle calismak mUmkunddr.

® Govdeyi saran koruma kalkani makineyi carpmaya bagli hasarlardan korur ve ¢alisma esnasinda kolay tutulmasini
saglar.

* Boru aparatlari ile beraber 150 mm ¢ap Gzerinde kaynak agzi acabilir.

e Opsiyonel olarak ilave edilebilir tutamak mevcuttur.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400V - 3 fazli 50 Hz

Kaynak Agzi Acisi : 0°- 60° arasinda ayarlanabilir.
Kaynak Agzi Derinligi :0-20mm

Motor Giicii :1100 W

Motor Hizi 12850 d/dk

Agirlik :19,5kg

Bicak Sayisi : 10 adet

Kod Aciklama

NK029200 B 22 Zero Kaynak Agzi Acma Makinesi
NK029201 B 22 Freze Kafasi Standart (2 Tekerlek,vida) Ucsuz
NK029203 B 22 Standart Kaplamali Bi¢ak (1set=10pcs)
NK029204 B 22 Adaptér Bors icin

NK029206 B 22 Kavrama Kolu

NK029205 Bicak Paslanmaz 10'lu
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@D&@Dz KAYNAK AGZI ACMA

GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

UZ 12 Ultralight en hafif otomatik beslemeli kaynak agzi acma makinelerinden biridir. Kompakt yapisi ve dusuk agirligi
sayesinde sadece atdlye ici dedil montaj asamalarinda da rahatlikla kullanilabilir. Otomatik besleme fonksiyonuna sahip
olan bu modelile konforlu ¢calismak mimkUindir. Calisma sirasinda guriltd minimum seviyededir.

® Celik (600 MPd'ya kadar olanlar), paslanmaz celik, piring, bakir ve aliminyum plakalar Gzerinde kullanilabilir.
e Malzeme kalinligi 3 - 35 mm arasinda olabilir ve 12 mm derinliginde kaynak agzi acabilir.
* ic capi minimum 95 mm olan borularda distan kaynak agzi acma islemi yapilabilir.

* Kaynak agzi agcma acisi opsiyonel ayar kitleri ile degistirilebilir.

e Plakayr déndurmeden iki tarafli (X) veya (V) kaynak agzi acma imkani sunar.

e Tumduyle sessiz calisir.

e Otomatik beslemelidir.

® Mobil veya sabit kullanilabilir.

® Bly(k plakalar Gzerinde 1,8 m/dk hizla calisabilir.

e KiicUk plakalara makine Uzerinde kaynak agzi acilabilir.

* Kompakt ve hdfif tasarimi sayesinde tek kisi tarafindan rahatlikla kullanilabilir.

* Motorda termik koruma mevcuttur.

»> Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400V - 3 fazli 50 Hz

Kaynak Agzi Derinligi :0-12 mm

Kaynak Agzi Acisi : Kafa acilari; 30°, 45°, 22,5°, 37,5°, 50°
Malzeme Kalinligi :3-35mm

Motor Giici 1400 W

Besleme : 1,8 m/dk

Agirlik :30 kg

Olcileri : 470x294x523 mm

Kod Aciklama (E%f.gtg

NKO1922  UZ 12 Kaynak Agzi Acma Makinesi (30-45 Derece Kitl)  5.350,00¢

NKO01923  UZ 12 30 Derece Ayar Kiti 440,00 €
NKO01924  UZ 12 45 Derece Ayar Kiti 440,00 €
NKO1916 UZ 12 PVD Tarama Kafasi 1 Adet 210,00€
NKO1935 UZ 12 PVD Tarama Kafasi 3 i Paket 520,00 €
NKO1930  UZ12-15-18 Manipulatér 3D, Tasima Aracl 3.600,00€

~ NKO1930

NKO1935 NKO1916 NKO1923 / NKO1924
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@D&@Dz KAYNAK AGZI ACMA

GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

UZ 15 Rapid en hizli otomatik beslemeli kaynak agzi agma makinelerinden biridir. Sadece atélye ici degil montaj
asamalarinda da rahatlikla kullanilabilir. Kaynak agzi acilari makine Uzerinden ayarlanabilir. Otomatik beslemeli olan bu
model size konforlu calisma imkani sunar.

* Celik (600 MPd'ya kadar olanlar), piring, bakir ve aliminyum plakalar Gzerinde kullanilabilir.

e Malzeme kalinligi 6 - 40 mm arasinda olabilir.

* Kaynak agzi acisi parca degistirmeye gerek olmadan 15° ile 50 ° arasinda kolaylikla dedistirilebilir.

e Makineyi daha kolay kavramak ve daha verimli calismak icin maniptlator ile kullanildiginda, plakayr déndirmeden
iki tarafli (X) veya (V) kaynak agzi acma imkani sunar.

* Otomatik beslemelidir.

® Mobil veya sabit kullanilabilir.

® Bly(k plakalar Gzerinde 3,5 m/dk hizla calisabilir.

e KiicUk plakalara makine Uzerinde kaynak agzi agilabilir.

» 3D Manipiilator

Benzersiz tasarimiyla kolaylikla makinenin 180° cevrilmesini saglar ve plakayr déndirmeden iki tarafli (X) veya (V) kaynak
agzi agma imkani sunar. Déndidrme islemi icin baska bir ekipmana ihtiya¢ duyulmaz. Metal plakayr déndirmek zorunda
olmamaniz size biyuk él¢cide zaman tasarrufu saglayacaktir.

Kolay baglanti sistemi sayesinde, baska bir ekipmana ihtiya¢ duyulmadan, saniyeler icinde makineyi manipulatére
baglayabilir, sékebilir ve dolayisiyla manipilatérin giremedidi zemin Uzerinde isleme yalnizca makine ile devam edilmesini
saglayabilirsiniz.

Manipilatér sayesinde makine istenilen calisma pozisyonuna gelir ve kaynak agzi agma islemi yapabilir. Kaynak agzi agma
islemi sirasinda makinenin manipdlatérde g yonli hareket edebilmesi, yerdeki pirizlerin islemin kalitesini etkilemesini ve
deformasyonlari énler.

3D manipulatér makinenin operasyon bélgesine glvenli ulasimini saglar.
Kaldirma mekanizmasi makinenin ¢alisma seviyesine kolaylikla ulasmasini saglar.
Blyuk tekerlekler ile engebeli zemin Gzerinde rahat ilerler.

3D manipulatér, kicUk parca Uzerinde yapilan islemlerde sabit olarak kullanilabilir.
Makinenin bakimi sirasinda servis istasyonu olarak kullanilabilir.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400V - 3 fazli 50 Hz
Maksimum Kaynak Agzi Derinligi :15mm

Kaynak Agzi Acisi : 15° - 50° arasinda ayarlanabilir.
Malzeme Kalinligi :6-40 mm

Motor Giici : 1500 W

Besleme : 3,56 m/dk

Makine Agirligi 194 kg

Makine Olciileri : 530 x 395 x 860 mm
Manipilator ile Beraber Set Agirligi : 179 kg

Set Olciileri : 1010 x 745 x 1326 mm

Kod Aciklama

NKO1931  UZ 15 Kaynak Agzi Acma Makinesi

NKO1932  UZ 15 Kaynak Agzi Acma Mak. + 3D Manipulatér
NKO2136  UZ 15-18 PREMIUM Tarama Kafas!

NKO2142 UZ 15-18 PVD Tarama Kafasi

NKO1936  UZ 15-18 PVD Tarama Kafasi 3 i Paket NKO1930
NKO1930 UZ 12-15-18 Manipulator 3D, Tasima Aracl
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GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

UZ 18 Hardworker en glcli otomatik beslemeli kaynak agzi agma makinelerinden biridir. Sadece atélye ici dedil montaj
asamalarinda da rahatlikla kullanilabilir. Kaynak agzi acilari makine Gzerinden ayarlanabilir. Gicld motoru sayesinde
zorluislemlerin Ustesinden gelir.Otomatik beslemeli olan bu model size konforlu ¢calisma imkani sunar.

e Celik (700 MPa'ya kadar olanlar), piring, bakir ve aliminyum plakalar Gzerinde kullanilabilir.

® Malzeme kalinligi 6 - 40 mm arasinda olabilir.

® Kaynak agzi acisi parca degistirmeye gerek olmadan 15° ile 50 ° arasinda kolaylikla degistirilebilir.

e Makineyi daha kolay kavramak ve daha verimli calismak icin manipGlator ile kullanildiginda, plakayr déndidrmeden iki
tarafl (X) veya (V) kaynak agzi acma imkani sunar.

e Otomatik beslemelidir.

® Mobil veya sabit kullanilabilir.

e BulyUk plakalar Gzerinde desteksiz calisabilir.

e Kiclk plakalara makine Uzerinde kaynak agzi acilabilir.

® 3D Manipiilator

Benzersiz tasarimiyla kolaylikla makinenin 180° cevrilmesini saglar ve plakayr déndirmeden iki tarafli (X) veya (V) kaynak
agzi agma imkani sunar. Dénddrme islemi icin baska bir ekipmana ihtiya¢ duyulmaz. Metal plakayi déndirmek zorunda
olmamaniz size blyUk 6lcide zaman tasarrufu saglayacaktir.

Kolay baglanti sistemi sayesinde, baska bir ekipmana ihtiya¢ duyulmadan, saniyeler icinde makineyi manipilatére
baglayabilir, s6kebilir ve dolayisiyla manipllatérin giremedigi zemin Uzerinde isleme yalnizca makine ile devam edilmesini
saglayabilirsiniz.

Manipilatér sayesinde makine istenilen ¢calisma pozisyonuna gelir ve kaynak agzi agma islemi yapabilir. Kaynak agzi agma
islemi sirasinda makinenin manipdlatérde (¢ yonlu hareket edebilmesi, yerdeki purizlerin islemin kalitesini etkilemesini ve
deformasyonlari énler.

3D manipulatér makinenin operasyon bélgesine glivenli ulasimini saglar.
Kaldirma mekanizmasi makinenin ¢alisma seviyesine kolaylikla ulasmasini saglar.
Blyuk tekerlekler ile engebeli zemin (zerinde rahat ilerler.

3D manipulatér, kicUk parca Uzerinde yapilan islemlerde sabit olarak kullanilabilir.
Makinenin bakimi sirasinda servis istasyonu olarak kullanilabilir.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400 V - 3 fazli 50 Hz
Maksimum Kaynak Agzi Derinligi 118 mm

Kaynak Agzi Acisi : 15° - 50° arasinda ayarlanabilir.
Malzeme Kalinligi :6-40 mm

Motor Giici 1750 W

Besleme 11,9 m/dk

Makine Agirligi 1110 kg

Makine Olciileri 1438 x 719 x 644 mm
Manipuilator ile Beraber Set Agirligi : 204 kg

Set Olciileri : 1010 x 745 x 1326 mm

Kod Aciklama

NKO1980  UZ 18 Kaynak Agzi Acma Makinesi

NKO1983  UZ 18 Kaynak Agzi Acma Mak. + 3D Manipulatér
NKO2136  UZ 15-18 PREMIUM Tarama Kafas!

NKO2142  UZ 15-18 PVD Tarama Kafasi < NKO1930
NKO1936  UZ 15-18 PVD Tarama Kafasi 3 Lii Paket ’

NKO1930 UZ 12-15-18 Manipulator 3D, Tasima Aracl
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GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

UZz29 SPEEDER makinesi, doner kesme kaynak agzi agma makineleri alaninda en biyUk ve en gucli makinelerden biridir.
Makine otomatik besleme ile donatilmistir. Dizayni sebebi ile biyuk ve kiclk hacimlerde daha kicuUk is parcalarinin
islenmesi icin sabit bir makine olarak kullanilabilir. Aynizamanda, makine islenmis celik sac boyunca dakikada yaklasik
iki metre hizla hareket ettiginde mobil bir kaynak agzi agma olarak da kullanilabilir. UZ29 SPEEDER makinesi hem
standart hem de paslanmaz celigi isleyebilir. Makine, isyerindeki gurultiyl arttirmayan super sessiz bir sirucuye

sahiptir.
Ek olarak, tim isleme Unitesini bas asagi cevirerek, malzeme hareket ettirilmeden, X ve K kaynak agzi formlari

olusturmak mumkindur. Bu uygulama, standart bir makine ekipmani olan 3D manipulatérin doner mekanizmasi ile de
muUmkun olur.

e Geleneksel celik (Kuvvet 700 MPa / 101 526 PSl'ya kadar), paslanmaz celik, piring, bakir ve aliminyum malzemeler icin.

® Kaynak agzi acilacak olan malzeme kalinligi 6 ile 60 mm arasindan (0,23 ila 2,36 in¢ arasinda)

® Kaynak agzi agma acisi degistirilebilir kollar ile ayarlanabilir (Belirtilen acilar icin kitler)

® Malzemeyi kaldirmadan cift tarafli (X) veya (Y) kaynak agzi acma imkani sunar

® Sasirtici derecede sesiz calisir

* Makine ,Otomatik besleme ile donatilmistir.

® Mobile veya sabit kullanilabilir

e Pirizli yada deformasyonu bulunan uzun yizeylerin islenmesi icin 3D manipulatér, UZ29 Speeder'a adepte edilebilir.
Ayrica purlzli zeminde ¢alismaniza izin verir.

® KlcUk parcalar direk olarak makine Gzerinde islenebilir.

® Tek Kisi tarafindan kullanilir.

» Teknik Ozellikler

Maximum Kaynak Agzi derinligi : 29 mm /0O to 1.14 in < 400 MPa / 58 015 PSI
25mm /0to 0.1 in > 400 MPa / 58 015 PSI

Egim acisi 1 30°,45°, 22.5°, 37.5° 50° (degistirilebilir KIT)

Malzeme Kalinligi : 6-60mm/0.23 to 2.36in

Motor : 1500 W

Besleme : 1.8 m/min. / 5.9 ft/min.

Agirlik : 205 kg /452 b

Boyutlar : 1010 x 745 x 1326 mm ol e

39.76 x29.33 x52.2 in

1326 mm /52,2 in

B =
=™

1010 mm /38,8 in 745mm /29,3 in

Kod Aciklama

NKO1962  UZ 29 Kaynak Adzi Acma Makinesi 30+45 KiT
NKO1970 UZ 29 Eco Cutting Tool for conventional steel
NKO1972  UZ 29 Eco Cutting Tool set 2+1 free set
NKO1971  UZ 29 PVD Cutting tool (for tougher materials)
NKO1973  UZ 29 PVD Cutting tool set 2+1 free set
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GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

UZ 50 Triumph kaynak agzi agma makinesi 3 farkli teknolojiyi bir araya getirerek size tek bir makine ile benzersiz ¢cézimler
sunar. Bumodel 1,2 m/dk hiz ile 15°- 50° a¢! ile mobil olarak kaynak agzi acabilir. Ayni zamanda, makine 3D manipilatére
baglanarak ters cevrilebilir ve size plakayir déndirmeden iki tarafli (X) veya (V) kaynak agzi agma imkani sunar. Ayrica bu
model, UZP 30 eklentisi ile min. 200 mm uzunlugundaki kiclk parcalarin Gzerinde kaynak agzi acilabilecek sabit tezgaha
déndsmektedir.

UZ 50 Triumph makinesi kesme prensibiyle calismaktadir ve bu sebeple ideal kaynak agzi derinligi ayari yapilabilir. UZ 50
Triumph, standart celik plakalarin yani sira, paslanmaz celik, Hardox, Weldox ve Domex gibi daha sert metallerin Gzerinde
mUkemmel sonuca ulasir.

Uz 50 Triumph 3D Manipulatér ile beraber satilmaktadir. ManipGlatér makinenin dikey olarak 180° dénmesini, istenilen
calisma pozisyonuna ve yuksekligine kolaylikla ulasmasini saglar. Yerdeki parizlerin islemin kalitesini etkilemesini ve
deformasyonlari énler.

Kolay baglanti sistemi sayesinde saniyeler icinde makineyi manipUGlatére baglamak ve sékmek mimkinddr.

e Otomatik ilerleme hizi maksimum 1,2 m/dk'dir.

e Yiksek devirli freze usuli kesme islemi yapar ve bicaklar uzun é6murli kullanilabilir.

e Kaynak agzi acisi parca degistirmeye gerek olmadan 15° ile 60 ° arasinda kolaylikla degistirilebilir.

e Elektrik ve elektronik aksami toza ve titresime dayanikli pano icerisindedir.

® Tum ekipmanlar guvenlik normlarina uygun Uretilmistir.

e Paslanmaz celik, Hardox, Weldox ve Domex gibi daha sert metallerin (Gzerinde kaynak agzi islemi yapar.

» Teknik Ozellikler

Calisma Voltaji 1400V - 3 fazli 50 Hz
Maksimum Kaynak Agzi Derinligi : 62 mm

Kaynak Agzi Acisi : 15° - 60° arasinda ayarlanabilir.
Malzeme Kalinligi :7-80 mm

Motor Giici 14000 W

Besleme Hizi 11,2 m/dk

Makine Agirlig: 1175 kg

Makine Olciileri : 1010 x 745 x 1326 mm

Bicak Sayisi : 5 Adet

Kod Aciklama

NKO1940 UZ50 Kaynak Agzi Acma Makinesi + 3D Manipulator
NKO1942  UZ 50 Kiicik Parca isleme Aparati

NKO1946 Uz 50 ECO Tarama Kafasi 5 Bicakli

NK01943  UZ 50 PREMIUM Tarama Kafasi 9 Bicakli

NKO01945  UZ 50 Bigak (1set=10pcs)

NKO1955  UZ 50 Hardox Bicak (1set=10pcs)

NKO01947  UZ 50 Uclar icin Vida

NKO01948  UZ 50 Poliiiretan Tekerlek Otomatik Besleme icin
NKO01949  UZ 50 Dikey Klavuz Par¢asi Hardox

232



@D&@Dz KAYNAK AGZI ACMA

MATURLERI MAKiNELERi

W2 S50 [Exgpress

istege bagli ilerleme
hizi ayarli yercekimi
besleme mekanizmasi

Gostergeleri ayarlayarak
hizli ve hassas makine

ayari. Bilyali masa malzeme

tasimayi kolaylastirir

Makinenin muazzam tasarimi,
ekipmanin stabilitesini ve
uzun 6mrdny garanti eder

Acl ayari

233



@D&@Dz KAYNAK AGZI ACMA

GAZ ARMATURLERI MAKiNELERi

Sabit UZ30 EXPRESS, buyik hacimli kiicik ya da uzun dar celik seritlerin kaynak agizi acilmasi icin en iyi cozimlerden biridir.
UZ30 Express sadece kaynak agzi agmak icin degil, ayni zamanda ¢apak alma icin de kullanilabilir. Kesicinin benzersiz
geometrisi sayesinde ilerleme hizi 3,5 m / dak hiza kadar ayarlanabilir. / 11.5 ft / dk. Daha uzun is pargalari icin, makineyi
calisma alanini olaganistl sekilde 2824 mm / 111.18 inc'e kadar uzatan ek bir giris ve cikis tablasi ile donatmak

muUmkinddr.

e Celik, aliminyum, bakir ve diger malzemeleri, yassi cubuklari, borulari, sekli kaynak agzi acmak icin tasarlanmistir.
e Frezeleme ile kaynak agzi acma - ylksek kaliteli eGim (aynali yiizey).

® Frekans dénustiricd ile kesici hiz kontrold.

e Calisma masasini genisletme imkani (Giris ve Cikis tablosu - taban tablasi dahil toplam 2824 mm)

© Makinenin élcerler ile hizli ve hassas ayari.

> Teknik Ozellikler
Kaynak Agzi Acisi Ve Olgiisii : 30 ° 30 mm

45°20 mm

60°17 mm
Malzemenin Kalinligi : 3ila 100 mm
Kaynak Agzi Acma Borulari : @102 - 156 mm / @4.01 - 6.14 in¢
Motor Giici : 3000 W
Motor Hizi : Ayarlanabilir O - 5500 rpm
Besleme : 0,6-3,5m/dak.
Agirlik : 400 kg
Olciileri : 8251200 x 1615 mm ~
Bigak Sayisi : 3 adet 3

NK025999
NK025902
NK025903
NK025908
NK025907
NK025910
NK025916

UZ 30 Kaynak Agzi Acma Makinesi Uclar, Vida, Takoz, Freze Kafasi Dahil
UZ 30 Borular icin Freze Aparati

UZ 30 Poliuretan Tekerlek Otomatik Sirticd icin

UZ 30 icin Sag ve Sola Ayrilir Masa Uzantis

UZ 30 icin premium bicak (1set=10pcs)

UZ 30 icin Freze kafasii

UZ 30 icin Ayar kiti
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Pasovec75 RUNNER- ozellikle malzeme yuzeyindeki kaynak kalintilarini taslamak olan taslama uygulamalari icin
gelistirilmis 6zel seritli taslayicidir. Pasovec75 Runner, metal plakalarin oksijen ve plazmaile kesilmesi sonucunda metal
plaka Uzerinde olusan dalgali istenmeyen katmanin alinmasini saglar. Makine stabil bir saseye, hizli ayarlama
mekanizmasina ve taslama derinliginin kesin ayari icin derinlik kontrol 6zelliklerine sahiptir.

e Yenilikci, cok fonksiyonlu bir makinedir

e Taslama derinliginin araliksiz ayarlanmasi

e Calisma modunun hizli devre disi birakilmasini saglayan sistem
e Kiclk calisma parcalarinin yizey taslamasi icin istasyon.

® DUsuk operasyonel maliyetler

> Teknik Ozellikler

Taslama Seriti genisligi :75mm/2.95in
Taslama Seriti uzunlugu : 2000 mm / 78.74 in od

Motor $3000W NKO1300  PASOVEC 75 RUNNER
Makine hiz sayisi : 1- speed
Taslama Seriti cevresek hizi : 30 m/s/ 98.41ft/s
Olciiler (G x Y x Cap) : 610x37,16x55,86 in
24x37,16x55,86 in
Agirlik :70kg /154 1b

® Aksesuarlar
® Universal taslama seriti, 6lctler 75 x 2000 mm / 2.95 x 78.74 in,
Grain 36 yada 60,20,120 (10 paketler)
® Yiksek degerli malzemeler (paslanmaz celik) icin taslama kayisl,
75 x 2000 mm / 2.95 x 78.74 in, Grain 36 yada 60,20,120
(10 paketler)
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e Toplama bari genisligi: 17,7" / 450 mm

e Celik talaslari, metal artiklari vb. gibi tim tum manyetik malzemeleri toplar.
® Manyetik temizleme cihazi tekerleklerle donatilmistir.

 Toplanmis olan malzemeleri, basit bir el hareketiyle bosaltimi yapilabilir,

® Konforlu bir kullanim icin teleskopik yonlendirme cubugu mevcuttur,

® Karton kutu ile paketlenmistir.

° NKO makine tarafindan Uretilmistir.

» Teknik Ozellikler

Calisma Genisligi :450mm / 17.71 in
Ayalanabilir teleskopik :920-1250/36.22-49.21in
yonlendirme cubugu

Agirlik :55kg/121b

Teleskopik Yénlendirme
Cubugu

Metal Copu Bosaltmak
Icin Mekanizma

Manyetik Temizleme Cihazi

Kod Aciklama

NKONMF0107  MANYETIK TEMIZLEME CiHAZI
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sosyal medya hesaplarimizi

ZIYARET ETMELISINIZ ?

Firmamizla ilgili tim guncel bilgilere ulasabilmek i¢in

Kampanyalardan haberdar olmak icin

Yeni urunlerimizi takip edebilmek icin

Guncel fiyatlarimizi takip edebilmek icin

Tum drdnlerimizin gorsellerini gormek igin

Uriin videolarini izlemek igin

Tum kullanma talimatlarimiza ulagsmak igin

Tum dranlerimizin teknik 6zelliklerini gormek icin
Egitim ve seminer tarihlerini takip edebilmek i¢in
Tum kalite belgelerimizi gormek icin

Online siparis vermek icin

Hangi fuarlara katildigimizi gérmek igin

Anket formunu doldurmak icin

Sikayetlerinizi ve taleplerinizi bildirmek icin

Sektor ile ilgili teknik bilgilere ulasmak icin

ve daha bir¢ok gtincel bilgiye www.yildizgaz.com.tr

ve sosyal medya sayfalarimizdan ulasabilirsiniz

Owggxﬁgzm;r;m%zg (@ @yildizgaz @ Yildiz Gaz Armatiirleri
o @yildizgazarmaturleri O @YldzGaz o Yildiz Gaz Armatiirleri A.S

%[5
=

www.yildizgaz.com.tr
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